Vergiitungsstahl Acier de traitement

Kennzeichnende Eigenschaften Caractéristiques principales
Gute Bearbeitbarkeit. Zum Schweissen nicht geeignet. Bonne usinabilité. Ne convient pas pour le soudage.
Oberflachenveredelung bedingt geeignet bei gezogenem Material Traitement de surface limité a I'état étiré et
und sehr gut geeignet bei geschliffenem Material. tres approprié a I'état rectifié.
Typische Anwendung Applications typiques
Fir Drehautomaten zur Herstellung von Décolletagewerkstiicken Sur tours a haut rendement pour la fabrication de pieces
unter Anwendung guter Schnittgeschwindigkeiten. décolletées en utilisant une vitesse de coupe avantageuse.
Thermische Behandlung Traitement thermique
Weichgliihen Recuit d'adoucissement
Temperatur 660 - 700°C, 2- 4 Std./ h Température
Abkuhlen bis 600°C im Ofen, dann an ruhender Luft Refroidissement

jusqu'a 600°C au four, ensuite a I'air calme

Normalglihen Recuit de normalisation
Temperatur 840 - 880°C Température
Vergiiten Trempe et revenu
Harten 820 - 850°C im Wasser (ubliche Hartung) Trempe

820 - 850°C a I'eau (trempe courante)

830 - 860°C im 0l (diinne Querschnitte)
830 - 860°C a I'huile (coupes minces)

Anlassen 550 - 660°C Revenu
Oberflachenhdrten Trempe superficielle
Oberflachenhartung mittels Induktions- oder Flammenhartung Pour une trempe superficielle par induction ou au chalumeau
ist méglich, sofern die unvermeidlich abgekohlte Randzone il est nécessaire d'enlever la zone marginale, qui s'est
spanabhebend beseitigt wird. Die erreichbare Oberflachenharte inévitablement décarburée. La dureté de surface réalisable est
betragt mind. 55 HRC. de 55 HRC minimum.
Mechanische Eigenschaften im kaltgezogenen Zustand Caractéristiques mécaniques en état étiré

> 5-10 750-1050 565 5
>10-16 710-1030 500 6
>16-40 650 -1000 410 7
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Vergitungsstahl Acier de traitement

Kennzeichnende Eigenschaften Caractéristiques principales
Gute Bearbeitbarkeit. Zum Schweissen nicht geeignet. Bonne usinabilité. Ne convient pas pour le soudage.
Typische Anwendung Applications typiques
Fir Drehautomaten zur Herstellung von Décolletagewerkstiicken Sur tours a haut rendement pour la fabrication de pieces
unter Anwendung guter Schnittgeschwindigkeiten. décolletées en utilisant une vitesse de coupe avantageuse.
Fir mechanisch stark beanspruchte Teile. Pour piéces mécaniques soumises aux efforts.
Thermische Behandlung Traitement thermique
Weichglihen Recuit d'adoucissement
Temperatur 680 - 720°C Température
Abkihlen langsam im Ofen / lentement au four Refroidissement
Normalglihen Recuit de normalisation
Temperatur 840 - 880°C Température
Abkihlen an der Luft/ a l'air Refroidissement
Vergiiten Trempe et revenu
Harten 820 - 850°C im Wasser (Ubliche Hartung) Trempe

820 - 850°C a I'eau (trempe courante)

830 - 860°C im 0l (diinne Querschnitte)
830 - 860°C a I'huile (coupes minces)

Anlassen 540 -680°C Revenu
Oberflachenharten Trempe superficielle
Oberflachenhartung mittels Induktions- oder Flammenhartung Pour une trempe superficielle par induction ou au chalumeau
ist méglich, sofern die unvermeidlich abgekohlte Randzone il est nécessaire d'enlever la zone marginale, qui s'est
spanabhebend beseitigt wird. Die erreichbare Oberflachenharte inévitablement décarburée. La dureté de surface réalisable est
betragt mind. 53 HRC. de 53 HRC minimum.
Mechanische Eigenschaften im kaltgezogenen Zustand Caractéristiques mécaniques en état étiré

> 5-10 1000 - 1200 920 8

>10-16 1000 - 1200 900 8

>16- 40 1000 - 1200 830 9
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