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STABSTAHL ROSTBESTANDIG / BARRES EN ACIER INOXYDABLE

Rundstahl
Acier rond

Flachstahl
Acier méplat

Vierkant- und Sechskantstahl
Acier carré / Acier hexagonal

L-/T-U-/ & H-Profile
Profils-L/ -1/ -U/ -H

Hohlstahl
Ebauche creuse

Draht
Fil

Ve

DECOLLETAGE

SANDVIK

Blankstahl / Acier etirée

Baustahl / Acier de construction
Einsatzstahl / Acier de cémentation
Vergutungsstahl / Acier de traitement
Automatenstahl / Acier de décolletage
-hochfest / - a haute résistance
Silberstahl / Acier argent

Buntmetall / Métal non ferreux
Messing / Laiton
Kupferberyllium / Cuivre au béryllium
Neusilber / Maillechort

Aluminium

roog one0 @ () O em | @

Technische Informationen
Informations techniques



Sortiment rostfrei Assortiment inoxydable

it @ Hm ®eo0o - T UH

Ausfiihrung
exécution

warmgewalzt / laminé a chaud

Geflige
structure

warmgewalzt
laminé a chaud
gezogen / geschliffen
étiré / rectifié
warmgewalzt / laminé a chaud
bandgeschnitten / découpé
gezogen / étiré
gezogen / étiré
gezogen / étiré
laminé a chaud ou soudé laser
gezogen/ étiré
laminé a chaud ou soudé laser
warmgewalzt / laminé a chaud
laminé a chaud ou soudé laser

Werkstoffe
Nuances

geschliffen K320 / meulé grain 320
warmgefertigt / fabriqué a chaud

warmgewalzt od. lasergeschweisst
geschliffen K320 / meulé grain 320
warmgewalzt od. lasergeschweisst
geschliffen K320 / meulé grain 320
warmgewalzt od. lasergeschweisst

1.4301
1.4305
1,4306
1,4307
14404
1,4435
1,4439
1,4541
14571

super Austenit 1,4529
super austénite 1,4539

austenitisch 1.4828

(hitzebestandig) 14841

1,4845

austénitique 14876
(réfractaire)
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austenitisch
austénitique

[
[
[
O
O
[ J
[
O
[

1,4878
1,4104
1,4713
1,4742
1,4762
1,4923
1,4006
1,4021
1,4034
1,4057
martensitisch 1,4112
martensitique 1,4122
1,4125
1,4313
1,4418
1,4542
1.5026 *
1.5028*
11211
1,4310
1,4401
1,4162
1,4462
1.4410
1.4501

ferritisch
ferritique

(@]
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Federstahl
acier ressort

Duplex

O Oe @ @ OO OO

© OO 0O

Super-Duplex

e =lager/ stock (O =Werkslager / stock usine * = nicht rostfrei / pas inoxydable

/aNOTZ METALL

2 Brigg - T+41(0)323667755 - F+41(0)32366 7734 2
Schwerzenbach T+41[D]44g0832 00-F+41 [0]43 4449800 — advanced solutions in metal



Sortiment Décolletage Assortiment Décolletage

[ [ J [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ [ J [} ® N [ |
h11 h10 h9 h8 h9 h8 h7 hé h5 h11 h11
Werkstoffe - - — — — - — Nuances
gezogen / étiré geschliffen / rectifié gewalzt /laminé | gepresst/ pressé gezogen / étiré gewalzt / laminé
Abmessungen / dimensions [mm]

1.0715 3-100 1.0715
1.0718 3-100 3-30 3-30 3-30 3-30 5-70 5-25 1.0718
1.0737 3-100 3-30 3-30 3-30 3-30 5-70 5-25 1.0737
1.0737BT 4-25 1.0737BT
1.0758 5-20 1.0758
ETG100 6-60 6-30 ETG100
$355J2 3-30 3-30 3-30 3-30 $355J2
C15Pb 3-30 C15Pb
C45E 3-30 3-30 3-30 3-30 3-30 C45E
C45Pb 3-30 C45Pb
16MnCrS5 3-30 16MnCrS5
42CrMoS4 3-30 42CrMoS4
20AP 0,55-3 3-13 2-12,5 20AP
FINEMAC 1-3 3-10 2-9,5 FINEMAC
1.2210

11211 0,08-8

1.4035 4-12 1.4035
1.4104 3-25 3-60 3-30 3-16 3-16 4-36 1.4104
1.4301 2-22 3-80 3-35 3-20 3-20 31-300 8-46  4-60 10-100 1.4301
1.4305 3-20 3-100 3-30 3-30 3-30 110-150 4-36  4-30 1.4305
1.4307 3-30 3-30 3-20 3-20 1.4307
1.4404 4-20 3-60 3-30 3-22 3-22 31-300 8-46 10-50 1.4404
1.4435 4-50 1.4435
1.4570 1-2,5 1.4570
1.4310 0,1-14 1.4310
1.4401 1-10 1.4401
AW-2011 19-60 3-18 AW-2011
AW-6026 32-60 7-30 60-180 AW-6026
AW-6082 4-60 60-180 AW-6082
CuZn35Pb2 3-8 CuZn35Pb2
CuZn38Pb1,5 3-8 CuZn38Pb1,5
CuZn39Pb3 45-80 31-44 1,5-38 1,5-30 4,5-50 3-40 CuZn39Pb3
CuNi7Zn39Mn2Pb3 CuNi7Zn39Mn2Pb3
Berylco 25 20-50 Berylco 25
Berylco 33/25 15-28 2-14 Berylco 33/25

Weitere Abmessungen oder Zwischenmasse aus Vorrat oder Neuproduktion verfiigbar / autres dimensions et dimensions intermédiaires sont disponibles du stock ou sur nouvelle production.

Anarbeitungen / traitements [centre de service)

Anfasen / Zapfen drehen, Spitze anfasen /
chanfreiner tourner pivot, chanfreiner, pointer
® 20-70mm ® 5,0-34mm
W 50-30mm @ 50-32mm
@ 50-60mm

Zapfen drehen, Spitze & Absatz anfasen /

i inter . . X
Anspitzen / pointe tourner pivot, chanfreiner, pointer

® 20-70mm ® 5,0-34mm
W 50-30mm ® 50-32mm
@ 50-60mm
Centerless-Schleifen von Rundstdben / rectifiage de barres rondes: 1,0 - 40mm
E"'—"TZ METALL Briigg - T +41(0)32366 7755 - F +41(0)32 366 77 34 3

advanced solutions in metal Schwerzenbach - T +41 [0]44 9083200 - F +41 [0]43 4448800






warmgewalzt / laminé a chaud
gezogen oder geschliffen / étiré ou rectifié

technische Informationen / informations technigues

Rundstahl
Acier rond



Rundstahl warmgewalzt Acier rond laminé a chaud

warmgewalzt, geschmiedet, Gberdreht, Lange 3 bis 6 Meter, laminé a chaud, forgé, écrouté, longueur 3 - 6 métres,
mit Werksattest 3.1 gemass EN 10204 resp. AD-2000 W2 avec certificat d'usine 3.1 selon EN 10204 resp. AD-2000 W2
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@ =lager/ stock O =Werkslager / stock usine

Brlgg - T+41(0)323667755-F+41(0)3236677 34
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Rundstahl warmgewalzt Acier rond laminé a chaud

o 1B 123 EN10G0 w200 O O 0
138,0 1741 Is0h4 0A100 @ e
w00 1084 ENlGO #2200 O € O 0
143,0 12608 Isoh1e  0A100 (@ [e i
~ 100 13872 EN10G0 +-200 € e O 0
153,0 14433 Is0h1e 0A100 (@ e
00 15783 ENlG0 w200 O € O 0
163,0 16381 Isoh1e  0A100 @ [e i
o w00 17818 ENlGO w250 O [0 0
173,0 18652 Is0h1e  0A100 @ e i
. w0 18882 ENlGO w250 O 0 0
180,0 19976 ENl00E0 +-250 @ o0 o o
1840 180 20874 ISOML4  OAL1S @ e
190,0 22257 ENl00B0  +250 (O o0 o o
180 190 23204 ISOML4 0AL1S @ e
200,0 24662 EN1000 4250 O 0 o o
S0 25407 EN100GD w250 @ L
204,0 25657 Is0h1e  0/115 L@ e i
. 200 27189 EN10GO #3300 O O O 0
220,0 20840 EN100B0 4300 (O 0 o o
240 20 31100 ISOM4 0AL1S @ 0
225,0 3212 ENI0060 4300 O
~ w00 3615 EN10GO «s300 O O 0 0
240,0 38513 EN1000 4300 (O 0 oo
~ 200 38534 EN100G0 +-300 € O e 0
260,0 41678 EN1000 4300 (O 0 oo
. 200 44946 EN10GO +-600 O O 0 0
280,0 46337 EN1000 4600 (O 0 oo
50 50078 EN10060  +-600 O L
290,0 51851 EN1000 600 O [mo o
%00 55488 ENlOGO +600 € O e 0
310,0 50249 EN100B0 600 O 0 o i
.30 8333 ENIGO  +600 O 0
325,0 65122  EN1000 600 O 0 o i
~o®oO E7LAL ENL0GD w600 O L0
340,0 71272 ENI00B0 4600 O o
~ %0 7552  ENlOGO +600 O O 0 0
360,0 79903 EN10060 4600 (O
© 3o 84404 ENL00GD w600 O L
375,0 86701  EN1000 600 0 [ i
%0 89028 EN10060  +-600 O L
400,0 98646  EN1000 600 O 0 o o
© 400 103640 ENL0060  +600 O L
425,0 111362 EN10060 600 O 0 o
400 124849 ENL0GO  +600 O O 0
415,0 130106 EN10060  +~600 O L
~s00 154134 ENL0G0  +600 O O 0
525,0 169933 EN10060  +-600 O o
50 186503 ENl0060 +600 O 0
550 203843 ENI00B0 | +-600 | Ol

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D'autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.

Brligg - T+41(0)323667755 - F +41(0)3236677 34
E’Narzadm"gﬁzﬂhg; Schwerzenbach - T +41(0)449083200 - F +41(0)43 4449800 7



Rundstahl warmgewalzt Acier rond laminé a chaud

Abweichung von der Geradheit fir die Déviation de la rectitude pour
warmgewalzte Ausfiihrung gemass EN 10060 I'exécution laminé a chaud selon EN 10060

=25 nicht festgelegt / non spécifié

>25-80 max. 0.40% von der Lange / de la longueur

>80 max. 0.25% von der Lange / de la longueur
Optimale Arbeitszugabe Surépaisseur d'usinage optimale
Die Arbeitszugaben der ISO-tolerierten Abmessungen Les tolérances et les surépaisseurs d'usinage pour les
(z.B. 81,4mm) sind so ausgelegt, dass der Anwender dimensions ISO (p.e. 81,4mm) sont étudiées pour
das Material nicht grob zu bearbeiten braucht und somit décharger I'utilisateur du pré-usinage.
nicht die nachst grossere Abmessung (z.B. 85mm) La dimension finie est garantie sur une longueur
wahlen muss. Dabei ist das Fertigmass fir Teile mit max. de 10 x D (max. 1,20 metres).

maximaler Lange von 10 x D (max. 1,20 Meter) garantiert.

Fur langere Fertigteile ist trotzdem die nachst hohere Pour les longueurs plus grandes,
Abmessung zu wahlen. il faut choisir une dimension supérieure.

Umstempelung SWISS TS Retimbrage SWISS TS
Wir verflgen tber die Zulassung zur offiziellen Nous sommes en possession du permis d'approbation de
Umstempelung gemass den Vorschriften des SWISS TS. retimbrage selon les directives de SWISS TS.
Winschen sie die Markierung Ihrer Fixzuschnitte, bitte erwahnen Sile marquage du matériel est nécessaire pour des coupes en
sie dies bei Anfrage und Auftragserteilung. longueurs fixes, nous vous prions de nous informer lors de la

demande ou commande.

Brlgg - T+41(0)323667755-F+41(0)3236677 34
8 Schwerzenbach - T +41(0)44908 3200 - F +41(0)43 4449800 E’,varzadmngug.z:ﬂh!;
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Rundstahl gezogen / geschliffen

Toleranzen nach EN 10278, Lange 3 + 6 Meter, mit Attest 3.1 gemass EN 10204.

E 0,405

9,00 0,499

@ = lager/ stock O =Werkslager / stock usine @®* = Linge 6 Meter / longueur 6 métres

Brlgg - T+41(0)323667755-F+41(0)3236677 34
1 O Schwerzenbach - T +41(0)44908 3200 - F +41(0)43 4449800 Eharzaum%ﬁzﬂﬁeﬁ




Acier rond étiré / rectifié

Tolérances selon EN 10278, longueur 3 + 6 metres, certificat 3.1 selon EN 10204.

0,616 10,00

0,746 11,00

0903 1210

1208 14,00

1578 16,00

Andere Abmessungen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D'autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.

Brligg - T+41(0)323667755 - F +41(0)3236677 34
Ehﬂ"'{“ﬂzﬁlﬂﬂh{; Schwerzenbach - T +41(0)449083200 - F +41(0)43 4449800 1 1




Rundstahl gezogen / geschliffen

Toleranzen nach EN 10278, Lange 3 + 6 Meter, mit Attest 3.1 gemass EN 10204.

17,00 1,782

____
1900 222 _________
w0 246 2 € € e ¢ e | e e | e
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@ = Lager / stock O =Werkslager / stock usine @®* = Linge 6 Meter / longueur 6 métres
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Acier rond étiré / rectifié

Tolérances selon EN 10278, longueur 3 + 6 métres, certificat 3.1 selon EN 10204.

1,782 17,00

___
__________ 2226 19,00
e e & & & e 046 200
e e e . ang 200
e e & & 2% 20
e e e um  2B0
e e e e 35 240
e e e e e 383 250
e e e 418 2600
e s 2100
e e 4B 2800
S s 2900
e & & e 559 3000
e e 63 3200
e T 3300
S 1 3400
e e 1553 3500
e e 780 3600
e e 8803 3800
e e ags 4000
e 10876 &200
e e s 4500
1300 a0
S e0s 4800
e e 1543 5000
e 1660 5200
e e 18650 5500
e e 215 6000
o e %08 6500
o e . 2 700
o e 3%4E0 7500
o e L 3058 8000
e kS5 8500
o e %0 9000
o sse 8500
e e eSO 100,00

Andere Abmessungen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D'autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.
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Rundstahl gezogen / geschliffen

Abmessungstoleranzen fir die gezogene oder
geschliffene Ausfiihrung gemass EN 10278.

Acier rond étiré / rectifié

Tolérances dimensionelles pour |'exécution
étirée ou rectifiée selon EN 10278.

>1-3
>3-6
>6-10
>10-18
>18-30
>30-50
>50-80
>80-120

Abweichung von der Geradheit fiir die gezogene oder
geschliffene Ausfiihrung gemdss EN 10278

0/-0.006
0/-0.008
0/-0.009
0/-0.011
0/-0.013
0/-0.016
0/-0.019
0/-0.022

0/-0.010
0/-0.012
0/-0.015
0/-0.018
0/-0.021
0/-0.025
0/-0.030
0/-0.035

0/-0.014
0/-0.018
0/-0.022
0/-0.027
0/-0.033
0/-0.039
0/-0.046
0/-0.054

0/-0.025
0/-0.030
0/-0.036
0/-0.043
0/-0.052
0/-0.062
0/-0.074
0/-0.087

Déviation de la rectitude pour

|'exécution étirée ou rectifiée selon EN 10278

Magnetismus von gezogenem Blankstahl

Austenitische rostfreie Stahle konnen nach dem Kaltumformen
einen leichteren bis mittleren Magnetismus aufweisen.
Dieses Phanomen ist kein Materialfehler, sondern

technisch bedingt.

1,0

Magnétisme de I'acier étiré

Les aciers austenitiques inoxydables peuvent produire un
|[éger ou moyen magnétisme apres la transformation a froid.

Ce phénomeéne n'est pas une erreur matérielle.

14 Briigg - T +41(0)32366 7755 - F +41(0)32 366 77 34
Schwerzenbach - T +41 (0)44 9083200 - F +41 (0)43 4449800
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bandgeschnitten / warmgewalzt / gezogen / geschliffen
découpé de bande / laminé a chaud / étiré / meulé

technische Informationen / informations techniques

Flachstahl
Acier méplat



Flachstahl Acier méplat

Mit Attest 3.1 gemass EN 10204 Avec certificat 3.1 selon EN 10204
Ausflihrungen: Exécutions:
aus Warmband geschnitten EN 10058, Lange 6 Meter découpé de bande chaud EN 10058, longueur 6 métres
aus Kaltband geschnitten EN 10058 découpé de bande froid EN 10058
Lange ®=6 Meter/ =3 Meter longueur =6 metres/ ¢=3 metres
warmgewalzt EN 10058, Lange 4 bis 6 Meter laminé a chaud EN 10058, longueur 4 a 6 métres
gezogen EN 10278 h11, Lange 3 bis 4 Meter étiré, longueur 3 a 4 metres
geschliffen Korn 320 allseitig, Lange 6 Meter meulé grain 320 tout autour, longueur 6 metres

&/m /@ =Lager / stock O = Werkslager / stock usine
Brigg - T+41(0)323667755-F +41(0)3236677 34
1 8 Schwerzenbach - T +41(0)449083200 - F +41(0)43 4449800 EhﬂTZ METALL

advanced solutions in metal



Flachstahl Acier méplat

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D’autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.

Brligg - T+41(0)323667755 - F +41(0)3236677 34 9
E’Naramnzﬁzﬂhg; Schwerzenbach - T +41(0)449083200 - F +41(0)43 4449800 1




Flachstahl Acier méplat

x 30 1060

x 30 1295

@ = Lager/ stock O = Werkslager / stock usine

Brlgg - T+41(0)323667755-F+41(0)3236677 34
2 U Schwerzenbach - T +41(0)44908 3200 - F +41(0)43 4449800 Eivarzauvanngﬁ.{ﬂn’;!;




Flachstahl Acier méplat

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D’autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.

Brligg - T+41(0)323667755 - F +41(0)3236677 34
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Flachstahl Acier méplat

@ =lager/ stock O =Werkslager / stock usine
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Flachstahl Acier méplat

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D’autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.

Brligg - T+41(0)323667755 - F +41(0)3236677 34 3
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Flachstahl

Abmessungstoleranzen fir die warmgewalzte
und bandgeschnittene Ausfihrung

Acier méplat

Tolérances dimensionelles pour les
exécutions laminé a chaud et découpé de bande

gemass EN 10058 selon EN 10058
10 - 40 +/-0.75 =20 +/-0.50
> 40 - 80 +/-1.00 >20-40 +/-1.00
>80 -100 +/-1.50 > 40-80 +/-1.50
>100-120 +/-2.00
>120-150 +/-2.50

Abmessungstoleranzen fir die gezogene Tolérances dimensionelles pour
Ausfihrung gemass EN 10278 I'exécution étiré selon EN 10278

=18 0/-011 >3=s6 0/-0.075
>18=30 0/-013 >6=10 0/-0.090
>30=50 0/-0.16 >10=18 0/-0.110
>50=80 0/-0.19 >18=30 0/-0.130

>80 =100 0/-0.22 >30=50 0/-0.160
>100 =150 +0.50/-0.50 >50=60 0/-0.190
>150 = 200 +1.00/-1.00 >60 =80 0/-0.300

Abweichung von der Geradheit fiir die Déviation de la rectitude pour
warmgewalzte Ausfliihrung gemass EN 10058 |'exécution laminé a chaud selon EN 10058

<1'000 max. 0.40% von/de L
>1'000 max. 0.25% von/de L

Abweichung von der Geradheit fiir die
gezogene Ausflihrung gemass EN 10278

Déviation de la rectitude pour
|'exécution étiré selon EN 10278

<120 mm 15 2,0
>120 mm [b:t <10:1] 2,0 2,5
> 120 mm [b:t = 10:1] 2,5 3,0

b = Breite / largeur t = Dicke / épaisseur

Korngrossen / Rauheitswerte von geschliffenem Flachstahl Grosseur de grain / rugosité pour les méplats meulés

Korn / grain 80 1.50-2.00um N7-N8
Korn / grain 120 0.80 - 1.20um N6-N7
Korn / grain 240 0.60-1.00um N5-N6
Korn / grain 320 0.30 - 0.60pm N4-N5

Lagerware / matériel en stock = Korn / grain 320 R,-Werte und Rauheitsklassen sind nur Annaherungswerte.

Les valeurs Ra et les classes de rugosité sont des valeurs approximatives.

Fiir geschliffenen Flachstahl gelten keine Toleranzen! Pas de tolérances sur les méplats meulés!

Brigg - T +41(0)32366 7755 - F +41(0)32 366 77 34
2 4 Schwerzenbach - T +41 (0)44 9083200 - F +41 (0)43 4449800 Evarzadm"lﬁl:ﬂn';é



Flachstahl

Magnetismus von gezogenem Flachstahl

Austenitische rostfreie Stahle konnen nach dem Kaltumformen
einen leichteren bis mittleren Magnetismus aufweisen.

Dieses Phanomen ist kein Materialfehler, sondern

technisch bedingt.

Bei Bestellung von Gehrungsschnitten ist anzugeben:

L= grosste Lange in mm
A/B = Winkel in Grad (nur ganze Grade)
Nr. = Zeichnungsnummer gemass Schnittschema

@)

Acier méplat

Magnétisme de |'acier méplat étiré

Les aciers austenitiques inoxydables peuvent produire un
I[éger ou moyen magnétisme apres la transformation a froid.
Ce phénomene n'est pas une erreur matérielle.

Lors de la commande, veuillez s.v.p. nous indiquer:

L= la longueur la plus grande en mm
A/B = les angles en degrés entiers uniqguement
Nr. = numéro du dessin selon schéma ci-apres

@)

L L
I-..H‘ i
— x
A B Ax/
'h____ *
. - /B
L s
L
B = - e
A B - e
s N
Fa
L o L "
Briigg - T+41(0)323667755 - F +41(0)32366 7734
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Vierkantstahl / Acier carré

warmgewalzt oder gezogen/laminé a chaud ou étiré
Sechskantstahl / Acier hexagonal

gezogen/ étiré

technische Informationen / informations technigues

Vierkant- und Sechskantstanhl
Acier carré / Acier hexagonal



Vierkantstahl Acier carré

Exécutions:
laminé a chaud EN 10058, longueur 4 a 6 métres

étiré EN 10278 h11, longueur 3 a 4 metres
avec certificat 3.1 selon EN 10204

Ausflihrungen:

warmgewalzt, EN 10058, Lange 4 bis 6 Meter
gezogen EN 10278 h11, Lange 3 bis 4 Meter
mit Attest 3.1 gemass EN 10204

254,34

@ = Lager/ stock O =Werkslager / stock usine

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D'autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.

Brlgg - T+41(0)323667755-F+41(0)3236677 34
2 8 Schwerzenbach - T +41(0)44908 3200 - F +41(0)43 4449800 Evarzaﬂm"lﬁfﬂﬁﬁ



Vierkantstahl Acier carré

Abmessungstoleranzen fir die warmgewalzte Tolérances dimensionelles pour |'exécution
Ausfiihrung gemdss EN 10059 laminé a chaud selon EN 10059
28-14 +/-0.40
=15-25 +/-0.50
226-35 +/-0.60
=40-50 +/-0.80
=55-90 +/-1.00
100 +/-1.30
=110-120 +/-1.50
=130-150 +/-1.80
Abmessungstoleranzen fir die gezogene Tolérances dimensionelles pour
Ausfiihrung gemass EN 10278 I'exécution étiré selon EN 10278
>3-6 0/-0.075
>6-10 0/-0.090
>10-18 0/-0.110
>18-30 0/-0.130
>30-50 0/-0.160
>50-80 0/-0.190
Abweichung von der Geradheit fir die Déviation de la rectitude pour
warmgewalzte Ausfiihrung gemass EN 10059 I'exécution laminé a chaud selon EN 10059
=25 nicht festgelegt / non specifie
>25-80 max. 0.40% von der Lange / de la longueur
>80 max. 0.25% von der Lange / /de la longueur
Abweichung von der Geradheit flr die Déviation de la rectitude pour
gezogene Ausfiihrung gemdss EN 10278 I'exécution étiré selon EN 10278
<75 1,0
>75 15
Magnetismus von gezogenem Vierkantstahl Magnétisme de I'acier carré étiré
Austenitische rostfreie Stahle konnen nach dem Kaltumformen Les aciers austenitiques inoxydables peuvent produire un
einen leichteren bis mittleren Magnetismus aufweisen. |éger ou moyen magnétisme aprés la transformation a froid.
Dieses Phanomen ist kein Materialfehler, sondern Ce phénomeéne n'est pas une erreur matérielle.
technisch bedingt.
Briigg - T+41(0)32366 7755 - F +41(0)32366 7734 2 g
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Sechskantstahl Acier hexagonal

gezogen EN 10278 h11, Lange 3 bis 4 Meter étiré EN 10278 h11, longueuer 3 a 4 métres
mit Attest 3.1 gemass EN 10204 avec certificat 3.1 selon EN 10204

4,0

: - f ] |
S e e
" ——————
" ——————
*’0|——————
*’0|——————
*’0|——————
*’0|——————
*’0|——————
*’0|——————
*’0|——————
*’0|——————
*’0|——————
*’0|——————
60 w872 o0
® = Lager / stock O =Werkslager / stock usine

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D’autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.

Abmessungstoleranzen fir die gezogene Tolérances dimensionelles pour |'exécution
Ausfliihrung gemass EN 10278 étiré selon EN 10278

0/-0.075
0/-0.110

0/-0.160

Abweichung von der Geradheit fiir die Déviation de la rectitude pour
gezogene Ausfiihrung gemass EN 10278 I'exécution étiré selon EN 10278
<75 mm 1,0
Brigg - T+41(0)323667755 - F +41(0)3236677 34
3 O Schwerzenbach - T+41(0)449083200 - F +41(0)43 44498800 Evarzadm"lﬁﬂﬂﬁﬁ









Winkelstahl / Acier corniere UTTTRG 1

T-Stahl / Acier-T e 40
U-Stahl / Acier-U SRR % |
H-Trager / Poutrelle-H SRR A

technische Informationen / informations technigues 38/41/44/47

L-/T-/U- & H-Profile | T
Profile-L/-T/-U/-H LIAH



Winkelstahl gleichschenklig Acier corniere égale

warmgewalzt oder lasergeschweisst EN 10056, Ldnge 6 Meter laminé a chaud ou soudé laser EN 10056, longueur 6 metres
gezogen EN 59370, Lange 3 bis 4 Meter étiré EN 59370, longueur 3 a 4 metres
geschliffen Korn 320, Lange 6 Meter meulé grain 320, longueur 6 métres
mit Attest 3.1 gemass EN 10204 avec certificat 3.1 selon EN 10204

10x10x2 , [ (S R
15x15x3 , e o o

20x20x3 . & & o . 0o o
v Y
20x20x5 : v Y
- ¢ o f 0 |
25x25x3 , & & o . e 0o
e O0o o L
25x25x5 , o o [ e
& & o . e 0o
30x30x4 : & o o . e 0o
o o o
30%30x6 . o o I e
& o o ..o o
35%35x5 . v Y
v Y
40x40x3 : e O 0o
& & o . e 0
40X 40X 5 : & o o ..o o
v Y
40x40x8 : v Y
o o [ e
50 x50 x4 : v Y
& & 0o . e 0o
5050 x 6 . v Y
o o I e
50%50x9 . v Y
o o I e
55X 55 %6 : v Y
o o [ e
60 %60 x 6 . & o o . e 0
v Y
60x60x8 . o o [ e
o o e e
65x65x5 : v Y
o o I e
0x70x7 . e o . oo o
v Y
70x70x11 o o

o o e e

15x75x7 : ! - ' | |

@ =lager/ stock O =Werkslager / stock usine
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Winkelstahl gleichschenklig

warmgewalzt oder lasergeschweisst EN 10056, Lange 6 Meter
kaltgezogen EN 59370, Lange 3 bis 4 Meter
geschliffen Korn 320, Lange 6 Meter

mit Attest 3.1 gemass EN 10204

Abmessung Gewicht 14301/07 14404 1.4571
i poids 304/L 3161 316Ti
bl Tl wa.rm,g‘ewalzt geschliflfen |.<orn 320 ge,zr?g,fzn wa.rm,g‘ewalzt wa'rm,g‘ewalzt
laminé a chaud meulé grain 320 étiré laminé a chaud laminé a chaud
80x80x6 7,40 @) O O
80x80x8 9,73 [ O O O
80x80x10 12,00 @) O O
80x80x12 14,10 O O
90x90x9 12,31 [ O O O
100 x 100 x 6 9,31 O O
100x 100 x 8 12,20 @) O O
100 x 100 x 10 15,20 [ O O O
100x 100 x 12 17,80 O O
110x 110 x 10 16,60 @) O
120x120x 10 18,10 [ O
120x 120 x 13 23,30 @) O
130 x 130 x12 23,50 @) O
140 x 140 x 13 27,40 @)
150 x 150 x 13 29,50 @) O
150 x 150 x 15 33,50 @) O
160 x 160 x 15 33,90 @) O
180 x 180 x 20 54,40 @)

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar /

Magnetismus von gezogenem Winkelstahl

Austenitische rostfreie Stahle konnen nach dem Kaltumformen
einen leichteren bis mittleren Magnetismus aufweisen.

Dieses Phanomen ist kein Materialfehler, sondern

technisch bedingt.

I Briigg - T +41(0)323667755 - F +41(0)32 366 77 34 3 5
[ENOTZ METALL Schwerzenbach - T +41 (0)44 9083200 - F +41 (0)43 444 98 00



Winkelstahl ungleichschenklig Acier corniere inégale

warmgewalzt oder lasergeschweisst, EN 10056, Lange 6 Meter laminé a chaud ou soudé laser, EN 10056, longueur 6 métres
geschliffen Korn 320, Lange 6 Meter meulé grain 320, longueur 6 metres
mit Attest 3.1 gemass EN 10204 avec certificat 3.1 selon EN 10204

20x10x3
30x15x3
30x20x4
40x20x 4
40x30x5
45x30x5
50x30x4
50x40x5
60x30x6
60x40x5
65x50x5
65x50x9
75x50 x 6
80x40x6
80x65x6
80x65x10
90x60x8
100x50x 8
100x65x7
100 x65x 11
100x75x9
120x80x10 15,20
130x65x8 11,97

130x90x12 19,97

@ =Lager/ stock O = Werkslager / stock usine

Brlgg - T+41(0)323667755-F+41(0)3236677 34
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Winkelstahl ungleichschenklig Acier corniere inégale

1.4301/07
304/L
warmgewalzt geschliffen Korn 320 _
laminé a chaud meulé grain 320

150 x 75 x 10 17,20 o} o
150 x 100 x 10 19,00 o} o
150 x 100 x 12 22,50 o} oo
160 x 80 x 10 18,10 o} ]
200 x 100 x 12 27,40 o} ]
200 x 100 x 13 29,50 oo

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D’autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.

Brigg - T+41(0)323667755-F+41(0)323667734 3
Eharzujvan%ﬁ{ﬂn’#; Schwerzenbach - T +41(0)44908 3200 - F +41(0)43 4449800 7



Winkelstahl Acier corniere

Abmessungstoleranzen fir die warmgewalzte / Tolérances dimensionelles pour |'exécution
lasergeschweisste Ausfiihrung gemass EN 10056-2 laminé a chaud / soudé au laser selon EN 10056-2
gleichschenklig und ungleichschenklig a ailes égales ou inégales

<50 +/-1.00 <5 +/-0.50
>50 - 100 +/-2.00 >5-10 +/-0.75
>100 - 150 +/-3.00 >10 - 15 +/-1.00
>150 - 200 +/-4.00 >15 +/-1.20
>200 +6.00/-4.00
Abmessungstoleranzen fir die gezogene Tolérances dimensionelles pour I'exécution
gleichschenklige Ausfiihrung gemass EN 59370 étiré, égale, selon EN 59370
=10/10 - 12/12 +/-0.10 max. 0.50 2-3 +/-0.10
15/15 +/-0.15 max. 0.50 2-4 +/-0.10
= 20/20 - 30/30 +/-0.20 max. 0.80 2-5 +/-0.15
= 35/35 - 60/60 +/-0.20 max. 1.00 3-6 +/-0.15
Querschnitte: Coupes transversales:
warmgewalzt / laminé é chaud lasergeschweisst & gezogen/ soudé au laser & éetiré
a
innen rund- / aussen scharfkantig innen + aussen scharfkantig
intérieur a angles arrondis, intérieur + extérieur a angles vifs
extérieur & angles vifs
Briigg - T +41(0)323667755 - F+41(0)3236677 34 -
3 8 Schwerzenbach - T +41(0)44 9083200 - F +41 (0)43 4449800 Evarzadm’lgﬁ.z:ﬂ#!;



Winkelstahl Acier corniere

Bei Bestellung von Gehrungsschnitten ist anzugeben: Lors de la commande, veuillez s.v.p. nous indiquer:
L= grosste Lange in mm L= la longueur la plus grande en mm

A/B = Winkel in Grad (nur ganze Grade) A/B = les angles en degrés entiers uniqguement
Nr. = Zeichnungsnummer gemass Schnittschema Nr. = numéro du dessin selon schéma ci-apres
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T-Stahl Acier-T

warmgewalzt / lasergeschweisst oder geschliffen Korn 320 laminé a chaud / soudé au laser ou meulé grain 320
gemass EN 10055, Lange 6 Meter selon EN 10055, longueur 6 metres

mit Attest 3.1 gemass EN 10204

20x20x3

25x25x3

30x30x3

30x60x5.5

35x70x6

40x40x5

40x80x7

50x50x3

50x50x6

60 x 60 x 6

70x70x7

80x80x8

100x100x 10 15,10

120x120x13 25,10

! £ b ©
=4
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w
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o

9,70
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=
[
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@ =lager/ stock O =Werkslager / stock usine

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D'autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.

T-Stahl auch mit geschliffenen Aussenseiten lieferbar! Acier-T sont aussi obtenables meulés a I'extérieur!
Briigg - T+41(0)32366 7755 - F +41(0)32366 77 34
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T-Stahl Acier-T

Abmessungstoleranzen fiir die warmgewalzte oder laser- Tolérances dimensionelles pour I'exécution laminé
geschweisste Ausfliihrung gemass EN 10055

a chaud / soudé au laser selon EN 10055

=50 +/-1.00 +/-1.00 +/-0.50
>50 =100 +/-1.50 +/-1.50 +/-0.75
>100 +/-2.00 +/-2.00 +/-1.00
20-=50 +/-1.00 +/-1.50 +/-0.75
>60 +/-1.50 +/-2.00 +/-1.00
Fiir geschliffenen T-Stahl gelten keine Abmessungstoleranzen! Sans tolérances dimensionnelles sur les aciers-T meulés!

Querschnitte: Coupes transversales:

warmgewalzt / laminé é chaud lasergeschweisst / soudé au laser

innenradius rundkantig innen und aussen scharfkantig

intérieur a angles arrondis a l'intérieur + a I'extérieur a angles vifs

Brilgg - T +41(0)32366 7755 - F +41(0)32 366 77 34
Evarz METALL Schwerzenbach - T +41 (0)44 9083200 - F +41 (0)43 4449800 4 1

advanced solutions in metal



T-Stahl Acier-T

Bei Bestellung von Gehrungsschnitten ist anzugeben: Lors de la commande, veuillez s.v.p. nous indiquer:
L= grosste Lange in mm L= lalongueur la plus grande en mm
A/B = Winkel in Grad (nur ganze Grade) A/B= les angles en degrés entiers uniquement
Nr. = Zeichnungsnummer gemdss Schnittschema Nr.= numéro du dessin selon schéma ci-aprés

] ®
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U-Stahl Acier-U

warmgewalzt, lasergeschweisst oder geschliffen Korn 320, laminé a chaud, soudé au laser ou meulé grain 320,
gemass EN 10279, Lange 6 Meter selon EN 10279, longueur 6 métres
mit Attest 3.1 gemass EN 10204 avec certificat 3.1 selon EN 10204

20x10x3x3.5

30x33x5x7

40x20x4x4.5

50x25x3x3

50x25x5x6

60x30x6x6

80x40x5x5

80x45x6x8

100x50x5x5

100x50x6x6

8,90

120x55x7x9 13,50

140x60x7x10 16,20

150x75x9x9 20,50 o
160x80x8x8 19,46 o

180x90x8x8 22,02

200x100x8x8 24,90 o
220x80x9x125 29.40 - °o
@ =lager/ stock O =Werkslager / stock usine

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D'autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.

Brligg - T+41(0)323667755 - F +41(0)3236677 34 3
E’Naram"g.ﬁzﬂhg; Schwerzenbach - T +41(0)449083200 - F +41(0)43 4449800 4



U-Stahl

Abmessungstoleranzen fiir die warmgewalzte

und lasergeschweisste Ausfihrung gemass EN 10279

Acier-U

Tolérances dimensionelles pour I'exécution
laminé a chaud et soudé au laser selon EN 10279

<65 +/-1.50
>65-200 +/-2.00
>200 - 400 +/-3.00
> 400 +/-4.00

<10 +/-0.50
>10-15 +/-0.70
>15 +/-1.00

=50 +/-1.50
>50-100 +/-2.00
>100-125 +/-2.50
>125 +/-3.00

Querschnitte:

warmgewalzt / laminé a chaud

J
l

innen rund- / aussen scharfkantig
intérieur & angles arrondis,
extérieur a angles vifs

<10 +/-0.50
>10-15 +/-1.00
>15 +/-1.50

Coupes transversales:

lasergeschweisst / soudeé au laser

innen + aussen scharfkantig
intérieur + extérieur & angles vifs

44 Brlgg - T+41(0)323667755-F+41(0)3236677 34
Schwerzenbach - T +41(0)44908 3200 - F +41(0)43 4449800
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U-Stahl

Bei Bestellung von Gehrungsschnitten ist anzugeben:

L = grosste Lange in mm
A/B = Winkel in Grad (nur ganze Grade)
Nr. = Zeichnungsnummer gemass Schnittschema

Acier-U

Lors de la commande, veuillez s.v.p. nous indiquer:
L =lalongueur la plus grande en mm

A/B = les angles en degrés entiers uniquement

Nr. = numéro du dessin selon schéma ci-apres

®
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= 8 =
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advanced solutions in metal

Briigg - T +41(0)32366 7755 - F +41(0)32366 77 34 45
Schwerzenbach - T +41 (0)44 9083200 - F +41 (0)43 4449800



IPE- / HEB- / HEA-Trager

lasergeschweisst, gemass EN 10034, Lange 6 Meter
mit Attest 3.1 gemass EN 10204

IPE 80

80x46x3.8x5.2

Poutrelle-IPE / -HEB / -HEA

soudé au laser, selon EN 10034, longueur 6 métres
avec certificat 3.1 selon EN 10204

IPE 100 100 x5 x4.1x5.7 . °c . °
IPE 120 120 x64x4.4x6.3 o o
IPE 140 140x73x4.7x6.9 . °c . °
IPE 160 160 x82x5.0x 7.4 oo . °
IPE 180 180x91x5.3x8 . °c . °
IPE 200 200x100x5.6x8.5 oo . °
IPE 220 220x110x59x9.2 o o
IPE 240 240x120x6.2x98 oo . °
IPE 270 270x135x6.6x10.2 o . °c
IPE 300 300x150x7.1x10.7
IPE 330 330x160x7.5x11.5
IPE 360 360x170x8x12.7
IPE 400 400x180x8.6x13.5
HEB 100 100x100x6x10
HEB 120 120x120x6.5x11
HEB 140 140x140x7x12
HEB 160 160x160x8x13
HEB 180 180x180x8.5x 14
HEB 200 200x200x9x15
HEB 220 220x220x9.5x16
HEB 240 240x240x10x17
HEB 260 260x260x10x17.5
HEB 280 280x280x10.5x18
HEB 300 300x300x11x19
HEA 100 96x100x5x8.0
HEA 100 100x100x6x8.0
HEA 120 114x120x5x8.0
HEA 140 133x140x5.5x8.5
HEA150 150x150x8x 10
HEA 160 152x160x6x9
HEA 180 171x180x6x9.5
HEA 200 200x200x8x12.0
HEA 200 190x200x6.5x10
HEA 220 210x220x7x10
HEA 240 230x240x7.5x12
HEA 260 250x260x7.5x12.5
HEA 280 270x280x8x13
HEA 300 290x300x8.5x13.5
@ =lager/stock O =Werkslager / stock usine

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D’autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.
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IPE- / HEB- / HEA-Trager

Abmessungstoleranzen flr die lasergeschweisste

Ausflihrung gemdss EN 10034

Poutrelle-IPE / -HEB / -HEA

Tolérances dimensionelles pour I'exécution

soudé au laser selon EN 10034

=180
>180 - 400
> 400 - 700
> 700

=110
>110-210
>210-325
>325

+3.00/-2.00
+ 4.00/-2.00
+5.00/-3.00
+5.00/-5.00

+ 4.00/-1.00
+ 4.00/-2.00
+ 4.00/-4.00
+6.00/-5.00

Bei Bestellung von Gehrungsschnitten ist anzugeben:

L = grosste Lange in mm

A/B = Winkel in Grad (nur ganze Grade)
Nr. = Zeichnungsnummer gemass Schnittschema

s<7.00
7.00=5<10.00
10.00=5<20.00
20.00 =5 < 40.00
40.00 =5 < 60.00
s=60.00

t<6.50
6.50=t<10.00
10.00 =t <20.00
20.00 =t <30.00
30.00 =t<40.00
40.00 =t < 60.00
=60.00

>

)

?;,

+/-0.70
+0/-1.00
+/-1.50
+0/-2.00
+0/-2.50
+/-3.00

+1.50/-0.50
+2.00/-1.00
+2.50/-1.50
+2.50/-2.00
+2.50/-2.50
+3.00/-3.00
+4.00/-4.00

HEA

Lors de la commande, veuillez s.v.p. nous indiquer:
L =lalongueur la plus grande en mm

A/B = les angles en degrés entiers uniquement

Nr. = numéro du dessin selon schéma ci-apres

[sNOTZ METALL
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warmgewalzt / laminé a chaud . 5

Hohlstahl
Ebauche creuse O



Hohlstahl Ebauche creuse

gegliiht, gebeizt, gemass EN 10216-5 / EN 10297-2, recuite, décapée, selon EN 10216-5 7/ EN 10297-2,
Lange 2 bis 7 Meter, mit Attest 3.1 gemass EN 10204 longueur 2 a 7 metres, avec certificat 3.1 selon EN 10204
1.4301/07
304/L

32x16 5,10 31,0 178 30,2 17,0 ° o
32x20 4,20 31,5 216 304 21,0 O o
36x16 6,80 35,0 18,0 34,0 17,0 O o
36x20 6,00 355 218 34,2 21,0 O o
36x25 4,60 355 26,6 34,4 26,0 O o
40X 20 7,80 39,5 22,0 38,0 21,0 ° e
40x25 6,50 39,5 26,8 38,2 26,0 ° o
40x28 5,50 39,5 296 384 29,0 O o
45x20 11,00 44,5 222 428 21,0 O o
45x28 8,20 44,5 29,8 432 29,0 ° o
45x32 6,70 44,5 336 434 33,0 O o
50 x 25 12,20 49,5 272 478 26,0 ° e
50 x 32 9,70 49,5 34,0 48,0 33,0 O o
50 x 36 8,00 49,5 37,6 48,4 37,0 ° o
56 x 28 15,30 55,5 30,5 53,6 29,0 O o
56 x 36 12,10 55,5 383 538 37,0 ° o
56 x 40 10,30 55,5 419 54,2 41,0 O o
63 x 32 19,10 62,0 34,9 60,4 33,0 O o
63 x 36 17,50 62,0 38,7 60,6 37,0 O o
63 x 40 15,60 62,0 42,4 61,1 41,0 ° o
63 x50 10,00 62,0 51,9 61,4 51,0 ° o
71x36 24,30 70,0 39,2 68,2 37,0 O o
71x40 22,40 70,0 43,0 68,4 41,0 O o
71 x 45 19,80 70,0 476 68,8 46,0 O o
71x56 13,00 70,0 58,2 69,1 57,0 O o
75 x 40 26,20 74,0 433 72,2 41,0 O o
80 x 40 31,10 79,0 436 77,0 41,0 ° o
80 x 45 28,50 79,0 475 77,0 46,0 O o
80 x50 25,50 79,0 53,0 77,6 51,0 ° o
80 x 63 16,50 79,0 65,4 779 64,0 ° o
85 x 45 33,70 84,0 487 82,0 46,0 O o
90 x 50 36,40 89,0 53,8 87,0 51,0 O e
90 x 56 32,50 89,0 59,6 87,1 57,0 O o
90 x 63 27,40 89,0 66,2 873 64,0 O o
90x71 20,80 89,0 738 87,6 72,0 ° o
90 x 75 15,50 89,0 78,2 878 76,0 O o
95 x50 42,30 94,0 54,1 91,8 51,0 O o
100 x 56 44,60 99,0 60,2 96,7 57,0 O o
100 x 63 39,50 99,0 66,8 96,9 64,0 ° o
100 x 71 32,90 99,0 144 97,2 72,0 ° o
100 x 80 24,60 99,0 83,0 97,4 81,0 O o
106 x 56 52,50 105,0 60,5 102,5 57,0 O o
106 x 63 47,40 105,0 67,3 102,5 64,0 O o
106 x 71 40,80 105,0 74,9 102,8 72,0 ° o
106 x 80 32,50 105,0 833 103,2 81,0 O o
112x 63 55,80 111,0 67,6 108,3 64,0 O o
112x71 49,20 111,0 754 108,4 72,0 O o
112x 80 40,80 111,0 83,8 108,8 81,0 O o
112x 90 30,40 111,0 9322 109,2 91,0 O o
118 x 63 64,60 117,0 68,1 113,9 64,0 O o
118x 71 57,90 117,0 738 114,5 72,0 O o
118 x 80 49,70 117,0 84,2 114,6 81,0 O o

@ =lager/ stock O =Werkslager / stock usine
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Hohlstahl Ebauche creuse

1.4301/07
304/L
118 x 90 39,20 117,00 93,80 114,80 91,00 O o
125x 71 68,90 124,00 76,40 121,00 72,00 O o
125x 80 60,50 124,00 84,70 121,20 81,00 O o
125x90 50,10 124,00 94,30 121,40 91,00 O o
125x 100 38,40 124,00 103,70 121,80 101,00 O o
132x71 80,30 131,00 76,60 127,60 72,00 ) o
132x 80 72,00 131,00 85,20 127,80 81,00 O o
132x90 61,60 131,00 94,60 128,20 91,00 O o
132x 106 42,30 131,00 109,80 128,70 107,00 O o
140 x 80 85,90 139,00 85,80 135,40 81,00 o o
140 x 90 75,40 139,00 95,20 135,80 91,00 O o
140 x 100 63,80 139,00 104,80 136,00 101,00 o} o
140 x 112 48,20 139,00 116,20 136,40 113,00 O o
150 x 80 104,40 149,00 86,40 145,00 81,00 ° o
150 x 95 88,30 149,00 100,80 145,30 96,00 ° o
150 x 106 74,70 149,00 111,20 145,70 107,00 ° o
150 x 125 47,80 149,00 129,20 146,30 126,00 ° o
160 x 112 86,50 159,00 117,60 155,40 113,00 ) o
160 x 122 72,10 159,00 127,10 155,70 126,00 ° o
160 x 132 56,60 159,00 136,60 156,00 133,00 ) o
170x 118 99,10 169,00 124,00 165,00 119,00 O o
170x 130 80,80 169,00 135,40 165,40 131,00 O o
170 x 140 64,30 169,00 145,00 165,60 141,00 O o
180 x 125 111,00 179,00 131,40 174,70 126,00 O o
180 x 140 86,60 179,00 145,60 175,20 141,00 O o
180 x 150 68,90 179,00 155,20 175,40 151,00 O o
190 x 132 123,60 189,00 138,70 184,50 133,00 O o
190 x 150 91,40 189,00 155,80 185,00 151,00 O o
190 x 160 73,50 189,00 165,40 185,20 161,00 O o
200 x 140 135,20 199,00 147,00 194,20 141,00 O o
200 x 150 117,30 199,00 154,10 195,20 151,00 O o
200 x 160 98,40 199,00 166,00 194,80 161,00 O o
212x130 183,30 211,00 138,30 205,30 131,00 O o
212x170 109,70 211,00 176,30 206,50 171,00 O o
224 x 140 200,00 223,00 148,70 217,00 141,00 O o
224 x180 121,60 223,00 186,70 218,20 181,00 O o
236 x 150 217,60 235,00 159,00 228,70 151,00 O o
236 x 190 134,20 235,00 197,00 229,90 191,00 e} o
250 x 200 153,70 249,00 207,40 243,60 201,00 O o

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D'autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.

Abmessungstoleranzen gemass EN 10216-5 TC1, Tolérances dimensionelles selon EN 10216-5 TC1,
EN 10297-2 oder ASTM A312 EN 10297-2 ou ASTM A312
o . o . max. 15% der mittlerern Wandstarke
-0/ + 2% (mind. 1.0 mm) -0/ - 2% (mind. 2.0 mm) max. 15% de I'épaisseur moyenne
Vorbehalt: Réserve:
Die Toleranzen sind je nach Produzent unterschiedlich, Les tolérances des fabricants sont différentes,
obige Angaben sind als Erfahrungswerte zu bertrachten. les valeurs susmentionées sont généralisées.
Briigg - T+41(0)323667755-F+41(0)3236677 34
E"varzadvan%ﬁ:fﬂn’;!; Schwerzenbach - T+41(0)44908 3200 - F +41 (0)43 44439800 5 1






gegluht / recuit
Federdraht / fil ressort

Jacques Allemann SA

Draht
Fil




Draht Fil

gezogen, poliert, beschichtet, auf Spulen, in Ringen étiré, poli, revété, sur bobines, en torches
oder gerichteten Staben, Lange 2 bis 3 Meter, ou en barres redressées de 2 a 3 métres,
mit Attest 3.1 gemass EN 10204 avec certificat d'usine 3.1 selon EN 10204

@ = Lager / stock O=Werkslager / stock usine
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Draht Fil

@ =lager/ stock O =Werkslager / stock usine * o phosphatiert Klasse C/ phosphaté classe C

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D’autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.
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Draht

Mechanische Eigenschaften:

1.4301
gegluht / recuit

Fil

Caractéristiques mécaniques:

0.20-6.00 600 - 850 190 - 265
|
0.10-0.20 2200 - 2530
>0.20-0.30 2150 - 2470
>0.30-0.40 2100 - 2420
>0.40-0.50 2050 - 2355
>0.50-0.65 2000 - 2300
>0.65-0.80 1950 - 2240
>0.80-1.00 1900 - 2190
>1.00-1.25 1850 - 2130 561 - 636
>1.25-1.50 1800 - 2070 547 - 620
1.4310 >150-1.75 1750 - 2010 533 - 605
hartgezogen >1.75-2.00 1700 - 1960 520-591
. >2.00-2.50 1650 - 1900 506 - 575
étiré dur 5250-3.00 1600 - 1840 491-559
>3.00-3.50 1550 - 1780 479-541
5350425 1500 - 1730 464-527
>4.25-500 1450 - 1670 449-511
>5.00-6.00 1400 - 1610 434 - 494
>6.00-7.00 1350 - 1550 420-479
>7.00-8.50 1300 - 1500 403 - 464
>8.50 - 10.00 1250 - 1440 388 - 446
>10.00-14.00 1000 - 1400 311-434

0.08-0.28 2700 - 3090

0.30-0.40 2650 - 3040

0.43-0.50 2650 - 2940

0.53-0.70 2550 - 2840

0.75-0.85 2500-2790

0.90-1.10 2450 - 2750

1.20-1.40 2350 - 2650

1.50-1.60 2260 - 2500

1.70-1.80 2210 - 2450

1.90 - 2.00 2110- 2350

2.10-2.25 2010 - 2260

2.30-2.50 1960 - 2210

2.60-2.80 1910 - 2160

3.00-3.20 1860 - 2110

3.25-3.60 1810 - 2060

3.75-4.00 1770 - 2010

45 1690 - 1880

5 1660 - 1840

55 1640 -1820

6 1590 - 1770

7 1540-1710

8 1490 - 1660

10 1410-1570

12 1350 - 1500
Weitere Sorten ab Werk: Autres sortes de 'usine:
Olschlussgeharteter Ventilfederdraht, Fil trempé et revenu a 'huile, allié au chrome-vanadium
chrom-vanadium-legiert, z.B. p. e. selon norme
gem. BOSCH-Norm Sl 4 b 1, BOSCHSI4b 1,
gem. BOSCH-Norm Sl 4 b 2, BOSCHSI 4 b 2,

Briigg - T +41(0)323667755 - F+41(0)3236677 34
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W Jacques Allemann 5A

ﬂl advanced solutions in metal

DIMENSIONEN UND DURCHMSSER / DIMENSIONS ET DIAMETRES

Ausflihrung
exécution

Beschreibung
description

Mikro-Flachdraht
Microfil plat

Vierkant / Rechteck
carré / rectangle

‘ Prazisionsdraht

fil de précision
Spezial-Profile
profils spéciaux

* DA
®)A
®)A

Werkstoffe:
Edelstahl, C-Stahl, NE-Metalle, Titan,
Wolfram, Edelmetalle, Sonderglten

Achsen + Stifte
axes et goupilles

Stabe, gerichtet
barres redressées

Festigkeiten:
Gemass Kundenspezifikation

Lieferform:
Gemass Kundenspezifikation

Liefermenge:
Kleinsmengen maglich

Abmessung
dimensions

Dicke / épaisseur:
Breite / largeur:

Dicke / épaisseur:
Breite / largeur:

Durchm. / diametre:

Amin:
Amax:

Durchm. / diametre:
Lange / longeur:

Durchm. / diametre:
Lange / longeur:

Jacques Allemann SA
Bernstrasse 24
CH-2555 Briigg

IS0 9001 /TS 16949

0.01-2.00 mm
0.05-3.00 mm

0.20 - 2.00 mm
0.20 - 3.00 mm

0.005 - 4.00 mm

0.50 mm?
6.00 mm?

0.05 - 4.00 mm
5.00-1'000 mm

0.15 - 4.00 mm
1'000 - 4'500 mm

T+41(0)324851566
F+41(0)324851217
info@jacques-allemann.ch
www.jacques-allemann.ch

Toleranzen
tolérances

nach Spezifikation
selon spécification

nach Spezifikation
selon spécification

nach DIN oder ab
+/-0.0005 mm

@ +/-0.002 mm
@ +/- 0.100 mm

0.001 - 0.02 mm
+/-0.005-1.0 mm

0.001 - 0.02 mm
+/-0.200- 1.0 mm

Matériaux:

Aciers au carbone, alliages non-ferreux,
titane, tungstene, métaux précieux / spéciaux

Résistances:
Selon spécification client

Livraison:
Selon spécification client

Quantités:
Petites quantités possible

[aNOTZ METALL
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Sandvik 20 AP Sandvik 20 AP

. . 7 [
Automatenstahl, unlegiert Acier de décolletage, non allié
mit Attest 3.1 gemass EN 10204 avec certificat 3.1 selon EN 10204

0,55 0,0018
0,60 0,0022
0,65 0,0026
0,70 0,0030
0,80 0,0040
0,85 0,0045
0,90 0,0050
1,00 0,0062
1,05 0,0070
1,10 0,0075
1,15 0,0080
1,20 0,0089
1,25 0,0097
1,30 0,0104
1,35 0,0110
1,40 0,0121
1,45 0,0129
1,50 0,0139
1,55 0,0148
1,60 0,0158
1,65 0,0167
1,70 0,0178
1,80 0,0200
1,85 0,0211
1,90 0,0223
2,00 0,0247
2,10 0,0272
2,20 0,0298
2,30 0,0326
2,40 0,0355
2,50 0,0385
2,55 0,0400
2,60 0,0417
2,70 0,0450
2,80 0,0483
3,00 0,0555
3,10 0,0596
3,20 0,0630
3,50 0,0760
3,70 0,0840
3,80 0,0890
4,00 0,0990
4,10 0,1040
4,30 0,1140
4,50 0,1250
4,80 0,1500
5,00 0,1540
5,20 0,1700
5,50 0,1900
@ =lager/ stock O = Werkslager / stock usine
Briigg - T +41(0)323667755 - F+41(0)3236677 34
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Sandvik 20 AP Sandvik 20 AP
Automatenstahl, unlegiert Acier de décolletage, non allié

6,00

6,30 0,2450
6,50 0,2600
7,00 0,3020
7,50 0,3470
8,00 0,3950
8,50 0,4450
9,00 0,4990
9,50 0,5560
10,00 0,6160
10,50 0,6800
11,00 0,7460
12,00 0,8880
13,00 1,0420
@ = Lager/ stock O =Werkslager / stock usine

Andere Dimensionen sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D’'autres dimensions du stock usine sur demande.

Abmessungstoleranzen Tolérances dimensionelles

0.40-1.60 max. 0.002
1.70-3.10 max. 0.003

0.50-1.60 900 - 1050

1.61-3.10 850-1000

0.90-1.15%* min. 980

1.20-2.00* min. 920

2.10-3.00* min. 900

0.50-1.60 850-1050

1.61-3.10 800 - 1000

1.00-1.15* min. 980

1.20-2.00* min. 920

2.10-3.00* min. 900

3.10-6.00 740 - 880

6.10-10.0 670 - 820

11.0-13.0 620-770
* warmebehandelt / traité thermiquement
Anarbeitung Prestations / services
Richten 00.5-4.00 mm redressage
Anspitzen und anfasen 02.0-70.0 mm pointage et chanfreinage
Spitzenlos schleifen 00.80-20.0mm rectifiage de précision

Brigg - T+41(0)323667755 - F+41(0)323667734
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Sandvik 20 AP Sandvik 20 AP

Automatenstahl, unlegiert Acier de décolletage, non allié
Thermische Behandlungen Traitements thermiques
Weichgliihen 650 - 680°C Recuit 650 - 680°C
Harten 1 Stunde Trempe 1 heure
Bis 5 mm 800 - 820°C in 01 (50 °C) Jusqu’a 5 mm 800 - 820°C a I'huile (50 °C)
Uber 5 mm 790 - 810 °C in Wasser Au-dessus de 5,00 mm 790 - 810 °C a I'eau
Anlassdiagramm Diagramme de revenu
Anlassdauer: 30 Minuten Durée du revenu: 30 minutes
900
\\\
800 B
700 \\ 70
600 e 60
® N S
5 - =
= " =
= » I
I 500 ~ \ 50 -
v b ==
< SN ﬂ-'
= * 3
g \b ==
= 400 40 2
= \p@ !
e - @
E h =
300 < 30 =
200 20
100 10
0 0
0 100 200 300 400 500  600°C
Anlasstemperatur Température de revenu
B2 scrmenenbmen1-41(0104085200.F 41 (01306480 [=NOTZ METALL



Sandvik Finemac

bleifrei, in Ringen oder
Staben von 2 + 3 Meter,
mit Attest 3.1 gemass EN 10204

1,00
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,80
2,00
2,10
2,50
2,60
3,00
3,10
3,50
4,00
4,10
5,00
6,00
6,50
7,00
1,50
8,00
9,00
10,00

@ =lager/ stock

0,006
0,009
0,010
0,012
0,014
0,016
0,020
0,025
0,027
0,039
0,042
0,055
0,059
0,076
0,099
0,103
0,154
0,222
0,260
0,302
0,347
0,395
0,499
0,616

O =Werkslager / stock usine

Sandvik Finemac

sans plomb, sur bobines ou
en barres de 2 + 3 meétres,
avec certificat 3.1 selon EN 10204

(2 BN )
* % %

0000000
* X X X % * * *

* = geschliffen h7 / meulé h7

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D'autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.

Vergleich SANDVIK Finemac zu 20AP / comparaison SANDVIK Finemac et 20 AP:

Zerspanbarkeit / Usinabilité

Hartegrad / Degré de dureté

Kaltpress Eigenschaften / Pressage a froid
Werkzeugverschleiss / Usure d'outil

Umweltfreundlichkeit / Caractéristique non-polluant

gleich / identique
gleich / identique
besser / meilleure
gleich / meilleure

besser / meilleure

[sNOTZ METALL
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Sandvik Finemac

Sandvik Finemac ist der erste kompromisslose bleifreie Stahl

flr die Zukunft der Herstellung von mechanischen Feinprodukten.
Er wurde von Sandvik entwickelt um das Bedirfniss,

der Schweizer Uhrenindustrie nach einer umweltfreundlicheren
Alternative zum bleihaltigen Stahl 20AP, zu befriedigen.
Erfolgreiche erste Tests bewiesen das Finemac gleiche

oder gar bessere Eigenschaften aufweist als sein Vorganger 20AP.

Die Zeit fiir bleihaltigen Stahl ist am ablaufen!

Blei ist ein Risiko fir die Umwelt. Die Entsorgung von bleihaltigen
Abfallen wird zunehmend teurer!

Von bleihaltigem auf bleifreie Stahlprodukte zu wechseln ist im
Sinne der EU Verordnung REACH von 2007.

Sandvik Finmac ist eine excellente umweltfreundliche
Alternative!

Ein bleifreier, hartbarer, zerspanbarer, Kohlenstoffstahl kombiniert
mechanische Bearbeitung, hohe Harte mit Formbestandigkeit

nach Hartung.

Das Material ist geeignet fir kleine Teile mit engen Toleranzen.

Sandvik Finemac

C'est le premier acier sans plomb intransigeant pour I'avenir
de la fabrication des produits de précision mécaniques.

Il a été développé par «Sandvik» pour satisfaire le secteur de
I'industrie horlogére Suisse apres une alternative a I'acier 20AP
contenant du plomb. Les premiers essais réussis ont prouvé
que le Finemac a les mémes ou de meilleures qualités que son
prédécesseur 20AP.

Le temps pour I'acier contenant du plomb est révolu!

Le plomb est un risque pour I'environnement. L'enlevement des
déchets contenant du plomb devient de plus en plus plus colteux!
[l faut remplacer la matiere avec plomb par des produits
sidérurgiques sans plomb, changer et aller dans le sens

du reglement EU REACH de 2007.

Le Sandvik Finemac est une excellente alternative écologique!

Un acier au carbone sans plomb, durcissable et fraisable qui com-
bine un excellent traitement mécanique, une dureté élevée et une
stabilité dimensionelle apres le processus de durcissement. Cette
matiere est appropriée pour de petites pieces avec des tolérances

serrées.
Hardness
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Sandvik 4C27A Sandvik 4C27A
Automatenstahl rostbestandig Acier de décolletage inoxydable
rrl\é::[:té:crest 3.1 gemass EN 10204 avec certificat 3.1 selontlgl?lnlgzt:]lz

080 0 spk0010
090 0005 L@ s0m00t0
1,00 o006 @  s0-0000 O s0/0000
110 0007 O s0/0012 O s0/0012
1,20 0009 O s0/0012 O s0/0012
130 o0 O s0/0012 @  s0/0012
140 002 O s0/0012 O s0/0012
150 004 O 4040012 O s0/0012
160 006 O s0/0012 O s0/0012
2,00 005 O s0/006 O s0/006
210 00227 O s0/006 O s0/006
220 0030 O s0006 O s0/006
2,40 0036 | ] O 0700026 [
250 00 O s0-006 O s0/006
260 0062 O s0-0020 O s00020
2,80 o048 O s0r0020 O +0/-0010
3,00 0055 | [ O o o002
350 0076 o 00012
4,00 0,009 | [ T o 00012
4550 0125 I o o012
5.00 0156 I o +00012
550 o187 o o012
6.00 0222 | [ T o 00012
6,50 o260 Lo 00015
7,00 0,302 | o 000015
8,00 0305 I o 000015
10,00 o616 [ T e o sorso01s
@ = lager/ stock O = Werkslager / stock usine

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D'autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.

max. % der gesamten Durchmessertoleranz
max. % de la tolérance totale du diamétre

0.80-1.00 1000 ~800 ~10

Unrundheit (gezogen) Ovalité (aciers étirés)

1,20 min. 1000 ~800 ~10
1.30-2.60 1000 ~800 ~10
0.80-5.00 950 ~7170 ~10

5.50-10.00 850 ~650 ~11

Brilgg - T +41(0)32366 7755 - F +41(0)32 366 77 34 6 5
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Sandvik 4C27A Sandvik 4C27A

Automatenstahl rostbestandig Acier de décolletage inoxydable
Thermische Behandlungen Traitements thermiques
Weichgliihen 650 - 680°C Recuit 650 - 680°C
Harten 1 Stunde bei 1030 - 1050°C Tremp 1 heure 21030 - 1050°C
Anlassdiagramm Diagramme de revenu
Anlassdauer: 30 Minuten Durée du revenu: 30 minutes

Harte - Dureté Vickers

HY
650 T ‘ |
- |
"'\-\._H..
550 | F=—F — — SIS 5% -
-..___.‘-.1.‘- --.-______.-' \
S | | 1 - | — : e . ‘h\\
| | \
450 | i \\_\_
350 -
100 200 300 400 500 600
Anlasstemperatur. °C
Température de revenu
Anarbeitung Prestations / services
Richten 0 0.5-4.00 mm redressage
Anspitzen und anfasen 02.0-70.0mm pointage et chanfreinage
Spitzenlos schleifen 0 0.80-20.0 mm rectifiage de précision

‘__'—-ﬁ‘h_‘

Briigg - T +41(0)32366 7755 - F +41(0)32366 77 34
6 6 Schwerzenbach - T+41(0)44 9083200 - F +41 (0)43 444 98 00 E"arszF.TALL.









Baustahl / Acier de construction
Einsatzstahl / Acier de cémentation
Vergutungsstahl / Acier de traitement
Automatenstahl / Acier de décolletage
-hochfest / - a haute résistance
Silberstahl / Acier argent

Blankstahl
Acier étiré




Baustahl

geschliffen ht gemass EN 10278,
in Herstelllangen von 3 Meter,
mit Attest 3.1 gemass EN 10204

Abmessung
dimension

D [mm]
3,00
4,00
5,00
6,00
7,00
8,00
9,00
10,00
11,00
12,00
13,00
14,00
15,00
16,00
17,00
18,00
19,00
20,00
21,00
22,00
23,00
24,00
25,00
26,00
217,00
28,00
29,00
30,00

@ = Lager/ stock O =Werkslager / stock

Gewicht
poids

[kg/m]
0,055
0,099
0,154
0,222
0,302
0,395
0,499
0,616
0,746
0,888
1,042
1,208
1,387
1,578
1,782
1,998
2,226
2,466
2,719
2,984
3,262
3,551
3,853
4,168
4,495
4,834
5,185
5,549

usine

Acier de construction

rectifié h6 selon EN 10278,
en longueur de 3 metres,
avec certificat 3.1 selon EN 10204

1.0579
$355J2G3C

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D'autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.
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Baustahl Acier de construction
1.0579 /S355J2G3C

Kennzeichnende Eigenschaften Caractéristiques principales
Gute Bearbeitbarkeit. Gut schweissbar. Bonne usinabilité. Bien soudable.
Oberflachenveredelung bei gezogenem Material nur bedingt Traitement de surface limité a I'état étiré.
geeignet, jedoch bei geschliffenem Material sehr gut geeignet. mais tres approprié a I'état rectifié.
Typische Anwendung Applications typiques
Fir Drehautomaten zur Herstellung von Décolletagewerkstiicken Sur tours a haut rendement pour la fabrication de pieces
unter Anwendung guter Schnittgeschwindigkeiten. décolletées en utilisant une vitesse de coupe avantageuse.
Fir Teile die geschweisst werden. En regle générale pour des pieces devant étre soudées.
Thermische Behandlung Traitement thermique
Einsatzharten sowie Vergiten nicht geeignet. Ne convient pas pour la cémentation et pour la trempe.
Weichglihen 650 - 700°C Recuit d'adoucissement
Abkuhlen im Ofen / au four Refroidissement
Glihharte max. 180 HB Dureté
Harten 860 - 890°C, (I, Wasser / huile, eau Trempe
Mechanische Eigenschaften im kaltgezogenen Zustand Caractéristiques mécaniques en état étiré a froid
. Zugfestigkeit Streckgrenze Bruchdehnung
Durchmesser / diamétre .. L . . N
résistance a la traction limite d'allongement allongement a la rupture
ol R, [N/mm?] R, 0.2 [N/mm?] As min. [%]

> 5-10 650 - 950 520 6

>10-16 600 - 880 450 1

>16-40 550 - 850 350 8

3z Briigg - T +41(0)32366 7755 - F +41(0)32 366 77 34 7 1
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Einsatzstahl

gezogen h9 gemass EN 10278,
in Herstelllangen von 3 Meter,
mit Attest 3.1 gemass EN 10204

Abmessung Gewicht
dimension poids 1.0403 1.7139
R . C15PB+C 16MnCrS5
3,00 0,055 ([ ] [}
4,00 0,099 ([ ] [}
5,00 0,154 [ [
6,00 0,222 ([ ] [}
7,00 0,302 [ [
8,00 0,395 ([ ] [}
9,00 0,499 [ [
10,00 0,616 ([ ] [}
11,00 0,746 [ [
12,00 0,888 ([ ] [}
13,00 1,042 [ [
14,00 1,208 ([ ] [}
15,00 1,387 [ [
16,00 1,578 ([ ] [}
17,00 1,782 [ [
18,00 1,998 ([ ] [}
19,00 2,226 [ [
20,00 2,466 ([ ] [}
21,00 2,719 [ [
22,00 2,984 ([ ] [}
23,00 3,262 [ [
24,00 3,551 [ ] [}
25,00 3,853 [ ] [}
26,00 4,168 ([ ] [}
27,00 4,495 [ [
28,00 4,834 ([ ] [}
29,00 5,185 [ [
30,00 5,549 ([ ] [}
@ = Lager/ O = Werkslager /

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar /

Brilgg - T +41(0)32366 7755 - F +41(0)32 366 77 34 oy
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Einsatzstahl

Kennzeichnende Eigenschaften
Gute Bearbeitbarkeit. Gut schweissbar.

Oberflachenveredelung bei gezogenem Material nur bedingt
geeignet, jedoch bei geschliffenem Material sehr gut geeignet.

Typische Anwendung

Fur Drehautomaten zur Herstellung von Décolletagewerkstiicken

unter Anwendung guter Schnittgeschwindigkeiten.
Fur Teile die geschweisst werden.

Thermische Behandlung

Einsatzharten
Harten
Anlassen

Oberflachenhdrten

Oberflachenhdrtung mittels Induktions- oder Flammenhdrtung

880 - 980°C

Acier de cémentation

Caractéristiques principales

Bonne usinabilité. Bien soudable.
Traitement de surface limité a I'état étiré.
mais trés approprié a I'état rectifié.

Applications typiques

Sur tours a haut rendement pour la fabrication de pieces

décolletées en utilisant une vitesse de coupe avantageuse.

En reégle générale pour des pieces devant étre soudées.

880 - 920°C/Wasser, 01 / eau, huile

150 - 200°C

ist moglich, sofern die unvermeidlich abgekohlte Randzone

spanabhebend beseitigt wird. Die erreichbare Oberflachenharte

betragt mind. 65 HRc.

Mechanische Eigenschaften im kaltgezogenen Zustand

Traitement thermique

Cémentation
Trempe
Revenu

Trempe superficielle

Pour une trempe superficielle par induction ou au chalumeau

il est nécessaire d'enlever la zone marginale, qui s'est

inévitablement décarburée. [l y a moyen d'atteindre une trempe

superficielle de 65 HRc minimum.

Caractéristiques mécaniques en état étiré a froid

500 - 800
480-780
430-730

80 1
340 8
280 9

Kennzeichnende Eigenschaften
Gute Bearbeitbarkeit. Schweissen maglich.

Typische Anwendung

Fiir Drehautomaten zur Herstellung von Décolletagewerkstiicken

unter Anwendung guter Schnittgeschwindigkeiten.

Thermische Behandlung

Weichgllhen
Temparatur
Abkuhlen

Normalgliihen
Temparatur
Abkuhlen

Einsatzharten

650 - 700°C

Caractéristiques principales

Bonne usinabilité. Soudage possible.

Applications typiques

Sur tours a haut rendement pour la fabrication de pieces

langsam im Ofen / lentement au four

840 - 870°C
ander Luft/ a 'air

décolletées en utilisant une vitesse de coupe avantageuse.

Traitement thermique

Recuit d'adoucissement
Température
Refroidissement

Recuit de normalisation
Température
Refroidissement

Cémentation

Einsetzen 880 - 980°C Cémentation directe
Direktharten 860 - 900°C/Wasser, Ol / eau, huile Trempe
Anlassen 150 - 200°C Revenu
EA’DTZMETALL Brigg-T+41(0)323667755 - F+41(0)323667734 73
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Vergutungsstahl

geschliffen oder gezogen h6/h9 gemass EN 10278,
in Herstellldngen von 3 Meter,
mit Attest 3.1 gemass EN 10204

Acier de traitement

rectifié ou étiré h6/h9 selon EN 10278,
en longueur de 3 metres,
avec certificat 3.1 selon EN 10204

3,00

4,00

5,00

6,00

7,00

8,00

9,00
10,00
11,00
12,00
13,00
14,00
15,00
16,00
17,00
18,00
19,00
20,00
21,00
22,00
23,00
24,00
25,00
26,00
21,00
28,00
29,00
30,00

@ = lager/ stock

0,055
0,099
0,154
0,222
0,302
0,395
0,499
0,616
0,746
0,888
1,042
1,208
1,387
1,578
1,782
1,998
2,226
2,466
2,719
2,984
3,262
3,551
3,853
4,168
4,495
4,834
5,185
5,549

O =Werkslager / stock usine

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D'autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.
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Vergutungsstahl Acier de traitement

Kennzeichnende Eigenschaften Caractéristiques principales
Gute Bearbeitbarkeit. Zum Schweissen nicht geeignet. Bonne usinabilité. Ne convient pas pour le soudage.
Oberflachenveredelung bedingt geeignet bei gezogenem Material Traitement de surface limité a I'état étiré et
und sehr gut geeignet bei geschliffenem Material. tres approprié a I'état rectifié.
Typische Anwendung Applications typiques
Fir Drehautomaten zur Herstellung von Décolletagewerkstiicken Sur tours a haut rendement pour la fabrication de pieces
unter Anwendung guter Schnittgeschwindigkeiten. décolletées en utilisant une vitesse de coupe avantageuse.
Thermische Behandlung Traitement thermique
Weichgliihen Recuit d'adoucissement
Temparatur 660 - 700°C, 2 - 4 Std./ h Température
Abkuhlen bis 600°C im Ofen, dann an ruhender Luft Refroidissement

jusqu'a 600°C au four, ensuite a I'air calme

Normalgliihen Recuit de normalisation
Temparatur 840 - 880°C Température
Vergiiten Trempe et revenu
Harten 820 - 850°C/Wasser (ubliche Hartung) Trempe

820 - 850°C/a I'eau (trempe courante)

830 - 860°C/0I (diinne Querschnitte)
830 - 860°C/a I'huile (coupes minces)

Anlassen 550 - 660°C Revenu
Oberflachenhdrten Trempe superficielle
Oberflachenhartung mittels Induktions- oder Flammenhartung Pour une trempe superficielle par induction ou au chalumeau
ist maglich, sofern die unvermeidlich abgekohlte Randzone il est nécessaire d'enlever la zone marginale, qui s'est
spanabhebend beseitigt wird. Die erreichbare Oberflachenharte inévitablement décarburée. Il y a moyen d'atteindre une
betragt mind. 55 HRc. trempe superficielle de 55 HRc minimum.
Mechanische Eigenschaften im kaltgezogenen Zustand Caractéristiques mécaniques en état étiré

> 5-10 750 -1050 565 5
>10-16 710-1030 500 6
>16 - 40 650 - 1000 410 7

Briigg - T+41(0)323667755-F+41(0)32366 77 34 5
E’Narzadvan%jﬁlrﬂhﬁ Schwerzenbach - T +41(0)44908 3200 - F +41(0)43 4449800 7



Vergutungsstahl Acier de traitement

Kennzeichnende Eigenschaften Caractéristiques principales
Gute Bearbeitbarkeit. Zum Schweissen nicht geeignet. Bonne usinabilité. Ne convient pas pour le soudage.
Typische Anwendung Applications typiques
Fur Drehautomaten zur Herstellung von Décolletagewerkstiicken Sur tours a haut rendement pour la fabrication de pieces
unter Anwendung guter Schnittgeschwindigkeiten. décolletées en utilisant une vitesse de coupe avantageuse.
Fir mechanisch stark beanspruchte Teile. Pour pieces mécaniques soumises aux efforts.
Thermische Behandlung Traitement thermique
Weichgliihen Recuit d'adoucissement
Temparatur 680 - 720°C Température
Abkuhlen langsam im Ofen / lentement au four Refroidissement
Normalgliihen Recuit de normalisation
Temparatur 840 - 880°C Température
Abkuhlen an der Luft/ o /'air Refroidissement
Vergiiten Trempe et revenu
Harten 820 - 850°C/Wasser (libliche Hartung) Trempe

820 - 850°C/a I'eau (trempe courante)

830 - 860°C/0 (diinne Querschnitte)
830 - 860°C/a I'huile (coupes minces)

Anlassen 540 -680°C Revenu
Oberflachenhdrten Trempe superficielle
Oberflachenhartung mittels Induktions- oder Flammenhartung Pour une trempe superficielle par induction ou au chalumeau
ist maglich, sofern die unvermeidlich abgekohlte Randzone il est nécessaire d'enlever la zone marginale, qui s'est inévitable-
spanabhebend beseitigt wird. Die erreichbare Oberflachenharte ment décarburée . [l y a moyen d'atteindre une trempe superfici-
betragt mind. 53 HRc. elle de 53 HRc minimum.
Mechanische Eigenschaften im kaltgezogenen Zustand Caractéristiques mécaniques en état étiré

> 5-10 1000-1200 920 8

>10-16 1000 - 1200 900 8

>16-40 1000-1200 830 9

Briigg - T+41(0)323667755-F+41(0)3236677 34

7 6 Schwerzenbach - T +41(0)449083200 - F +41(0)43 4449800 Evarzaum’lgﬁuz:ﬁﬁe{;



Automatenstahl Acier de décolletage

geschliffen oder gezogen, rectifié ou étiré,
Toleranz h6/h9 gemass EN 10278, tolérance h6/h9 selon EN 10278,
in Herstelllangen von 3 Meter, en longueur de 3 métres,
mit Attest 3.1 gemass EN 10204 avec certificat 3.1 selon EN 10204
3,00 0,055 [ ] [ [}
3,50 0,076 [ J
4,00 0,099 (@) [ [ [}
4,50 0,125 [}
4,80 0,142 O
5,00 0,154 [ [ J [} [} O
5,50 0,185 (@) [ J
6,00 0,222 [ [} [ J [ J O
6,50 0,260 [ ] O
7,00 0,302 [ [ J [} [} O
7,10 0,310 [
7,50 0,344 O [ J
8,00 0,395 [ ] [ [ [ J O
8,50 0,445 [}
9,00 0,499 [ ] [ [ [} O
9,50 0,556 [}
10,00 0,616 [ ] [ [ [} O
10,50 0,680 O
11,00 0,746 [ ] O [ ] [} O
11,50 0,815 [ O
12,00 0,888 [ ] [ [ [} O
12,50 0,963 [}
13,00 1,042 [ ] [ [ [} O
13,50 1,124 [}
14,00 1,208 [ ] [ [ [} O
14,50 1,296 P
15,00 1,387 [ ] [ [ [} O
15,50 1,486 O O
16,00 1,578 [ ] [ [ [} O
17,00 1,782 [ [} [ J [}
18,00 1,998 [ ] [ O [ J O
18,50 2,110 O [ J
19,00 2,226 [ ] O [ [}
20,00 2,466 [ O [} [} O
20,50 2,520 [
21,00 2,719 [ [} [}
22,00 2,984 [ ] [ [ [}
23,00 3,262 [ J [ J [}
24,00 3,551 [ ] [ [}
25,00 3,853 [ [} [ J [}
26,00 4,168 [ ] [ [}
27,00 4,495 [ [} [}
28,00 4,834 ® [ J [}
@ = Lager/ stock O =Werkslager / stock usine

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D’autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.
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Automatenstahl Acier de décolletage

29,00 5,185 [ ] [
30,00 5,549 ([ ] [ [
31,00 5,925 O [
32,00 6,313 ([ @] ()
33,00 6,714 [ ] [
34,00 1,127 [ [
35,00 7,553 [ ] O [
36,00 7,990 ([ ] [
37,00 8,440 [ ] [
38,00 9,903 ([ [
39,00 9,378 @) [
40,00 9,855 [ ] O [
41,00 10,360 O [ )
42,00 10,880 ([ ()
43,00 11,400 @) [
44,00 11,940 @) [ )
45,00 12,480 [ ] [ J
46,00 13,050 (@) [ J
47,00 13,620 O [
48,00 14,200 [ @] [
49,00 14,800 @) [
50,00 15,410 ([ O [ )
51,00 16,040 O [
52,00 16,670 [ @] [ )
53,00 17,320 O [
54,00 17,980 @) [ )
55,00 18,650 [ ] O [
56,00 19,340 (@) [
57,00 20,030 O [
58,00 20,740 @) [ )
59,00 21,460 @) [
60,00 22,200 ([ ] O [
61,00 22,940 O [
62,00 23,700 @) [ )
63,00 24,470 O [
64,00 25,250 @) [
65,00 26,050 [ ] O [
66,00 26,860 (@) [
67,00 27,680 O [
68,00 28,510 @) [ )
69,00 29,350 @) [
70,00 30,210 ([ ] O

72,00 31,960 O

75,00 34,680 [ O

80,00 39,460 [ ] O

@ = Lager/ stock O =Werkslager / stock usine

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D’autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.
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Automatenstahl Acier de décolletage

Kennzeichnende Eigenschaften Caractéristiques principales
Bearbeitbarkeit sehr gut. Schweissen bedingt méglich. Trés bonne usinabilité. Soudage limité.
Oberflachenveredelung bedingt geeignet in gezogenem Zustand Traitement de surface limité a I'état étiré
und sehr gut geeignet in geschliffenem Zustand. et trés approprié a I'état rectifié.
Typische Anwendung Applications typiques
Fur Hochleistungsautomaten zur Herstellung von Décolletagewerk- Sur tours a haut rendement pour la fabrication de pieces
stlicken unter Anwendung hoher Schnittgeschwindigkeit, wobei décolletées en utilisant une vitesse de coupe maximale
beste Oberflachengiite und Toleranzhaltigkeit erreicht werden. avec meilleurs état de surface et respect des tolérances.
Termische Behandlung Traitement thermique
Einsatzharten bedingt geeignet. Vergiten nicht geeignet. Cémentation limité. Ne convient pas pour la trempe.

Kennzeichnende Eigenschaften Caractéristiques principales
Bearbeitbarkeit vorzlglich. Schweissen bedingt mdglich. Excellente usinabilité. Soudage limité.
Oberflachenveredelung bedingt geeignet bei gezogenem Material Traitement de surface limité a I'état étiré
und sehr gut geeignet bei geschliffenem Material. et tres approprié a I'état rectifié.
Typische Anwendung Applications typiques
Fir Hochleistungsautomaten zur Herstellung von Décolletage- Sur tours a haut rendement pour la fabrication de pieces
werkstucken unter Anwendung hachster Schnittgeschwindigkeit, décolletées en utilisant une vitesse de coupe maximale avec
wobei beste Oberflachenglte und Toleranzhaltigkeit erreicht meilleur état de surface et respect des tolérances. Production plus
werden. Hohere Produktion bie normalem Werkzeugverschleiss. élevée avec usure normale de l'outillage. Approprié spéciale-
Speziell auch geegnet fiir Teile mit tiefen Bohrungen. ment pour des pieces avec long percage.
Thermische Behandlung Traitement thermique
Einsatzharten bedingt geeignet. Verglten nicht geeignet. Cémentation limitée. Ne convient pas pour la trempe.

Kennzeichnende Eigenschaften Caractéristiques principales
Bearbeitbarkeit sehr gut. Schweissen bedingt méglich. Tres bonne usinabilité. Soudage limité.
Oberflachenveredelung bedingt geeignet bei gezogenem Material Traitement de surface limité a I'état étiré
und sehr gut geeignet bei geschliffenem Material. et trés approprié a I'état rectifié.
Typische Anwendung Applications typiques
Fur Hochleistungsautomaten zur Herstellung von Décolletage- Sur tours a haut rendement pour la fabrication de pieces
werkstlcken unter Anwendung hoher Schnittgeschwindigkeit, décolletées en utilisant une vitesse de coupe maximale
wobei beste Oberflachenglte und Toleranzhaltigkeit erreicht avec meilleur état de surface et respect des tolérances.
werden.

Thermische Behandlung Traitement thermique
Einsatzharten bedingt geeignet. Vergiten nicht geeignet. Cémentation limité. Ne convient pas pour la trempe.

Briigg - T+41(0)32366 7755 - F +41(0)32366 77 34 9
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Automatenstahl

Acier de décolletage

Kennzeichnende Eigenschaften

Bearbeitbarkeit gut. Schweissen bedingt mdglich.
Oberflachenveredelung bedingt geeignet bei gezogenem Material
und sehr gut geeignet bei geschliffenem Material.

Typische Anwendung

Fir Drehautomaten zur Herstellung von Décolletage-
werkstiicken unter Anwendung guter Schnittgeschwindigkeiten.
Fir Teile die geschweisst werden und auch solche die keine Blei-
zulegierung haben dirfen.

Thermische Behandlung
Einsatzharten bedingt geeignet. Verguten nicht geeignet.

Caractéristiques principales

Bonne usinabilité. Soudage limité.
Traitement de surface limité a I'état étiré
et tres approprié a I'état rectifié.

Applications typiques

Sur tours a haut rendement pour la fabrication de pieces
décolletées en utilisant une vitesse de coupe avantageuse.
En régle générale pour des pieces devant étre soudées

et n'osant pas contenir de plomb.

Traitement thermique
Cémentation limitée. Ne convient pas pour la trempe.

Kennzeichnende Eigenschaften

Bearbeitbarkeit gut. Schweissen bedingt mdglich.
Oberflachenveredelung bedingt geeignet bei gezogenem Material
und sehr gut geeignet bei geschliffenem Material.

Typische Anwendung

Fur Herstellung von Décolletagewerkstiicken, die im bearbeiteten

Zustand hohe Festigkeit und gute Verschleissfestigkeit aufweisen
mussen. Ferner Stiicke die gegartet bzw. vergutet werden sollen.

Dieser Stahl ist auch flr Hochfrequenzhartung geeignet.

Thermische Behandlung
Harten geeignet fiir HF- oder Direkthartung in OL.
Verguten geeignet. Einsatzharten nicht geeignet.

Caractéristiques principales

Bonne usinabilité. Soudage limité.
Traitement de surface limité a I'état étiré
et tres approprié a I'état rectifié.

Applications typiques

Sur tours a haut rendement pour la fabrication de pieces
décolletées qui doivent présenter une résistance élevée et une
bonne résistance a I'usure a I'état usiné; ainsi que pour des
pieces qui doivent étre trempées ou améliorées. Cet acier
convient également pour la trempe a haute fréquence.

Traitement thermique
Convient parfaitement pour la trempe HF ou directe dans I'huile.
Convient pour la trempe. Ne convient pas pour la cémentation.

8 O Briigg - T+41(0)32366 7755 - F +41(0)32366 77 34
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Automatenstahl Sechskant

gezogen h1l gemass EN 10278,
in Herstelllangen von 3 Meter,
mit Attest 3.1 gemass EN 10204

5,00

6,00

7,00

8,00

9,00
10,00
11,00
12,00
13,00
14,00
15,00
16,00
17,00
18,00
19,00
20,00
22,00
24,00
26,00
27,00
28,00
30,00
32,00
34,00
36,00
38,00
40,00
41,00
42,00
55,00
70,00

0,170
0,245
0,333
0,435
0,551
0,680
0,822
0,979
1,149
1,332
1,529
1,740
1,965
2,203
2,455
2,719
3,290
3,916
4,596
4,957
5,330
6,119
6,961
7,859
8,810
9,817
10,867
11,420
11,990
20,560
33,310

Automatenstahl Vierkant

Acier de décolletage hexagonal

étiré h11 selon EN 10278,
en longueur de 3 metres,
avec certificat 3.1 selon EN 10204

(] O
([ ] (@)
(] (@)
([ ] (@)
([ ] (@)
([ ] (@)
([ ] (@)
([ ] (@)
([ ] (@)
([ ] (@)
([ ] (@)
([ ] (@)
([ ] (@)
o (@)
([ ] (@)
o (@)
([ ] (@)
([ ] (@)
(@] (@)
o (@)
(©] (@)
([ ] (@)
([ ] (@)
(@] (@)
([ ] O
(@] (@)
(@] (@)
([ ] (@)
(@] (@)
([ ] ([ ]
([ ] O

Acier de décolletage carré

5,00 0,196 O
6,00 0,283 °
7,00 0,385 °
8,00 0,502 °
10,00 0,785 °
12,00 1,130 °
14,00 1,538 °
16,00 2,009 °
20,00 3,140 0
25,00 4,906 o
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ETG88 /ETG100 ETG88 / ETG100

hochfester Sonderstahl, acier a haute résistance,
Toleranzen gemass EN 10278, tolérances selon EN 10278,
mit Attest 3.1 gemass EN 10204 avec certificat 3.1 selon EN 10204

5,00 0,154 (©)
6,00 0,222 O [ J
6,35 0,246 ©)
7,00 0,302 O [ J
8,00 0,395 ©) [ J
8,20 0,415 O
8,35 0,432 (©)
9,00 0,499 O [ J
9,50 0,556 ©)
10,00 0,616 O [ J
10,30 0,680 ©) [ J
11,00 0,746 O [ J
12,00 0,888 (©) [ J
12,30 0,932 O
13,00 1,042 (©) [ J
14,00 1,208 O [ J
14,30 1,268 ©)
15,00 1,387 O [ J
15,30 1,451 ©)
16,00 1,587 O [ J
16,30 1,647 (©)
17,00 1,782 O [ J
17,30 1,856 (©)
18,00 1,998 O [ J
18,30 2,076 (©)
19,00 2,226 O O
19,30 2,309
20,00 2,466 O [ J
20,30 2,555
22,00 2,984 O [ J
22,30 3,083 ©)
24,00 3,551 O [ J
25,00 3,853 (©) [ J
25,40 4,000 O
26,00 4,168 ©) [ J
28,00 4,834 O [ J
30,00 5,549 ©) [ J
30,40 5,730 O
32,00 6,313 ©) [ J
35,00 7,553 O [ J
36,00 7,990 ©) [ J
38,00 8,903 O [ J
40,00 9,855 ©) [ J
42,00 10,880 O [ J
45,00 12,480 ©) ([ ]
46,00 13,050 O O
48,00 14,200 ©)

@ =lager/ stock O = Werkslager / stock usine

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D'autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.
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ETG88 / ETG100

hochfester Sonderstahl,
Toleranzen gemass EN 10278,
mit Attest 3.1 gemass EN 10204

ETG88 / ETG100

acier a haute résistance,
tolérances selon EN 10278,
avec certificat 3.1 selon EN 10204

50,00
52,00
55,00
58,00
60,00
64,00
65,00
68,00
70,00
73,00
76,00
80,20
82,54
85,72
88,89
92,07
98,42
104,77
114,30

@ =lager/ stock

15,410
16,670
18,650
20,740
22,200
25,250
26,050
28,510
30,210
32,860
35,500
39,500
42,000
45,300
48,700
52,250
59,700
67,650
80,500

cCee

OO0OO0OO0O0OO0OO0OO0OO0OOOOOLOOOOOO

O =Werkslager / stock usine

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D'autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.

Ausfiihrungen und Toleranzen:

Exécutions et tolérances:

ETG®88

ETG®100

Stablangen 3 Meter

Kennfarben: ETG® 88 Stirnseite weiss,

ETG® 100 Stirnseite gold.

gezogen/ étiré

gezogen / étire

geschliffen / rectifié

Sonderausfithrungen mit speziellen Anforderungen

(z.B. mechanische Eigenschaften) sind auf Anfrage maéglich.

25.0-<20.5
>20.5-<64.0 h11
>64.0-<114.3 h12
26.0-<64.0 h11
>64.0-<70.8 h12
26.0-<70.8 2|T6

Longueur des barres 3 métres
Couleur de repére: ETG® 88 bout de barre blanc,
ETG® 100 bout de barre or.

Des exécutions spéciales avec conditions spéciales
(p.ex. propriétés mécaniques) sont livrables sur demande.

[sNOTZ METALL
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ETG88 / ETG100

Kennzeichnende Eigenschaften

Bearbeitbarkeit sehr gut. Schweissen bedingt mdglich.
Oberflachenveredelung bedingt geeignet in gezogenem Zustand

und sehr gut geeignet in geschliffenem Zustand.

Typische Anwendung

Das Einsatzgebiet der ETG-Stahle ist ihrer
besonderen Eigenschaften zufolge weitgespannt.

Thermische Behandlung

Induktionsharten und nitrokarburieren.

ETG88 /ETG100

Caractéristiques principales
Tres bonne usinabilité. Soudage limité.

Traitement de surface limité a I'état étiré

Applications typiques

Le champ d’application des aciers ETG est trés étendu,

vu leurs caractéristiques particuliéres.

Traitement thermique

Trempe par induction et nitrocarburation.

Dehnarenze R.0.2 [N/mm?1

Limite élastique R.0,2 [N/mm?1

gezogen >685 >865 étiré
geschliffen >685 >800 rectifié
Zugfestigkeit R,0,2 [N/mm?* ] 800-950 960-1100 Résistance a la traction R,0,2 [N/mm’ |
Bruchdehnung A5 [%] >7 >6 Allongement a la rupture As [%]
Einschnilrung Z [%] ca./env.30 ca./env. 20 Rétrécissement Z [%]
E-Modul [N/mm?] ca./env. 200000 ca./env. 200000 Module d'élasticité [N/mm?]
Zugfestigkeit [Rm [N/mm?] ca./ env. 600 ca./env. 720 Résistance a la traction Rm [N/mm? 1
Harte HRC ca./env.28 ca./env.32 Dureté HRC
HB 30 ca./env. 280 ca./env.320 HB 30
Scherfestigkeit (quer) ts [N/mm2] ca./env. 510 ca./env. 590 Résistance au cisaillement ts [N/mm?]
Torsionsfestigkeit tt [N/mm?*] ca./env. 440 ca./env. 540 Résistance a la torsion tt [N/mm?*]
Kerbschlagarbeit AvRT [J] ca./env.25 ca./env. 10 Résilience AVRT [J]
Briigg - T +41(0)32366 7755 - F +41(0)32366 77 34
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Silberstahl, legiert

gegliiht, gezogen oder geschliffen,
in Herstellangen von 2 Meter,
Toleranz geméss EN 10278

2,00
2,50
3,00
3,20
3,50
4,00
5,00
5,50
6,00
7,00
7,20
1,40
8,00
9,00
9,50
10,00
11,00
12,00
12,50
13,00
14,00
15,00
16,00
17,00
18,00
19,00
20,00
22,00
24,00
25,00
26,00
28,00
30,00
32,00
35,00
40,00

@ = lager/ stock

0,030
0,040
0,060
0,630
0,750
0,100
0,150
0,187
0,220
0,300
0,319
0,337
0,400
0,500
0,556
0,620
0,750
0,890
0,950
1,040
1,210
1,390
1,580
1,780
2,000
2,230
2,470
2,980
3,550
3,850
4,166
4,830
5,550
6,313
7,550
9,860

Acier argent, allié

recuit, étiré ou meulé,
en longueur de 2 métres,
Tolérance selon EN 10278

@0 OO0 000000006000 00006006 C000C0C0OF OSSO OO0

O =Werkslager / stock usine

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D'autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.
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Silberstahl, legiert Acier argent, allié

Verwendung zur Fertigung von: Application pour la fabrication de:
Reibahlen, Frasen, Gewindeschneidwerkzeuge, Spiralbohrer, Alésoirs, fraiseuses, pas de vis, forets en spirale
Senker, Stanzwerkzeuge, Messvorrichtungen, Lehren, Dorne fraise, outils de poinconnage, dispositifs de mesure, pour des
oder kleine, hochbelastete Wellen. outils coupants, piéces de frottement (résistance a I'usure)
Wegen seiner gut zu beeinflussenden Harte eignet er sich auch gut A cause de I'influence de sa dureté il convient aussi bien pour des
flr spezielle Schmiedearbeiten. travaux de forge spéciaux.
Mechanische Eigenschaften Propriétés mécaniques
Zugfestigkeit max. 750 N/mm? Résistance a la traction
Thermische Behandlung Traitements thermiques
Weichgliihen 710 - 750°C Recuit
Harten mit Ol 810 - 840°C Trempe & I'huile
Harten mit Wasser 780-810°C Trempe a l'eau
Anlassen Revenu

Anlassdiagramm / Diagramme de revenu
70

BS

60 ‘K

58 .

Harte HRC
Dureté HRC _ \\h.,\

45

40

35

100 200 300 400 500°C
Anlasstemperatur / Température de revenu

A

- ‘.ﬂ" .-": M

-

|
|
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Messing / Laiton  erereeeene. 90
Kupferberyllium / Cuivre au béryllium U ¥
| Neusilber / Maillechort ... 100 |

Buntmetall
Métal non ferreux



Messing Laiton

gezogen h9, 1/2-hart, gemass EN IS0 10278, étiré h9, 1/2 dur, selon EN IS0 10278,
in Herstelllangen von 3 Meter en longueur de 3 métres
mit Attest 3.1 gemass EN 10204 avec certificat 3.1 selon EN 10204

1,10 0,008 O

1,30 0,011 O

1,40 0,013 O

1,50 0,015 [ ]

1,70 0,019 O

1,80 0,021 [}

1,90 0,027 O

2,00 0,027 [ J O @)
2,20 0,032 O

2,35 0,036 [}

2,40 0,038 O

2,50 0,042 [} @) O
2,70 0,049 O

2,80 0,052 O

2,90 0,056 O

3,00 0,060 [ J O ()
3,10 0,064 @)

3,20 0,068 (@]

3,30 0,073 O

3,40 0,077 (@]

3,50 0,082 o O O
3,70 0,091 O

4,00 0,107 [ J O O
4,20 0,118 O

4,40 0,129 O

4,50 0,135 [ J O O
4,80 0,154 O

5,00 0,167 [ J [ J O
5,20 0,180 O

5,30 0,187 @)
5,50 0,202 [ ] O O
5,60 0,210 @]

6,00 0,240 ([ ] O O
6,35 0,269 [}

6,50 0,282 ([ ] @)

7,00 0,327 [} ([ O
1,50 0,376 [ J

8,00 0,427 [} ([ [
8,20 0,449 [ J

8,50 0,482 [ ]

9,00 0,541 [ J O O
9,50 0,602 [ ]
10,00 0,668 [ ] O O
10,50 0,736 [ ]

@ =lager/ stock O =Werkslager / stock usine
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Messing

Laiton

11,00
11,50
12,00
12,50
13,00
13,50
14,00
14,50
15,00
15,50
16,00
16,50
17,00
18,00
19,00
20,00
20,50
21,00
22,00
23,00
24,00
25,00
26,00
21,00
28,00
29,00
30,00
31,00
32,00
33,00
34,00
35,00
36,00
317,00
38,00
39,00
40,00
41,00
42,00
43,00
44,00
45,00
46,00
48,00
50,00
51,00
52,00
55,00
56,00
60,00

0,808
0,883
0,961
1,043
1,128
1,217
1,308
1,404
1,502
1,604
1,710
1,817
1,930
2,163
2,410
2,670
2,807
2,945
3,240
3,540
3,846
4,180
4,510
4,870
5,230
5,610
6,010
6,420
6,840
1,270
1,720
8,180
8,650
9,140
9,640
10,154
10,700
11,200
11,800
12,300
12,900
13,500
14,100
15,400
16,700
17,364
18,100
20,200
20,900
24,000

@ 00000000 00000 00 000000000000 0000 0000000 0000090900900

(@)

(@)

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D'autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.
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Messing Laiton

65,00 28,200 [ J
70,00 32,700 [ J
75,00 37,600 O
80,00 42,700 O
85,00 48,200 O
90,00 54,100 O
100,00 66,800 O
110,00 80,800 O
115,00 88,300 O
120,00 96,100 O
130,00 112,800 O
140,00 130,800 O
150,00 150,200 O
160,00 170,900 O
180,00 216,300 O
@ = Lager/ stock O = Werkslager / stock usine

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D'autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.
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Messing sechskant Laiton hexagonal

gezogen hll, hart, étiré h11, dur,
Toleranzen gemass EN 10278, tolérances selon EN 10278,
in Herstelllangen von 3 Meter, en longueur de 3 metres,
mit Attest 3.1 gemass EN 10204 avec certificat 3.1 selon EN 10204

3,00 0,066 @)
4,00 0,118 @)
4,50 0,149 [
5,00 0,184 [ )
5,50 0,223 [
6,00 0,265 [ )
7,00 0,361 [
8,00 0,471 [ )
9,00 0,596 [
9,50 0,664 (@)
10,00 0,736 [
11,00 0,891 [ )
12,00 1,060 [
13,00 1,244 [ )
14,00 1,443 °
15,00 1,656 @)
16,00 1,884 [
17,00 2,127 [ )
18,00 2,385 @)
19,00 2,658 [ )
20,00 2,944 @)
21,00 3,246 @)
22,00 3,563 [
23,00 3,894 (@)
24,00 4,240 [
25,00 4,601 @)
26,00 4,976 @)
217,00 5,366 [ )
28,00 5,771 @)
30,00 6,620 [ )
32,00 7,540 [
34,00 8,509 @)
36,00 9,540 [
37,00 10,100 @)
41,00 12,370 @)
46,00 15,600 @)
50,00 18,400 @)
55,00 22,300 @)
60,00 26,500 @)
@ = lager/ stock O = Werkslager / stock usine

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D'autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.
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Messing vierkant Laiton carré

gezogen hll, hart, étiré h11, dur,
Toleranzen gemass EN 10278, tolérances selon EN 10278,
in Herstelllangen von 3 Meter, en longueur de 3 metres,
mit Attest 3.1 gemdss EN 10204 avec certificat 3.1 selon EN 10204

3,00 0,077 O
4,00 0,134 [ J
5,00 0,210 O
6,00 0,302 @)
7,00 0,412 O
8,00 0,538 [ J
10,00 0,840 [
12,00 1,210 @)
14,00 1,666 O
15,00 1,913 @)
16,00 2,176 O
18,00 2,720 @)
20,00 3,360 O
22,00 4,070 @)
25,00 5,250 O
30,00 7,600 ©)
35,00 10,300 O
40,00 13,400 @)
60,00 30,200 O
@ =lager/stock O =Werkslager / stock usine
Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D'autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.
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Messing Laiton

Verformen Déformation
Kalt 2 3 3 2 2 a froid
Warm 625 - 725° 5 4 5 a chaud 625 - 725°
Warm 700 - 800° 3 4 a chaud 700 - 800°
Zerspanen Bezogen auf Usinage par rapport au
CuZn39Pb3 (%) b CuZn39Pb3 (%)
CuZn39Pb3 (%) 75 4 CuZn39Pb3 (%) 75
CuZn39Pb3 (%) 80 4 CuZn39Pb3 (%) 80
CuZn39Pb3 (%) 90 6 CuZn39Pb3 (%) 90
CuZn39Pb3 (%) 100 b CuZn39Pb3 (%) 100
Verbindungen Assemblage
Weichléten 4 5 5 4 3 brasage tendre
Hartloten 3 4 4 3 2 brasage fort
Autogen-Schweissen 1 1 2 1 2 soudage autogene
Schutzgas-Schweissen 1 1 2 1 2 soudage s. gaz protecteur
Wiederstandschweissen soudage par résistance
Stumpf 2 2 2 2 2 bout a bout
Naht + Punkt 1 1 2 1 2 en filet ou par point

6 = ausgezeichnet / excellent 3 = mdssig / moyen

5= sehrgut/tres bien 2 = schlecht / mauvais

4 = gut/ bien 1 = nicht angewendet / non appliqué

Brligg - T+41(0)323667755 - F +41(0)3236677 34 9 5
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Messingrohre

bleihaltig, nahtlos, gezogen, ziehhart,

thermisch entspannt, in Herstelllangen von 3 Meter,
Toleranzen gemass EN 12168,

mit Attest 3.1 gemass EN 10204

Abmessung (ID x AD) Wandstarke Gewicht
dimension (DE x DI) épaisseur poids 2.0401
CuZn39Pb3
D [mm] s [mm] [kg/m]
10x 15 2,5 0,834 O
12x17 2,5 0,967 [ J
18 x 23 2,5 1,377 O
12x 18 3,0 1,200 [ J
15x21 3,0 1,440 O
8x15 3,5 1,075 O
18 x 25 3,5 2,010 O
35x 42 3,5 3,590 O
6 x 14 4,0 1,070 O
10x 18 4,0 1,500 O
18 x 26 4,0 2,350 O
52x60 4,0 5,980 O
12x21 45 1,990 [ J
10x 20 5,0 2,000 O
15x 25 5,0 2,670 [ J
40 x 50 5,0 6,000 [ J
30x50 10,0 10,680 O
@ = Lager/ O = Werkslager /

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar /
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Kupferberyllium Cuivre au béryllium

gezogen h8, in Herstelllangen von 3 Meter, étiré h8, en longueur de 3 metres,
mit Attest 3.1 gemass EN 10204 avec certificat 3.1 selon EN 10204
2,00 0,028 ([
2,10 0,030 [ J
2,50 0,045 ([
2,58 0,047 [ J
3,00 0,063 ([
3,20 0,070 [}
3,50 0,087 ([
4,00 0,112 [}
4,50 0,143 ([
5,00 0,175 [}
5,50 0,213 O
6,00 0,252 [ J
6,35 0,275 ([
7,00 0,343 [}
8,00 0,447 ([
9,00 0,566 [ J
10,00 0,699 ([
10,23 0,710 [}
11,00 0,846 ([
12,00 1,010 [ J
13,00 1,180 ([
14,00 1,370 [ J
15,00 1,580 ([
16,00 1,790 [ J
18,00 2,270 ©) ([
20,00 2,800 [ [ J
20,50 2,940 O
22,00 3,140 [ [ J
25,40 4,500 [ ([
28,00 5,480 O
30,00 6,300 [}
35,00 8,575 [ [ J
38,00 9,980 [}
40,00 11,200 [}
41,00 11,765 [}
50,80 18,500 [}
60,00 24,100 O
69,85 32,000 O
70,00 32,600 O
@ =lager/ stock O =Werkslager / stock usine
Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D’'autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.
Wir liefern ebenfalls Profilstangen (quadratisch, rechteckig, flach), Nous pouvons également livrer des barres profilées
kaltgewalzte sowie warmebehandelte Stangen. (carré, rectangle, hexagonale, méplat) étirées a froid ou
Sechskant mit Sondertoleranzen. travaillées a chaud. Six-pans avec tolérances spéciales.
Briigg - T+41(0)323667755-F+41(0)3236677 34
Enarzmjvan%ﬁ{ﬂn’;!; Schwerzenba%E-TMl%O%M 9083200 -F+41EU}43 4449800 g 7



Kupferberyllium

Anwendungen von Kupferberyllium

Die Berylco-Legierungen vereinen Eigenschaften, die sie zu
unverzichtbaren Materialien fir die Erstellung von Werkstiicken
machen, die in verschiedensten Bereichen wie Automobilindustrie,
Eine einfache thermische Aushartungsbehandlung erméglicht durch
strukturelle Hartung sehr hohe mechanische Eigenschaften zu
erhalten. Unsere Legierungen besitzen somit verschiedene
Eigenschaften wie Ermiidungsfestigkeit, elektrische und thermische
Leitfahigkeit, Korrosions- und Verschleissfestigkeit sowie
Amagnetismus. Sie sind ebensfalls funkenfrei.

Herstellungstechniken fiir Werksstiicke
Giessen, Schmieden, Extrudieren, Ziehen, Walzen, Schneiden,
Loten, Beschichten, etc.

Industrielle Hygiene

Die Verwendung von Kuperberyllium-Legierungen im festen Zustand

stellen keine Gefahr dar. Die Handhabung, das Schneiden, das

die meisten machinellen Bearbeitungen, das Biirsten,
Oberflachenbeschichtungen, thermische Behandlungen bei
Temperaturen unter 400 °C verlangen keine speziellen
Vorsichtsmassnahmen. Ein besonderes Augenmerk liegt auf den
Prozessen wie Schmelzen, Giessen, Schweissen, Schleiffen, Polieren
und Elektroerosion, die atembaren Staub oder Rauch generieren.

In diesen Fallen sollte eine geeignete Filtervorrichtung

benutzt werden, so dass die Konzentration der Schadstroffe unter
2ug/m3 einatembarar Luft liegt. Dieser Wert wird vom Bundesamt fi
Arbeit als maximaler Grenzwert fir die durchschnittliche
Arbeitsplatzkonzentration vorgegeben.
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Cuivre au béryllium

Applications du cuivre au béryllium

Les alliages Berylco concilient un ensemble de propriétés qui en
font des matériaux indispensables pour la réalisation de piéces
utilisées dans les domaines les plus variés tels I'automobile,
I'aéronautique, I'électronique, la téléphonie, I'électroménager
Un simple traitement thermique de revenu permet par
durcissement structural d'obtenir des caractéristiques

tres élevées. Nos alliages présentent ainsi des propriétés aussi
diverses que la résistance a la fatigue, la conductibilité
thermique, la résistance a la corrosion et a l'usure,
I'amagnétisme. lls sont également anti-étincelants.

Mises en oeuvre pour la fabrication
La fonderie, le forgeage, I'extrusion, I'étirage, le laminage,
la découpe, le brasage, le renvétement, etc.

Hygiene industrielle

L'emploi des alliages de cuivre au béryllium ne présente auc-
un risque lorsqu'ils sont utilisés a I'état solide. Les manuten-
tions, la découpe, le formage, la plupart de opérations d'usi-
nage, le décapage, les revétements de surface, les traitements
thermiques a des températures inférieures a 400 °C ne pré-
sentent aucune précaution particuliere. L'attention est attirée
sur les procédés tels que fusion, coulée, soudage, meulage,
poncage, polissage, usinage par électro-érosion qui entrai-
nent I'émission de poussieres ou de fumées. Dans

cette éventualité, il y a lieu d'utiliser un systéme d'aspiration
et de filtration approprié de telle fagon que les matiéres en
suspension soient inférieures a 2 ug/m3 d'air, valeur adoptée
par le ministere du travail comme valeur limite de moyenne
d'exposition a ne pas dépasser.
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Kupferberyllium Cuivre au béryllium

Berylco 25 (2.1247) Be:1.8-2%
CuBe2 Co: 0.3 % max. Legierung mit sehr hoher Festigkeit
Cw101cC Co + Ni + Fe: 0.6 % max. Alliage a trés haute résistance
C17200 Cu + Zusdtze: 99.5 min.
Berylco 33/25 (2.2148)
CuBe2Pb Berylco 25 mit Zusatz von Pb: 0.2 % min. Automaten-Legierung mit sehr hoher Festigkeit
CW102C Berylco 25 avec addition de Pb: 0.2 % mini Alliage de décolletage a trés haute résistance
C17300
Schmelzbereich in °C 865 - 980 Plage de fusion en °C
Spezifische Dichte (g/cm?) 8,25 Poids spécifique (g/cm?)
Linearer Ausdehnungskoeffizient Coefficient der dilatation linéaire
von 20° - 200°, 10-* pro °C 17.0 de 20°a 200°, 10-° par °C
Biegewechselfestigkeit 70 Résistance a la fatigue
in N/mma2 fiir 1082yklen en N/mm2 pour 10° cycles
Gleit-/Schubmodul in N/mm? 50.000 Module de torsion en N/mm?
Spez. Elektr. Wiederstand bei 20 °C Résistivité électrique a 20 °C
in pW cm?/cm. max. 78 en W cm?/cm, maxi
Elastizitdtsmodul in N/mm? 130.000 Module d'élasticité en N/mm?
Mechanische Eigenschaften fiir Stangen Caractéristiques mécaniques pour barres
A 420 - 600 170- 270 35 90 - 150 15-19
H (0 =25 mm) 620 - 900 550 - 800 5 200 - 250 15-19
H (@ > 25 mm) 600 - 800 500 - 750 5 180 - 240 15-19

AT 1150 - 1350 1000 - 1250 3 360 - 140 21-28
H (@ = 25 mm) 1300 - 1500 1150 - 1400 1 390 - 440 21-28
HT (@ > 25 mm) 1200 - 1500 1050 - 1400 2 380 - 430 21-28
Abmessungstoleranzen fiir Stangen Tolérances pour barres
1.40-3.00 h9: +0.000/ - 0.025 0.90 - 2.30 h8: +0.000/ - 0.014
3.10- 6.00 h9: +0.000/ - 0.030 2.40 - 3.00 h8: +0.000/ - 0.014
6.10 - 10.00 h9: +0.000/ - 0.036 3.10-6.00 h8: +0.000/ - 0.018
10.10 - 18.00 h10: +0.000/ - 0.070 6.10 - 10.00 h8: +0.000/ - 0.022
18.10 - 25.00 h10: +0.000/ - 0.084 10.10 - 13.00 h8: +0.000/ - 0.027
25.10 - 30.00 h11: +0.000/-0.130 13.10-18.00 h9: +0.000/ - 0.043
30.10 - 50.00 h11: +0.000/ - 0.160 18.10 - 25.40 h9: +0.000/ - 0.052
50.10 - 60.00 h11: +0.000/ - 0.190 25.50 - 30.00 h10: +0.000/ - 0.084
30.10 - 40.00 h10: +0.000/ - 0.100
Brigg-T+41(0)323667755 - F+41(0)323667734
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Neusilber Maillechort

gezogen h9 gemass EN 10278, étiré h9 selon EN 10278,
in Herstelllangen von 3 Meter, en longueur de 3 metres,
mit Attest 3.1 gemass EN 10204 avec certificat 3.1 EN 10204

1,20 0,009 (@)
1,50 0,014 [
1,80 0,021 (@)
2,00 0,026 [
2,50 0,041 [ ]
2,60 0,044 @)
3,00 0,059 [ ]
3,50 0,081 @)
4,00 0,106 [ ]
4,50 0,135 [
5,00 0,165 [ ]
5,50 0,200 O
6,00 0,238 [ ]
6,50 0,282 O
7,00 0,325 [ ]
8,00 0,424 [
9,00 0,537 [ ]
10,00 0,663 [
11,00 0,802 (@)
12,00 0,955 [
13,00 1,128 (@)
15,00 1,502 @)
16,00 1,709 (@)
18,00 2,163 @)
23,00 3,550 (@)
35,00 8,178 @)
40,00 10,681 (@)
® =|ager/ stock O =Werkslager / stock usine

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D’autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.

Einsatzgebiet Application
Herstellung von Profilen, Prazisions- dreh und Fabrication des profilés, tournage de conducteurs
warmpressteilen, mit Anforderungen an hohere Festigkeit de chaleur, avec des exigences en matiere de
und einer hoheren Korrosionsbestandigkeit. fermeté et une résistance a la corrosion plus élevée.
Korresionsbestdndigkeit Résistance a la corrosion
Gute Korrosionsbestandigkeit gegen atmospharische Résistance contre les influences atmosphériques, substances
Einfliisse, organische Substanzen (Schweiss-/Umwelt- organiques (sueur/influences de I'environnement), ainsi que
einflisse) sowie alkalische und neutrale Salzldsungen. soumures alcalines et neutres.
Mechanische Eigenschaften (Richtwerte) Propriétés mécaniques (valeurs indicatives)
Ry, [N/mm?] 470 740
R,0,2 [N/mm?] 200 670
As [%] 40 10
HB 130 200
Briigg - T +41(0)323667755 - F+41(0)3236677 34
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Aluminium Aluminium

Automatenlegierung, gezogen, Alliage de décolletage, étiré,
in Herstelllangen von 3 Meter, en longueur de 3 metres,
mit Attest 3.1 gemass EN 10204 avec certificat 3.1 selon EN 10204
Werkstoff / matériel: Toleranz / tolérance:

3.1655/2011 =18mm=h9/>18 mm=hll

3.1645/2030 =18mm=h9/>18 mm=hll

6026 RoHS conforme =18mm=h9/>18 mm=hll

3.4365/7075 hll

3.2315/6082 RoHS =55mm=h11/>55mm=DIN1799

2,00 0,008 (@)
2,50 0,013 O
3,00 0,019 [ ] O
3,50 0,026 O
4,00 0,034 (@) O [
4,50 0,043 @)
5,00 0,053 [ ] [
5,50 0,064 @) O
6,00 0,077 [ O [
6,50 0,090 [ ] @)
7,00 0,104 [ [ ] [
8,00 0,137 [ ] [ J O [
8,50 0,154 O O
9,00 0,172 O
9,50 0,193 O
10,00 0,214 [ J [ J O [
10,50 0,236 O [
11,00 0,256 [ J [ J [
12,00 0,308 [ [ ] O [
13,00 0,361 ([ [ O
14,00 0,419 [ [ ] [
15,00 0,481 [ [ [
16,00 0,547 [ [ ] [
17,00 0,617 [ [ O
18,00 0,692 [ [ ] O [
19,00 0,771 ([ @) O O
20,00 0,855 [ ] [ ] [
21,00 0,942 ([ ] O @) O
22,00 1,034 [ ] O [
23,00 1,130 [ [ O
24,00 1,230 [ ] [ ] [
25,00 1,335 [ [ J O [
25,50 1,390 O
26,00 1,444 [ ] [ O [
27,00 1,557 O
28,00 1,675 [ [ J [
29,00 1,797 O

@ = lager/ stock O = Werkslager / stock usine

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D'autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.
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Aluminium

30,00 1,923 ) °
32,00 2,188 ) ° o
33,00 2,326 ° o}
34,00 2,470 ° °
35,00 2,617 ) ° o
36,00 2,769 o) °
38,00 3,085 ° °
40,00 3,410 ) ° le)
42,00 3,768 ) ° )
43,00 3,950 o)
45,00 4,326 ) °
46,00 4,520 o) °
48,00 4,922 )
50,00 5,241 ° ° 0)
52,00 5,777 )
55,00 6,462 o) °
57,00 6,941 )
60,00 7,691 ) o* 0)
62,00 8,212
65,00 9,026 o*
66,00 9,306
70,00 10,470 o* o)
75,00 12,585 o* o)
80,00 13,670 o* )
85,00 15,430 o*
90,00 17,300 e)
95,00 20,000
100,00 21,360 o* O
105,00 23,550 o*
110,00 25,846 o e)
115,00 28,300 o*
120,00 30,758 o* 0)
125,00 33,380 o*
130,00 35,970 o* e
140,00 41,866 o* o)
145,00 44,900 o*
150,00 47,940 o* o)
160,00 54,290 o* ¢
170,00 61,740 o* o)
180,00 68,700 ®o* o
190,00 77,100 o* O
200,00 84,820 o* ®)
210,00 94,200 e
220,00 103,400
250,00 133,518
@ = lager/ stock O =Werkslager / stock usine

* o Gepresste Ausfiihrung / exécution pressée

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D’autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.
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Aluminium Aluminium
Verarbeitunashinweise 3.1655 RoHs 3.0615 3.2315 3.4365 Indications par

g 2011 6026 6060 6082 7075 applications
Bestandigkeit résistance a I'action de
Normale Atmosphare 3 3 5 5 3 atmosphere normale
Meeresatmosphdre 2 2 5 4 2 atmosphére marine
Elektrische Leitfahigkeit 3 3 4 4 3 conductibilité électrique
Oberflachenbehandlung traitement de surface
Hochglanzpolieren 4 4 5 5 - poli mirroir
Anod. Oxydation (hart) 3 5 5 5 4 anodisation (dure)
Anod. Oxydation (dekorativ) 2 6 5 5 3 anodisation (décorative)
Eignung zur Formgebung mise en forme
Warmbiegen = = 5" 5" 3" pliage a chaud
Kaltbiegen, Falzen 3 3 4 3 3 pliage a froid, agrafage
Tiefziehen, Driicken = = = = = emboutissage, repoussage
Schmieden 4 4 - 5 5 forgeage
Zerspanen 6 6 3 2 3 usinage
Verbindungsarbeiten Assemblage
Schutzgasschweissen 3 4 5" 5" 2 soudage sous prot. gazeuse
Widerstandsschweissen 2 4 5" 5" 3 soudage par résistance

3 = massig/ moyen
2 = schlecht / mauvais
1 = nicht angewendet / non appliqué

6 = ausgezeichnet / excellent

5= sehrgut/tres bien

4 = gut/ bien

* = |okale Erweichung / ramollissement local

10 6 Briigg - T +41(0)323667755 - F+41(0)3236677 34
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Aluminium Sechskant Aluminium six-pans

Automatenlegierung, gezogen, hart (warm ausgehartet), alliage de décolletage, étiré, dur (trempé et revenu),
Toleranz h11, in Herstellldangen von 3 Meter, tolérance h1l, en longueur de 3 metres,
mit Attest 3.1 gemass EN 10204 avec certificat 3.1 selon EN 10204
6,00 0,085
7,00 0,115
10,00 0,236 O O
13,00 0,398 O O
14,00 0,462 O O
17,00 0,681 O
19,00 0,850 O
21,00 1,039
22,00 1,140 O O
24,00 1,357 O
27,00 1,717 @) @)
32,00 2,412 O
36,00 3,053 O
@ =lager/ stock O = Werkslager / stock usine

Andere Dimensionen oder Werkstoffe sind auf Anfrage ab Werkslager lieferbar / D'autres dimensions et nuances du stock usine sur demande.
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Technische Informationen
Informations techniques

Verarbeitungshinweise / Indications de traitement
Geschliffene Profile / Profils meulés

Anarbeitung / Services

Normen / Normes

Hartevergleich / Equivalences des duretés

Chemische Zusammensetzung / Composition chimique
Gewichtstabellen / Tableaux des poids




Be- und Verarbeitung

Allgemeine Be- und Verarbeitungsgrundsatze

Korrosionshestandige Edelstahle weisen aufarund ihrer hohen
Legierungsanteile von Chrom, Nickel und Molybdan

Be- und Verarbeitungseigenschaften auf, die sich von denen

der niedriglegierten Stahle deutlich unterscheiden und die es

flr einen erfolgreichen Einsatz dieser Werkstoffe zu bertick-
sichtigen gilt.

Grundsatzlich lassen sich die nichtrostenden Stahle nach allen
Verfahren bearbeiten, die flir Metalle (iblich sind. Da sie jedoch
besondere mechanische und physikalische Eigenschaften auf-
weisen, ist es notig, diese in der Verarbeitung zu bertcksichtigen.
Alle Verfahren kénnen die mechanischen, korrosionschemischen,
wie auch die magnetischen Eigenschaften verandern.

Die Verarbeitung von Edelstahl muss unbedingt von der Ver-
arbeitung von unlegiertem Stahl getrennt werden, sogenannte
Schwarz/Weiss-Trennung. Andernfalls besteht ein grosses Risiko,
dass die Edelstahloberflache mit Eisenpartikeln verunreinigt wird,
was unweigerlich zu Fremdrostbefall fihrt. Diese Trennung gilt
nicht nur raumlich sondern auch fir die verwendeten Werkzeuge.
Alle Werkzeuge und Hilfsmittel sollten entweder aus einem nicht-
rostenden Stahl, aus Stahl hartverchromt, aus gehartetem Stahl
oder aus nichtmetallischen Werkstoffen sein. Auch bei der
Lagerung und beim Transport von Edelstahl sollte ein Kontakt mit
unlegiertem Stahl (Stahlbander zum Fixieren, ungeschitzte
Eisentrager etc.) unbedingt vermieden werden.

Spanabhebende Bearbeitung

Zerspanungseigenschaften korrosionshestandiger Stahle
Aufgrund ihrer unterschiedlichen Materialeigenschaften weisen
die korrosionsbestandigen Edelstahle andere Bearbeitungs-
eigenschaften auf als normale C-Stahle. Generell kann gesagt
werden, dass die Bearbeitung mit zunehmendem Legierungsgehalt
schwieriger wird, d.h. fur jede Legierungsgruppe missen deshalb
unterschiedliche Bearbeitungsdaten gewahlt werden. Die
speziellen Eigenschaften der Edelstahle beeinflussen alle vier
Bearbeitungsfaktoren wie Schnittkraft, Werkzeugverschleiss,
Spanform und Oberflachenfinish.

Folgende spezielle Eigenschaften der korrosionsbestandigen

Stahle, v.a. der austenitischen, missen bei ihrer Bearbeitung

berlcksichtig werden:

e ausgepragte Tendenz zur Kaltverfestigung: Bei Folgeschnitten
trifft das Werkzeug auf eine deutlich hartere Oberflache als
beim ersten Schnitt, was zu einer Erhéhung der Schnittkraft
flhrt. Dies kann bei der Feinbearbeitung wegen der geringen
Schnitttiefe zu Problemen fihren.

e niedrige Warmeleitfahigkeit: Dieser Umstand fihrt zu einer
héheren Warmebelastung der Schneidewerkzeuge.

* hohe Zahigkeit: Die erforderlichen héheren Schnittkrafte fih-
ren zu einer zusatzlichen Warmebelastung der Werkzeuge.

e Schmieren, Fressen: Hochlegierte Stahle neigen zur Bildung
von Aufbauschneiden, die zu einer schlechten Oberflachen-
qualitat sowie zu einer zusatzlichen Beanspruchung der
Schneidkante fiihren.

Mise en forme et usinage

Principes généraux de mise en forme et d'usinage

Les aciers inoxydables présentent en raison de leur part d'alliage
élevée en chrome, nickel et molybdéne des caractéristiques de
mise en forme et d'usinage qui se différencient nettement de
celles des aciers faiblement alliés et qu'il s'agit de prendre en
considération pour un emploi fructueux de ces matériaux.

Fondamentalement, les aciers inoxydables peuvent étre usinés
selon toutes les procédures communes pour les métaux. Etant
donné gu’ils ont des propriétés mécaniques et physiques parti-
culieres, il est nécessaire de les prendre en compte lors de
I'usinage. Tous les procédés peuvent modifier les propriétés
mécaniques, corrosives et magnétiques.

La mise en forme des aciers inoxydables doit &tre absolument
séparée de celle des aciers non alliés, ce qu'on appelle la
"séparation noir/blanc". Sinon il existe un grand risque que la
surface de I'acier inoxydable soit souillée par des particules de

fer, ce qui conduit inévitablement a la rouille erratique. Cette
séparation ne s'applique non seulement dans I'espace, mais aussi
aux outils utilisés. Tous les outils et accessoires doivent &tre compo-
sés des matériaux suivants: Acier inoxydable, acier chromé dur,
acier trempé ou matériaux non métalliques. Egalement pour le
stockage et le transport des aciers onoxydables, tout contact avec
des aciers non alliés doit étre évité (bandes d'acier pour la fixation,
supports en fer non protégés, etc.).

Usinage par enlevement de copeaux

Usinage par enlevement de copeaux des aciers inoxydables
En raison de leurs caractéristiques différentes, les aciers inoxy-
dables présentent d'autres caractéristiques d'usinage que les
aciers ordinaires au carbone. On peut dire en général que I'usi-
nage devient plus difficile quand la teneur en éléments d'alliage
augmente, c'est-a-dire qu'il faut choisir pour chaque groupe d'al-
liage des données d'usinage différents. Les caractéristiques
spéciales des aciers inoxydables influencent tous les quatre fac-
teurs d'usinage, soit la force de coupe, I'usure de I'outil, la forme
du copeau et la finition de surface.

Les caractéristiques spéciales suivantes des aciers inoxydables,

entre autres les austénitiques, doivent étre prises en consi-

dération lors de leur usinage:

e tendance marquée a I'écrouissage: lors de passes successives,
I'outil rencontre une surface nettement plus dure qu'a la pre-
miére coupe, ce qui entraine une augmentation de la force de
coupe. Cela peut conduire a des problémes lors de la finition en
raison de la faible profondeur de coupe.

* basse conductibilité thermique: ce fait conduit a une plus forte
charge thermique du tranchant des outils.

e forte ténacité: les efforts de coupe plus élevés entrainent une
charge thermique supplémentaire des outils.

e encrassement, grippage: les aciers fortement alliés ont ten-
dance a former des arrétes rapportées, qui conduisent a une
mauvaise qualité de surface ainsi qu'a une sollicitation sup-
plementaire des arrétes de coupe.
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Be- und Verarbeitung

e schlechte Spanbrucheigenschaften fiihren zur Bildung von
langen, lockenartigen Spanen, die sich nur schwer vom Werk-
zeug entfernen lassen und ein unbeaufsichtigtes Laufen-
lassen der Maschine verunmadglichen.

Allgemeine Bearbeitungsgrundsatze

Bei der Bearbeitung von korrosionsbestandigen Stahlen sind

folgende Grundsatze zu beachten:

e Zur VVermeidung von Vibrationen (Rattern) dirfen nur starr
gebaute Maschinen eingesetzt werden mit einer bis zu 50%
hoheren Leistung als fir die Bearbeitung von C-Stahl nétig
ware.

e Werkzeuge und Werkstiick missen fest eingespannt sein.

¢ IWerkzeuge sollen moglichst kurz eingespannt und friihzeitig
gescharft oder ersetzt werden.

e Werkzeuge mit Titan-Nitrid-Beschichtung oder aus Hart-
metallen erlauben hohere Schnittgeschwindigkeiten.

* Da korrosionsbestandige Stahle eine geringere Warmeleit-
fahigkeit aufweisen als C-Stahle, muss fiir eine genligende
Kiihlung mit einem geeigneten Kiihimittel gesorgt werden.
Andernfalls sind Uberhitzungsschaden sowohl am Werkzeug
wie auch am Werkstiick unvermeidbar.

e Korrosionsbestandige Stahle neigen beim Bearbeiten zum
Aufharten. Die Schnitttiefe ist deshalb so zu wahlen, dass die
aufgehartete Schicht des vorangehenden Schnittes sicher
entfernt wird.

e Unterbrochene Schnitte sollten soweit méglich vermieden
werden, da sie zu einer zusatzlichen Kaltverfestigung fiihren.

e Flir optimale Schneid- und KihImittel kdnnen Lieferanten
oder Hersteller Auskunft geben.

Zerspanbarkeit

Ferritische Stdhle
Diese neigen bisweilen zum Schmieren und es kann deshalb
vorteilhaft sein, ihre Festigkeit auf etwa 200 HB zu erhéhen.

Martensitische Stdhle

Sie weisen ahnliche Verarbeitungsdaten auf wie normale Bau-
stahle gleicher Festigkeit. Die spanabhebende Bearbeitung
erfolgt meistens in ungehartetem Zustand.

Austenitische Stdhle

Sie weisen als Folge ihrer hohen Zahigkeit und ihrem hohen
Ni-Gehalt eine ausgepragte Neigung zu Kaltverschweissungen
und zur Kaltverfestigung auf. Da sie zudem zur Bildung von
langen, lockenartigen Spanen neigen, ist ihre spanabhebende
Bearbeitung deutlich schwieriger als bei niedriglegierten
Stahlen. Zur Verhinderung von Aufbauschneiden und zur Redu-
ktion der Kaltverfestigung wird mit geringeren Schnittgesch-
windigkeiten und hoherem Vorschub gearbeitet. Eine ausrei-
chende Kihlung ist dabei sehr wichtig.

Automatenstdhle

Wie bereits erwahnt, sind austenitische korrosionsbestandige
Stahle wegen ihres hohen Legierungsgehaltes, v.a. an Nickel,
schwieriger zu zerspanen als normale C-Stahle. Analog zu den
niedrig legierten Automatenstahlen wird deshalb den

Mise en forme et usinage

* de mauvaises propriétés (bris des copeaux) conduisent a la
formation de longs copeaux en boucles qui ne se laissent que
difficilement enlever de I'outil et qui empéchent de laisser la
machine travailler sans surveillance.

Principes généraux de l'usinage

Les principes suivants doivent étre respectés lors de I'usinage des

aciers inoxydables.

* Pour éviter des vibrations (broutage), seul des machines de
construction rigide doivent étre utilisées, d'une puissance jus-
qu'a 50% supérieure a ce qui est nécessaire pour l'usinage des
aciers au carbone.

e Les outils et les pieces doivent étre serrés solidement.

e Les outils doivent étre fixés le plus court possible et étre af-
fités ou remplacés assez tot.

e Les outils avec un revétement de titane-nitrure ou en métaux
durs permettent des vitesses de coupe plus élevées.

e Les aciers inoxydables présentant une plus basse conductibilité
thermique que les aciers au carbone, il faut assurer un refroidis-
sement suffisant avec un réfrigérant approprié. Sinon des dé-
gats dus a la surchauffe sont inévitables tant sur I'outil que sur
la piece.

e Les aciers inoxydables tendent a durcir en cours d'usinage. La
profondeur de coupe doit donc étre choisie de facon que la
couche durcie de la passe précédente soit enlevée sirement.

e Des coupes interrompues doivent étre évitées autant que pos-
sible, car elles conduisent a un écrouissage supplémentaire.

e Les fournisseurs ou les fabricants de liquides de coupe et de re-
froidissement renseignent sur le choix adéquat

Usinabilité

Aciers ferritiques
Ceux-ci ont tendance a I'encrassement et il peut donc étre
avantageux d'augmenter leur résistance a environ 200 HB.

Aciers marténsitiques

lls présentent des caractéristiques d'usinage analogues a celles
des aciers de construction ordinaires. L'usinage par enlevement
de copeaux se fait le plus souvent a I'état non trempé.

Aciers austénitiques

lls présentent en conséquence de leur grande ténacité et de

leur teneur élevée en Ni une tendance marquée au soudage a

froid et a I'écrouissage. Comme ils tendent en outre a former de
longs copeaux en boucles, leur usinage par enléevement de cope-
aux est nettement plus difficile que celui des aciers faiblement
alliés. Pour empécher la formation d'arrétes rapportées et pour
réduire I'écrouissage, on travaille avec des vitesses de coupe

plus basses et de fortes alimentation. Un refroidissement suffisant
est alors trés important.

Aciers de décolletage

Comme on I'a déja mentionné, les aciers inoxydables austéni-

tiques sont en raison de leur teneur élevée en Ni entre autres,
plus difficiles a usiner que les aciers au carbone ordinaires. De
maniere analogue aux aciers de décolletage faiblement alliés,
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Be- und Verarbeitung

korrosionsbestandigen Automatenstahlen 0,15 bis 0,30%
Schwefel zulegiert. Dieser hildet harte und sprode Mangansul-
fide, die als Spanbrecher wirken, so dass nur kurze Spane ent-
stehen wie dies bei Bearbeitungsautomaten gewtinscht wird.
Diese Stahle werden deshalb vorwiegend im Décolletagebe-
reich eingesetzt.

Durch den Schwefel werden jedoch andere Eigenschaften
negativ beeinflusst, wie:

 Automatenstahle sind nicht schweisshar

e Sprédbruchgefahr bei der Kaltumformung

e Verminderung der Korrosionsbestandigkeit

e Automatenstahle sind schwierig zu polieren und konnen
nicht elektropoliert werden.

Korrosionshestdndige Stahle mit verbesserter Zerspanbar-
keit ohne erhohten Schwefelgehalt

Diese Stahle, welche eine gute Korrosionsbestandigkeit und
Schweissharkeit aufweisen, basieren auf der Zugabe von
Calcium zur Schmelze. Sie sind bekannt unter der Bezeich-
nung "Qualitat mit verbesserter Bearbeitbarkeit", tragen
aber die normalen Werkstoffnummern wie z.B. 1.4301 oder
1.4404. Diese Stahle konnen wie folgt attestiert werden:

e warmgewalzte Ausfliihrung: EN 10204-3.1 / AD 2000 W2
e gezogene / geschliffene Ausfiihrung: EN 10204-2.2 /3.1

Mise en forme et usinage

les aciers de décolletage inoxydables sont alliés au soufre

(de 0,15% jusqu'a 0.30%). Ce dernier forme du sulfure de manga-
nese dur et fragile qui sert de brise-copeaux de telle sorte que seuls
des copeaux courts se produisent, comme c'est souhaité pour le dé-
colletage. Ces aciers sont donc principalement utilisés dans le
domaine du décolletage.

Mais le soufre influence cependant négativement d'autres
propriétés, comme:

e les aciers de décolletage ne sont pas soudables

e risque de rupture fragile lors de la déformation a froid

e réduction de la résistance a la corrosion

e les aciers de décolletage sont difficiles a polir et ne se
prétent pas au polissage éléctrolytique.

Aciers inoxydables a usinabilité améliorée sans teneur
accrue en soufre

Ces aciers, qui résistent a la corrosion et qui ont une bonne
soudabilité, sont basés sur I'addition de calcium a la coulée.

lIs sont connus sous la dénomination ,,qualité a usinabilité
améliorée”. Les qualités avec usinabilité améliorée portent les
no. normaux tels que 1.4301 ou 1.4404. Ces aciers peuvent
étre certifiés de la maniere suivante:

e exécution laminée a chaud: EN 10204-3.1 / AD 2000 W2
e exécution étirée / polie: EN 10204-2.2/3.1

f'

1 1 2 Briigg - T +41(0)32366 7755 - F +41(0)32366 77 34
Schwerzenbach - T+41(0)44 9083200 - F +41 (0)43 444 98 00

[aNOTZ METALL

advanced solutions in metal



Technische Informationen

Geschliffene Profile

Allgemeines

Fur geschliffene Profile gelten keine Abmessungstoleranzen.
Schleifen ist eine abrasive Bearbeitung, die gewlnschte Struk-
tur der Oberflache wird durch Abtragen von Material erreicht.
Verschiedene Nuancen werden durch die Bestimmung der
Korngrdsse oder durch die Varianten Trockenschliff / Nass-
schliff erreicht. Ausschlaggebend fiir das Schleifergebnis ist
auch die Struktur des Ausgangsmaterials (warmgewalzt, gezo-
gen, etc.). Die Korngrosse bei geschliffenem Material bestimmt
letztendlich die Feinheit der Oberflache. Handelsiiblich fir de-
korative Zwecke sind Korngrdssen 180, 240, 320 oder sogar
400. Je feiner das Korn desto feiner die Oberflache. Feinere
Oberflachen wie Korn 320 oder Korn 400 vermitteln ein beson-
ders edles Aussehen und erfillen auch hohe Hygiene-Anforde-
rungen. Sie sind aber empfindlicher gegeniiber Beschadigu-
ngen, wie z.B. mutwilliges Zerkratzen. Sie haben auch einen
erhohten Reinigungsbedarf, da Fingerabdriicke etc. gut sicht-
bar sind und stérend wirken kénnen.

Geradheit von geschliffenen Profilen

Durch die Schleifbehandlung kdnnen Spannungen im Material
frei werden oder sich bilden. Gefahrdet sind Flachprofile aus
Band oder Blech in grosseren Dicken. Je starker / je 6fter ge-
schliffen werden muss, desto grosser ist ganz allgemein auch
das Risiko. Oftmals erfolgt die Verkrimmung des Materials erst
beim nachtraglichen Zuschneiden von Stangen. Verzug, Abwei-
chung von der Geradheit oder Verwindung sind nicht voraus-
sehbar und materialbedingt. Beanstandungen werden deshalb
nicht akzeptiert. Nachtragliches Richten des Materials ist sehr
schwierig da es vor allem gilt, die geschliffene Oberflache nicht
zu beschadigen. Ganz klar gilt hier die These "das Billigste ist
nicht unbedingt das Beste". Wir arbeiten mit einer Reihe von
ausgewiesenen Schleifbetrieben, mit Spezialisten, welche das
Verhalten von nichtrostendem Stahl im Schleifprozess kennen
und ihr Méglichstes tun, um ein in jeder Beziehung optimales
Ergebnis am Produkt zu erzielen und allfalligen Verzug mo-
glichst gering zu halten.

Informations techniques

Profils meulés
Généralités
[l n'a a pas de tolérances dimensionnelle sur les profils meulés.
Le meulage est un traitement abrasif qui permet d’obtenir la
structure de surface souhaitée par enlevement de matériel.
Diverses nuances sont possibles en fonction de la taille de grain
et du choix de la méthode a sec ou a I'eau. La structure du maté-
riel de départ (laminé a chaud, étiré, etc.) a également une
grande importance dans le résultat final. La taille de grain du
matériel meulé détermine la finesse de la surface. Généralement,
on trouve pour la décoration des grains de 180, 240, 320 voire
400. Plus la taille de grain est élevée, plus la surface est lisse. Les
surfaces plus lisses (grain 320 ou 400) offrent un aspect par-
ticulierement soigné et répondent également a des exigences
d’hygiéne élevées. Par contre, elles sont plus sensibles aux dom-
mages, par exemple aux rayures intentionnelles. Elles nécessit-
ent aussi des nettoyages plus fréquents, car les traces de
doigts etc. sont bien visibles et peuvent géner.

Rectitude des profils meulés

Le meulage peut libérer ou générer des tensions dans le matériel.
Particulierement concernés sont les méplats coupés de bande

ou les tdles de forte épaisseur. Plus le meulage doit est intensif

/ fréquent, plus le risque est élevé d’une maniere générale.
Souvent, le matériau se déforme seulement lors de la découpe
ultérieure des barres. Les déformations, les déviations de recti-
tude ou le gauchissement ne sont pas prévisibles et sont liés au
matériel. [Is ne peuvent donc pas étre acceptés comme motifs de
réclamation. Le matériel est malheureusement difficile a redres-
ser ultérieurement, car il ne faut pas endommager la surface
meulée. A ce sujet, nous appliquons le principe "le moins cher n'est
pas forcément le mieux". Nous travaillons avec uns série d'entre-
prises de meulage, des spécialistes qui connaissent le comporte-
ment des aciers inoxydables au cours du processus de meulage

et qui font tout leur possible pour obtenir un résultat optimal

dans toutes les situations et minimiser les éventuelles déformations.
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Anarbeitungen

Fixzuschnitte / Gehrungsschnitte

Auf Wunsch liefern wir auch Fixzuschnitte mit entgrateten und
gebirsteten Schnittkanten. Bitte definieren sie inshesondere
bei Serienschnitten sowohl die Fixlangentoleranz wie auch die
Ausflihrung der Schnittkanten. Wir verfiigen Gber ausreichende
Zuschneidemdglichkeiten sowohl fir Einzel- wie auch fur
Serienschnitte. Bei unglnstigen Fixlangen verrechnen wir die
Reststucke.

Umstempelung SWISS TS
Wir verfligen tber die Zulassung zur offiziellen Umstempelung
gemass den Vorschriften des SWISS TS fir Druckbehalter.

Rundstahl angespitzt (60°) / angefast (22,5° oder 45°)
Durchmesser 2.00 - 70.00 mm ab Lager. Ausfiihrung einseitig
angespitzt, einseitig angefast oder beidseitig angefast resp.
angespitzt. Zapfen drehen: Durchmesser 5.00 - 34mm.

Rundschleifen von Stangen

Durchmesser von 0,80 bis 20 mm, Tolerenzen von h5 bis h9
Werkstoffe: Alle Stahle, Messing, Bronce, Kupferberyllium,
Neusilber. Markte: Automobil, Medizinaltechnik, Uhren,
Schmuck, Dekoration.

Prestations / services

Coupes fixes / Coupes en biais

Sur demande, nous livrons aussi des pieces coupées, ébavurées
et brossées. Nous recommandons, surtout pour les coupes en
série, d'indiquer les tolérances de longueurs fixes ainsi que
I'exécution des bords coupés. Nous sommes capables de couper
aussi bien a l'unité qu'en série. En cas de longueurs fixes
défavorables, nous nous permettons de facturer aussi les
chutes.

Report de timbrage SWISS TS

Nous sommes en posséssion du permis d'approbation de report
de marquage officiel selon les directives de SWISS TS concer-
nant les conteneurs sous pression.

Aciers ronds pointés (60°) / chanfreinés (22,5° ou 45°)

Diametres 2.00 - 70.00 mm du stock. Exécution une face chan-
freinée, une face pointée ou deux faces chanfreinées resp. pointées.
Tournage de pivots: Diamétre 5.00 - 34 mm.

Rectification centerless de barres

Diameétre de 0,80 a 20 mm, tolérances de h5a h9

Matiéres: Tous les aciers, laiton, bronze,

cuivre au béryllium, maillechort

Marchés: Automobile, médical, horlogerie, bijouterie, décoration.
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Normenvergleich Comparaison des normes

1.4000  X6Cr13 4000 410S 541008 1.4000 403517 Z8C12 2301
1.4003  X2CrNil2 4003 === S40977 1.4003 === === ===
1.4016  X6Crl7 4016 430 543000 14016 430517 Z8C17 2320
1.4509  X2CrTiNb18 4509 === S43940 === === Z3(CTNb 18 ===
1.4510  X3CrTil7 --- 430Ti 543036 1.4510 --- Z4CT17 ---
1.4512  X2CrTi12 === 409 $40900 14512 409S19 Z3(CT12 ===
1.4520  X2CrTil7 --- 439 543035 --- --- 730120 ---
1.4521  X2CrMoTi18-2 4521 444 S44400 1.4521 === Z3(DT18-02 2326
1.4005  X12CrS13 4005 416 541600 --- 416521 Z11CF13 2380
1.4006  X12Cr13 4006 410 $41000 1.4006  410S21 710C13 2302
1.4021  X20Cr13 4021 420 542000 --- 420529 720C13 2303
1.4028  X30Cr13 4028 420 $42000 === 420545 733C13 2304
1.4034  X46Cr13 4034 --- --- 1.4034 --- Z44C14 ---
1.4057  X17CrNil6-2 === 431 $43100 === 431529 7Z15CN16-02 2321
1.4104  X14CrMoS17 --- 430F $43020 1.4104 --- Z13CF17 2383
1.4112  X90CrMoV18 === 4408 S44003 === ---  X89CrMoV18-1 ===
1.4122  X39CrMol7-1 --- --- --- 1.4122 --- 738CD16-01 ---
1.4313  X3CrNiMol3-4 4313 === S41500 1.4313 === Z6CN13-04 2384
1.4418  X4CrNiMol6-5-1 248 SV --- --- --- --- Z6CND 16-05-01 2387
1.4542  X5CrNiCuNb16-4 === 630 S17400 1.4542 === Z7CNU 15-05 ===
1.4162  X2CrMnNi22-5-2 LDX 2101 --- 532101 --- --- --- ---
1.4362  X2CrNiN23-4 2304 === S32304 === === Z3(CN23-04Az 2327
1.4410  X2CrNiMoN25-7-4 SAF 2507 --- 532750 --- --- Z3CND 25-06 Az 2328
1.4460  X3CrNiMoN27-5-2 === 329 $32900 1.4460 === Z5CND 27-05 Az 2324
1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 2205 --- 532205 1.4462 318513 Z3(CND22-05Az 2311
1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4 4501 === $32760 === === Z 3 CNDU 25-06 Az ===
14310  X10CrNi18-8 4310 301 530100 44310 301521 Z11CN17-08 2331
1.4318  X2CrNiN18-7 4318 301LN S30153 === === Z3(CN18-07Az ===
1.4372  X12CrMnNiN17-7-5 4372 201 520100 --- --- Z12CMN17-07 Az ---
1.4301  X5CrNi18-10 4301 304 $30400 14301  304S31 Z7CN18-09 2333
1.4303  X4CrNi18-12 4303 305 530500 14303 305519 Z5CN18-11FF ---
1.4305  X8CrNiS18-9 4305 303 $30300 1.4305 303S31 Z8CNF18-09 2346
1.4306  X2CrNi19-11 4306 304L 530403 14306 304511 Z3CN19-11 2352
1.4307  X2CrNi18-9 4307 304L $30403 1.4307 304S11 Z3CN18-10 2352
1.4311  X2CrNiN18-10 4311 304LN 530453 14311 304561 Z3CN18-10Az 2371
1.4315  X5CrNiN19-9 4315 304N S30451 14315  304S61 Z6CN19-09Az 2371
1.4541  X6CrNiTi18-10 4541 321 532100 1.4541 321531 Z6CNT18-10 2337
1.4550  X6CrNiNb18-10 4550 347 S34700 1.4550  347S31 Z6CNNb18-10 2338
1.4567  X3CrNiCul8-9-4 4567 304Cu 530430 1.4567 394517 Z3CNU18-10 ---
1.4401  X5CrNiMo17-12-2 4401 316 $31600 1.4401  316S31 Z7CND17-11-02 2347
1.4404  X2CrNiMol7-12-2 4404 316L 531603 14404 316511 Z3CND17-11-02 2348
1.4406  X2CrNiMoN17-11-2 4406 316LN $31653 1.4406  316S61 Z3CND17-11Az ===
1.4408  GX5CrNiMo19-11-2 --- CF-8M 192900 --- 316C16 --- ---
1.4429  X2CrNiMoN17-13-3 4429/SKR-4  316LN $31653 1.4429 316563 Z3CND17-12Az 23175
1.4432  X2CrNiMo17-12-3 4432 316L 531603 14432 316513 Z3CND17-13-03 2353
1.4435  X2CrNiMo18-14-3 4435/ 7241 316L $31603 1.4435  316S13 Z3CND18-14-03 2353
1.4435BN2 X2CrNiMo18-14-3 4435 316L 531603 14435 316513 Z3CND18-14-03 2353
1.4436  X3CrNiMo17-13-3 4436 316 $31600 1.4436 316533 z6CND18-12-03 2343
1.4571  X6CrNiMoTil7-12-2 4571 316Ti 531635 14571 320531 Z6CNDT17-12 2350
1.4434  X2CrNiMoN18-12-4 === 317LN $31753 === === Z3(CND19-14 Az ===
1.4438  X2CrNiMo18-15-4 4438 317L 531703 14438 318512 Z3CND19-15-04 2367
1.4439  X2CrNiMoN17-13-5 4439 317LMN  S31726 1.4439 === Z 3 CND 18-14-05 AZ ===
1.4466  X1CrNiMoN25-22-2 T25LN 310MolN =~ S31050 1.4466 --- Z2CND 25-22 Az ---
1.4539  XINiCrMoCu25-20-5 904L 904L N08904 1.4539  904S13 Z2NCDU 25-20 2562
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Normenvergleich Comparaison des normes

Europa Veraltete nationale Stahlbezeichnungen

Europe USA (ASTM/AISI) Deutschl. UK Frankreich Schweden
Outokumpu Allemagne : France Suéde
Kurzname
2 désignation symbolique EE UiE o i L7 e
o S 1.4529 X1NiCrMoCuN25-20-7 4529 --- N08926 1.4529 --- --- ---
g § 1.4547 X1CrNiMoCuN20-18-7 254 SMO --- S31254 --- --- --- 2378
E = 1.4562 X1NiCrMoCu32-28-7 --- --- N08031 1.4562 --- --- ---
é’- é_ 1.4565 X2CrNiMnMoN25-18-6-5 4565 --- S34565 1.4565 --- --- ---
Y3 1.4652 X1CrNiMoCuN24-22-8 654 SMO --- S32654 --- --- --- ---
1.4713 X10CrAlISi7 4713 === === 1.4713 === === ===
" = 2 1.4724  X10CrAISi13 4724 1.4724 - Z13C13
% E E 1.4742 X10CrAISi18 4742 === === 1.4742 === 712 CAS 18 ===
;Ei 1.4762 X10CrAISi25 4762 446 S44600 1.4762 --- Z12CAS 25 2322
§ 1.4818 X6CrNiSiNCe19-10 153 MA === S30415 1.4891 === === 2372
§ 1.4828 X15CrNiSi20-12 4828 309 S30900 1.4828 309S24 Z17CNS20-12 ---
Ew 1.4833  X12CrNi23-13 4833 309S S30908 1.4833 309S16 Z15CN23-13 ==
E 8 1.4835 X9CrNiSiNCe21-11-2 253 MA --- S30815 1.4893 --- --- 2368
g § 1.4841 X15CrNiSi25-21 4841 314 S31400 1.4841 314S25 Z15CNS 25-20 ===
ﬁ § 1.4845 X8CrNi25-21 4845 3108 $31008 1.4845 310S24 Z8CN25-20 2361
= E 1.4854 X6NiCrSiNCe35-25 353 MA --- S35315 --- --- --- ---
é 1.4878 X8CrNiTi18-10 4878 321H $32109 1.4878 321551 ZG6CNT18-10 2337
o |5 2 1.4941 X6CrNiTiB18-10 4941 --- --- 1.4941 === === ===
..2 E 1.4948 X6CrNi18-10 4948 304H S30409 1.4948 3046S51 Z6CN18-09 2333
g § 1.4950 X6CrNi23-13 4950 309H S30909 --- --- --- ---
= 1.4951 X6CrNi25-20 4951 310H $31009 --- --- --- ---
Die mit den europaischen Stahlen verglichenen Stahle nach Les aciers comparés aux aciers européens peuvent partiel-
nationalen Normen kdnnen teilweise in den chemischen lement varier dans leur composition chimique selon les normes
Zusamensetzungen abweichen. Die Austauschbarkeit der mit- nationales. L'interchangeabilité des aciers comparés doit
einander verglichenen Stahle muss je nach Anwendungsfall étre appréciée en fonction de I'application.

beurteilt werden.
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Normen

Die EN 10088 besteht aus folgenden Teilen:

Teil 1

Verzeichnis der nichtrostenden Stahle (einschliesslich einer
Tabelle mit europaischen Normen in denen diese Stahle naher
spezifiziert sind).

Teil 2
Technische Lieferbedingungen fir Blech und Band aus korro-
sionsbestandigen Stahlen fiir allgemeine Anwendungen.

Teil 3

Technische Lieferbedingungen fiir Halbzeug, Stabe, Walzdraht,
gezogenen Draht, Profile und Blankstahlerzeugnisse aus
korrosionsbestandigen Stahlen fir allgemeine Anwendungen.

Teil 4
Technische Lieferbedingungen fiir Bleche und Bander fiir das
Bauwesen.

Teil 5
Technische Lieferbedingungen fir Stabe, Walzdraht, gezogenen
Profile und Blankstahlerzeugnisse flir das Bauwesen.

Die Teile 2 bis 5 enthalten die mechanisch technologischen
Eigenschaften der verschiedenen Erzeugnisse. Zudem wird
zwischen Standard- und Sonderglten unterschieden und es
wird die Verfiigharkeit der genormten Stahle definiert.

Nichtrostende Stahle fiir Anwendungen im bewilligungspflichti-
gen Druckbehalterbau sind in weiteren Normen umschrieben.
Die untenstehende Tabelle gibt einen Uberblick tiber Werkstoff-
normen fir nichtrostende Stahle. Alle wichtigen nationalen
Normen der CEN-Mitgliedstaaten sind zwischenzeitlich durch
entsprechende europaische Normen abgeldst worden.

Basler Norm BN 2

Diese von der Basler Chemischen Industrie (BCI) herausgege-
bene Norm beschreibt die werkstofftechnischen Anfordrungen
an Erzeugnisse aus austenitischem CrNiMo-Stahl basierend
auf 1.4435 nach EN 10088 respektive ASTM 316L, jedoch mit
definiertem Ferritgehalt. Durch diese Norm soll gewahrleistet
werden, dass auch bei der Verwendung von Erzeugnissen ver-
schiedener Herkunft und Charge mit gleichbleibender Korro-
sionsbestandigkeit gerechnet werden kann.

AD 2000 W 2

Dieses von der «Arbeitsgemeinschaft Druckbehalter» heraus-
gegebene Merkblatt gilt fir austenitische und austenitisch-
ferritische (Duplex-)Stahle, fiir Halbzeuge und Verbindungsele-
mente fir den Bau von Druckbehaltern.

SEW 400

Das STAHL-EISEN-Werkstoffblatt 400 enthalt nichtrostende
Walz- und Schmiedestahle, die nicht in EN 10088 enthalten
sind. Dies sind insbesondere Stéhle, die im allgemeinen einen
begrenzteren Anwendungsumfang haben.

Normes

La norme EN 10088 se compose des éléments suivants:

Partie 1

Liste des aciers inoxydables (y compris un relevé de normes
européennes dans lequel il y a une spécification de ces nuances
d'aciers)

Partie 2
Conditions techniques de livraison pour tdles et bandes en aciers
inoxydables pour un usage général.

Partie 3

Conditions techniques de livraison pour les demi-produits, barres,
fils machines, fils tréfilés, profils et produits transformés a froid
en acier résistant a la corrosion pour un usage général.

Partie 4
Conditions techniques de livraison des toles et bandes en acier
pour usage de construction.

Partie 5

Conditions techniques de livraison pour les barres, fils machine,
profils et produits en acier resistent a la corrosion, pour usage
de construction.

Les parties 2 a 5 contiennent les caractéristiques des différents
produits. En outre on discerne les nuances standardisées et les
nuances spéciales, et de ce fait la disponibilité des nuances
d'acier normées s'en trouve définie.

Des aciers inoxydables pour une application dans le domaine des
équipements sous pression, soumis a autorisation sont definis
dans d'autres normes.

Toutes les normes nationales importantes des pays membre du
«CEN» ont été entre temps remplacées par les normes
européennes correspondantes.

Norme baloise BN 2

Cette norme, élaborée par I'industrie chimique baloise (BCl),

définit les exigences techniques a des produits en aciers aus-
ténitiques CrNiMo se basant sur 1.4435 selon EN 10088 res-
pectivement a ASTM 316L mais avec une teneur de ferrite définie.
Par cette norme on cherche a garantir lors de I'utilisation de
produits de différentes provenances et charges on puisse s'attendre
a une résistance a la corrosion constante.

AD 2000 W2

Cette fiche technique élaborée par le «Groupe de travail pour ap-
pareils a pression» s'applique aux aciers austénitiques et
austéno-ferritiques (Duplex) pour des demi-produits et des éle-
ments d'assemblage destinés a la construction des réservairs
Sous pression.

SEW 400

La fiche technique 400 STAHL-EISEN comprend les aciers inoxy-
dables a laminer ou a forger et qui ne sont pas pris en considéra-
tion dans la norme EN 10088. Il s'agit en général des nuances
d'aciers qui ont une sphere d'application plus limitée.
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Produktenormung

Produkt Werkstoff Toleranz Zeugnis

Produit Matiere Tolérance Certificat
Flachstahl gewalzt EN 10 088 EN 10058 EN 10 204
Flachstahl bandgeschnitten EN 10 088 EN 10 058* EN 10 204
Flachstahl blankgezogen EN 10088 EN 10278 EN 10204
Vierkantstahl gewalzt EN 10 088 EN 10 059 EN 10 204
Vierkantstahl blankgezogen EN 10088 EN10278 EN 10 204
Sechskantstahl blankgezogen EN 10 088 EN 10278 EN 10 204
Rundstahl gewalzt EN 10 088 EN 10 060 EN 10 204
Rundstahl blankgezogen EN 10 088 EN 10278 EN 10 204
Gleichschenkliger Winkelstahl gewalzt EN 10 088 EN 10 056* EN 10 204
Ungleichschenkliger Winkelstahl gewalzt EN 10088 EN 10 056* EN 10 204
Winkelstahl gezogen EN 10088 keine*® EN 10 204
T-Profil gewalzt EN 10 088 EN 10 055* EN 10 204
U-Profil gewalzt EN 10088 EN 10279%* EN 10 204
Trager gewalzt EN 10 088 keine™ EN 10 204

* = keine gultige Norm fir Edelstahl! NUR => "&hnlich" / "in Anlehnung" an die gultige Stahlnorm
*

= pas de norme valable pour I'acier inoxydable ! Seulement "semblable” ou "similaire" & la norme valable pour I'acier.
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Werksprufbescheinigungen

Art der Bescheinigung

Werksbescheinigung

Bescheinigung, in welcher der Hersteller
bestatigt, dass die gelieferten Erzeugnisse
den Anforderungen der Bestellung ent-
sprechen ohne Angaben von Priifergebnissen.

Werkzeugnis

Bescheinigung, in welcher der Hersteller
bestatigt, dass die gelieferten Erzeugnisse
den Anforderungen der Bestellung entspre-
chen, mit Angabe von Ergebnissen nicht-
spezifischer Priifungen.

Abnahmepriifzeugnis

Bescheinigung, herausgegeben vom Herstel-
ler in der er bestatigt, dass die gelieferten
Erzeugnisse die in der Bestellung festgelegten
Anforderungen erfiillen, mit Angabe der Prif-
ergebnisse. Die Bescheinigung wird bestatigt
von einem von der Fertigungsabteilung unab-
hangigen Abnahmebeauftragten des
Herstellers.

Abnahmepriifzeugnis

Bescheinigung, in der sowohl von einem von
der Fertigungsabteilung unabhangigen Ab-
nahmebeauftragten des Herstellers als auch
vom Abnahmebeauftragten des Bestellers
oder dem in den amtlichen Vorschriften ge-
annnten Abnahmebeauftragten bestatigt
wird, dass die gelieferten Erzeugnisse die in
der Bestellung festgelegten Anforderungen
erfullen, mit Angabe der Priifergebnisse.

EN 10204

2.1

2.2

31
(friiher / avant 3.1.B)

3.2

(friiher / avant 3.1.A 6§ 3.1.C)

Certificats de conformité

Genre de certificat

Certificat de conformité

Document dans lequel le fabricant confirme
que les produits livrés sont conformes aux
exigences de la commande sans indication
des résultats des tests spécifiques.

Certificat de conformité

Document dans lequel le fabricant confirme
que les produits livrés sont conformes aux
exigences de la commande avec indication
du résultat des tests non spécifiques.

Certificat de réception

Document délivré par le fabricant dans lequel
il confirme que les produits livrés sont con-
formes aux exigences de la commande avec
indication du résultat des tests. Ce document
est confirmé par un représentant indépendant
du fabricant.

Procés-verbal de réception

Document dans lequel un représentant
indépendant du département de production
ainsi que du client ou le représentant autorisé
de contrdle désigné par les regles administra-
tives confirment que les produits livrés sont
conformes aux exigences de la commande avec
indication du résultat des tests.
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Hartevergleich

Comparaison des duretés

92,00 80,00 86,50

91,50 79,00 85,50

91,00 78,00 84,50

90,50 77,00 84,00

90,00 76,00 83,00 1100

89,50 75,00 82,50

89,00 74,00 81,50

88,50 73,00 81,00

88,00 72,00 80,00

87,00 71,00 79,50 1000

86,50 70,00 78,50 980

86,00 69,00 78,00 960

85,60 68,00 76,90 940

85,30 67,50 76,50 920

85,00 67,00 76,10 900 2780
84,70 66,40 75,70 880

84,40 65,90 75,30 860

84,10 65,30 74,80 840

83,80 64,70 74,30 820

83,40 64,00 73,80 800 2580
83,00 63,30 73,30 780

82,60 62,50 72,60 760

82,20 61,80 72,10 740

81,80 61,00 71,50 720

81,30 60,10 70,80 700 2380
81,10 59,70 70,50 690 656 2340
80,80 59,20 70,10 680 646 2300
80,60 58,80 69,80 670 637 2260
80,30 58,30 69,40 660 627 2220
80,00 57,80 69,00 650 618 2180
79,80 57,30 68,70 640 608 2145
79,50 56,80 68,30 630 599 2105
79,20 56,30 67,90 620 589 2070
78,90 55,70 67,50 610 580 2030
78,60 55,20 67,00 600 570 1995
78,40 54,70 66,70 590 561 1955
78,00 54,10 66,20 580 551 1920
77,80 53,60 65,80 570 542 1880
17,40 53,00 65,40 560 532 1845
77,00 52,30 64,80 550 523 1810
76,70 51,70 64,40 540 513 1775
76,40 51,10 63,90 530 504 1740
76,10 50,50 63,50 520 494 1700
75,70 49,80 62,90 510 485 1665
75,30 49,10 62,20 500 475 1630
74,90 48,40 61,60 490 466 1595
74,50 47,70 61,30 480 456 1555
74,10 46,90 60,70 470 447 1520
73,60 46,10 60,10 460 437 1485
73,30 45,30 59,40 450 428 1455
73,00 44,50 58,80 440 418 1420
72,30 43,60 58,20 430 408 1385
71,80 42,70 57,50 420 399 1350
71,40 41,80 56,80 410 389 1320
70,80 40,80 56,00 400 380 1290
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Hartevergleich

Comparaison des duretés

370

70,30 39,80 55,30 390 1255
69,80 38,80 54,40 380 361 1220
69,20 37,70 53,60 370 351 1190
68,70 36,60 52,80 360 342 1155
68,10 35,50 51,90 350 332 1125
67,60 34,40 51,10 340 323 1095
67,00 33,30 50,20 330 313 1060
66,40 32,20 49,40 320 304 1030
65.80 31,00 48,40 310 294 995
65,20 29,80 47,50 300 285 965
64,80 29,20 47,10 295 280 950
64,50 105,00 28,50 46,50 290 275 930
64,20 104,50 27,80 46,00 285 271 915
63.80 104,00 27,10 45,30 280 266 900
63,50 103,00 26,40 44,90 275 261 880
63,10 102,00 25,60 44,30 270 256 865
62,70 101,50 24,80 43,70 265 252 850
62,40 101,00 24,00 43,10 260 247 635
62,00 100,00 2310 42,20 255 242 820
61,60 99,50 22,20 41,70 250 237 800
61,20 98,80 21,30 41,10 245 233 785
60,70 98,10 20,30 40,30 240 228 770

97,40 19,00 235 223 755
96,70 17,50 230 219 740
96,00 16,00 225 214 720
95,00 220 209 705
94,00 215 204 690
93,50 210 199 675
92,50 205 195 660
91,50 200 190 640
90,50 195 185 625
89,50 190 181 610
88,30 185 176 595
87,10 180 171 575
86,00 175 166 560
85,00 170 162 545
83,20 165 156 530
81,70 160 152 510
80,20 155 147 495
78,70 150 143 480
76,80 145 138 465
75,00 140 133 450
73,00 135 128 430
71,20 130 124 415
69,00 125 119 400
66,70 120 114 385
64,50 115 109 370
62,30 110 105 350
59,30 105 100 335
56,20 100 95 320
52,00 95 90 305
48,00 90 85 285
41,00 85 81 270

80 76 255
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Gewichtstabelle Messing

Abmessung Stdbe 2 m Stdbe 3 m Stdbe 2 m Stdabe 3 m Stdbe 2 m Stdbe 3 m
dimension . barres2m barres3 m . barres2m barres 3 m L barres2m barres3 m

[mm] kg/Mt. kg kg kg/Mt. kg kg kg/Mt. kg kg

1,00 0,007 0,014 0,021 0,009 0,018 0,027 0,007 0,014 0,021
1,50 0,015 0,030 0,045 0,019 0,038 0,057 0,017 0,034 0,051
2,00 0,027 0,054 0,081 0,034 0,068 0,102 0,029 0,058 0,087
2,50 0,042 0,084 0,126 0,053 0,106 0,159 0,046 0,092 0,138
3,00 0,060 0,120 0,180 0,077 0,154 0,231 0,066 0,132 0,198
3,50 0,082 0,164 0,246 0,104 0,208 0,312 0,090 0,180 0,270
4,00 0,107 0,214 0,321 0,136 0,272 0,408 1,118 2,236 3,354
4,50 0,135 0,270 0,405 0,172 0,344 0,516 0,149 0,298 0,447
5,00 0,167 0,334 0,501 0,213 0,426 0,639 0,184 0,368 0,552
5,50 0,202 0,404 0,606 0,257 0,514 0,771 0,223 0,446 0,669
6,00 0,240 0,480 0,72 0,306 0,612 0,918 0,265 0,530 0,795
6,30 0,265 0,530 0,795 0,337 0,674 1,011 0,292 0,584 0,876
6,50 0,282 0,564 0,846 0,359 0,718 1,077 0,311 0,622 0,933
7,00 0,327 0,654 0,981 0,417 0,834 1,251 0,361 0,722 1,083
7,50 0,376 0,752 1,128 0,478 0,956 1,434 0,414 0,828 1,242
8,00 0,427 0,854 1,281 0,544 1,088 1,632 0,471 0,942 1,413
8,50 0,482 0,964 1,446 0,614 1,228 1,842 0,532 1,064 1,596
9,00 0,541 1,082 1,623 0,689 1,378 2,067 0,596 1,192 1,788
9,50 0,602 1,204 1,806 0,767 1,534 2,301 0,664 1,328 1,992
10,00 0,668 1,336 2,004 0,850 1,700 2,550 0,736 1,472 2,208
10,50 0,736 1,472 2,208 0,937 1,874 2,811 0,812 1,624 2,436
11,00 0,808 1,616 2,424 1,029 2,058 3,087 0,891 1,782 2,673
11,50 0,883 1,766 2,649 1,124 2,248 3,372 0,973 1,946 2,919
12,00 0,961 1,922 2,883 1,224 2,448 3,672 1,060 2,120 3,180
12,50 1,043 2,086 3,129 1,328 2,656 3,984 1,150 2,300 3,450
13,00 1,128 2,256 3,384 1,437 2,874 4,311 1,244 2,488 3,732
13,50 1,217 2,434 3,651 1,549 3,098 4,647 1,342 2,684 4,026
14,00 1,308 2,616 3,924 1,666 3,332 4,998 1,443 2,886 4,329
14,50 1,404 2,808 4,212 1,787 3,574 5,361 1,548 3,096 4,644
15,00 1,502 3,004 4,506 1,913 3,826 5,739 1,656 3,312 4,968
15,50 1,604 3,208 4,812 2,042 4,084 6,126 1,768 3,536 5,304
16,00 1,709 3,418 5,127 2,176 4,352 6,528 1,884 3,768 5,652
16,50 1,818 3,636 5,454 2,314 4,628 6,942 2,004 4,008 6,012
17,00 1,929 3,858 5,787 2,457 4,914 1,371 2,127 4,254 6,381
17,50 2,044 4,088 6,132 2,603 5,206 7,809 2,254 4,508 6,762
18,00 2,163 4,326 6,489 2,754 5,508 8,262 2,385 4,770 7,155
18,50 2,285 4,570 6,855 2,909 5,818 8,727 2,519 5,038 1,557
19,00 2,410 4,820 7,230 3,069 6,138 9,207 2,657 5,314 7,971
19,50 2,539 5,078 7,617 3,232 6,464 9,696 2,799 5,598 8,397
20,00 2,670 5,340 8,010 3,400 6,800 10,200 2,944 5,888 8,832
21,00 2,944 5,888 8,832 3,749 7,498 11,247 3,246 6,492 9,738
22,00 3,231 6,462 9,693 4,114 8,228 12,342 3,563 7,126 10,689
23,00 3,531 7,062 10,593 4,497 8,994 13,491 3,894 7,788 11,682
24,00 3,845 7,690 11,535 4,896 9,792 14,688 4,240 8,480 12,720
25,00 4,172 8,344 12,516 5,313 10,626 15,939 4,601 9,202 13,803
26,00 4,513 9,026 13,539 5,746 11,492 17,238 4,976 9,952 14,928
217,00 4,867 9,734 14,601 6,197 12,394 18,591 5,366 10,732 16,098
28,00 5,234 10,468 15,702 6,664 13,328 19,992 5,771 11,542 17,313
29,00 5,614 11,228 16,842 7,149 14,298 21,4417 6,191 12,382 18,573
30,00 6,008 12,016 18,024 7,650 15,300 22,950 6,625 13,250 19,875
31,00 6,416 12,832 19,248 8,169 16,338 24,507 1,074 14,148 21,222
32,00 6,836 13,672 20,508 8,704 17,408 26,112 7,538 15,076 22,614
33,00 1,270 14,540 21,810 9,257 18,514 21,7171 8,016 16,032 24,048
34,00 1,717 15,434 23,151 9,826 19,652 29,478 8,509 17,018 25,527
35,00 8,178 16,356 24,534 10,413 20,826 31,239 9,017 18,034 217,051
36,00 8,652 17,304 25,956 11,016 22,032 33,048 9,540 19,080 28,620
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Gewichtstabelle Messing

Abmessung Stdbe 2 m Stabe 3 m Stabe 2 m Stabe 3 m Stabe 2 m Stabe 3 m

dimension . barres 2 m barres 3 m . barres2m barres 3 m [ barres 2 m barres 3 m
[mm] kg/Mt. kg kg kg/Mt. kg kg kg/Mt. kg kg
37,00 9,139 18,278 27,617 11,637 23,274 34,911 10,077 20,154 30,231
38,00 9,640 19,280 28,920 12,274 24,548 36,822 10,629 21,258 31,887
39,00 10,154 20,308 30,462 12,929 25,858 38,787 11,196 22,392 33,588
40,00 10,681 21,362 32,043 13,600 217,200 40,800 11,778 23,556 35,334
41,00 11,222 22,444 33,666 14,289 28,578 42,867 12,374 24,748 37,122
42,00 11,776 23,552 35,328 14,994 29,988 44,982 12,985 25,970 38,955
43,00 12,344 24,688 37,032 15,717 31,434 47,151 13,610 217,220 40,830
44,00 12,924 25,848 38,772 16,456 32,912 49,368 14,251 28,502 42,753
45,00 13,519 27,038 40,557 17,213 34,426 51,639 14,906 29,812 44,718
46,00 14,126 28,252 42,378 17,986 35,972 53,958 15,576 31,152 46,728
417,00 14,747 29,494 44,241 18,777 37,554 56,331 16,260 32,520 48,780
48,00 15,381 30,762 46,143 19,584 39,168 58,752 16,960 33,920 50,880
49,00 16,029 32,058 48,087 20,409 40,818 61,227 17,674 35,348 53,022
50,00 16,690 33,380 50,070 21,250 42,500 63,750 18,403 36,806 55,209
51,00 17,364 34,728 52,092 22,109 44,218 66,327 19,146 38,292 57,438
52,00 18,052 36,104 54,156 22,984 45,968 68,952 19,904 39,808 59,712
53,00 18,753 37,506 56,259 23,877 47,7154 71,631 20,677 41,354 62,031
54,00 19,467 38,934 58,401 24,786 49,572 74,358 21,465 42,930 64,395
55,00 20,195 40,390 60,585 25,713 51,426 71,139 22,267 44,534 66,801
56,00 20,936 41,872 62,808 26,656 53,312 79,968 23,084 46,168 69,252
57,00 21,690 43,380 65,070 217,617 55,234 82,851 23,916 41,832 71,748
58,00 22,458 44,916 67,374 28,594 57,188 85,782 24,762 49,524 74,286
59,00 23,239 46,478 69,717 29,589 59,178 88,767 25,624 51,248 76,872
60,00 24,033 48,066 72,099 30,600 61,200 91,800 26,500 53,000 79,500
61,00 24,841 49,682 74,523 31,629 63,258 94,887 27,390 54,780 82,170
62,00 25,662 51,324 76,986 32,674 65,348 98,022 28,296 56,592 84,888
63,00 26,497 52,994 79,491 33,737 67,474 101,211 29,216 58,432 87,648
64,00 217,344 54,688 82,032 34,816 69,632 104,448 30,151 60,302 90,453
65,00 28,206 56,412 84,618 35,913 71,826 107,739 31,100 62,200 93,300
66,00 29,080 58,160 87,240 37,026 74,052 111,078 32,065 64,130 96,195
67,00 29,968 59,936 89,904 38,157 76,314 114,471 33,044 66,088 99,132
68,00 30,869 61,738 92,607 39,304 78,608 117,912 34,037 68,074 102,111
69,00 31,784 63,568 95,352 40,469 80,938 121,407 35,046 70,092 105,138
70,00 32,712 65,424 98,136 41,650 83,300 124,950 36,069 72,138 108,207
71,00 33,653 67,306 100,959 42,849 85,698 128,547 37,107 74,214 111,321
72,00 34,608 69,216 103,824 44,064 88,128 132,192 38,159 76,318 114,477
73,00 35,576 71,152 106,728 45,297 90,594 135,891 39,227 78,454 117,681
74,00 36,557 73,114 109,671 46,546 93,092 139,638 40,309 80,618 120,927
75,00 37,552 75,104 112,656 417,813 95,626 143,439 41,406 82,812 124,218
76,00 38,560 71,120 115,680 49,096 98,192 147,288 42,517 85,034 127,551
717,00 39,581 79,162 118,743 50,397 100,794 151,191 43,643 87,286 130,929
78,00 40,616 81,232 121,848 51,714 103,428 155,142 44,784 89,568 134,352
79,00 41,664 83,328 124,992 53,049 106,098 159,147 45,940 91,880 137,820
80,00 42,726 85,452 128,178 54,400 108,800 163,200 47,110 94,220 141,330
81,00 43,800 87,600 131,400 55,769 111,538 167,307 48,296 96,592 144,888
82,00 44,889 89,778 134,667 57,154 114,308 171,462 49,495 98,990 148,485
83,00 45,990 91,980 137,970 58,557 117,114 175,671 50,710 101,420 152,130
84,00 47,105 94,210 141,315 59,976 119,952 179,928 51,939 103,878 155,817
85,00 48,233 96,466 144,699 61,413 122,826 184,239 53,183 106,366 159,549
86,00 49,375 98,750 148,125 62,866 125,732 188,598 54,442 108,884 163,326
87,00 50,530 101,060 151,590 64,337 128,674 193,011 55,715 111,430 167,145
88,00 51,698 103,396 155,094 65,824 131,648 197,472 57,004 114,008 171,012
89,00 52,880 105,760 158,640 67,329 134,658 201,987 58,306 116,612 174,918
90,00 54,075 108,150 162,225 68,850 137,700 206,550 59,624 119,248 178,872
91,00 55,283 110,566 165,849 70,389 140,778 211,167 60,956 121,912 182,868
92,00 56,505 113,010 169,515 71,944 143,888 215,832 62,304 124,608 186,912
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Gewichtstabelle Messing

Abmessung Stabe 2 m Stabe 3 m Stabe 2 m Stabe 3 m Stabe 2 m Stabe 3 m
dimension ‘ barres2m barres3m . barres2m barres 3 m @ barres2m barres3m
[mm] kg/Mt. kg kg kg/Mt. kg kg kg/Mt. kg kg
93,00 57,740 115,480 173,220 73,517 147,034 220,551 63,665 127,330 190,995
94,00 58,988 117,976 176,964 75,106 150,212 225,318 65,042 130,084 195,126
95,00 60,250 120,500 180,750 76,713 153,426 230,139 66,433 132,866 199,299
96,00 61,525 123,050 184,575 78,336 156,672 235,008 67,839 135,678 203,517
97,00 62,814 125,628 188,442 79,977 159,954 239,931 69,260 138,520 207,780
98,00 64,115 128,230 192,345 81,634 163,268 244,902 70,695 141,390 212,085
99,00 65,430 130,860 196,290 83,309 166,618 249,927 72,145 144,290 216,435
100,00 66,759 133,518 200,277 85,000 170,000 255,000 73,610 147,220 220,830

Gewichtstabelle Stahl

Abmessung Stabe 2 m Stabe 3 m Stabe 2 m Stabe 3 m Stabe 2 m Stabe 3 m
dimension . barres2m barres3 m . barres2m barres3m [ ) barres2m barres3m

[mm] kg/Mt. kg kg kg/Mt. kg kg kg/Mt. kg kg

1,00 0,006 0,012 0,018 0,008 0,016 0,024 0,007 0,014 0,021
1,50 0,014 0,028 0,042 0,018 0,036 0,054 0,015 0,030 0,045
2,00 0,025 0,050 0,075 0,031 0,062 0,093 0,027 0,054 0,081
2,50 0,039 0,078 0,117 0,049 0,098 0,147 0,042 0,084 0,126
3,00 0,055 0,110 0,165 0,071 0,142 0,213 0,061 0,122 0,183
3,50 0,076 0,152 0,228 0,096 0,192 0,288 0,083 0,166 0,249
4,00 0,099 0,198 0,297 0,126 0,252 0,378 0,109 0,218 0,327
4,50 0,125 0,250 0,375 0,159 0,318 0,477 0,138 0,276 0,414
5,00 0,154 0,308 0,462 0,196 0,392 0,588 0,170 0,340 0,510
5,50 0,187 0,374 0,561 0,237 0,474 0,711 0,206 0,412 0,618
6,00 0,222 0,444 0,666 0,283 0,566 0,849 0,245 0,490 0,735
6,30 0,245 0,490 0,735 0,312 0,624 0,936 0,270 0,540 0,810
6,50 0,260 0,520 0,780 0,332 0,664 0,996 0,287 0,574 0,861
7,00 0,302 0,604 0,906 0,385 0,770 1,155 0,333 0,666 0,999
1,50 0,347 0,694 1,041 0,442 0,884 1,326 0,382 0,764 1,146
8,00 0,395 0,790 1,185 0,502 1,004 1,506 0,435 0,870 1,305
8,50 0,445 0,890 1,335 0,567 1,134 1,701 0,491 0,982 1,473
9,00 0,449 0,898 1,347 0,636 1,272 1,908 0,551 1,102 1,653
9,50 0,556 1,112 1,668 0,708 1,416 2,124 0,613 1,226 1,839
10,00 0,616 1,232 1,848 0,785 1,570 2,355 0,680 1,360 2,040
10,50 0,680 1,360 2,040 0,865 1,730 2,595 0,749 1,498 2,247
11,00 0,746 1,492 2,238 0,950 1,900 2,850 0,822 1,644 2,466
11,50 0,815 1,630 2,445 1,038 2,076 3,114 0,899 1,798 2,697
12,00 0,888 1,776 2,664 1,130 2,260 3,390 0,979 1,958 2,937
12,50 0,963 1,926 2,889 1,226 2,452 3,678 1,062 2,124 3,186
13,00 1,042 2,084 3,126 1,326 2,652 3,978 1,149 2,298 3,447
13,50 1,124 2,248 3,372 1,430 2,860 4,290 1,239 2,478 3,717
14,00 1,208 2,416 3,624 1,538 3,076 4,614 1,332 2,664 3,996
14,50 1,296 2,592 3,888 1,650 3,300 4,950 1,429 2,858 4,287
15,00 1,387 2,774 4,161 1,766 3,532 5,298 1,529 3,058 4,587
15,50 1,481 2,962 4,443 1,886 3,772 5,658 1,633 3,266 4,899
16,00 1,578 3,156 4,734 2,009 4,018 6,027 1,740 3,480 5,220
16,50 1,678 3,356 5,034 2,137 4,274 6,411 1,851 3,702 5,553
17,00 1,782 3,564 5,346 2,269 4,538 6,807 1,965 3,930 5,895
17,50 1,888 3,776 5,664 2,404 4,808 1,212 2,082 4,164 6,246
18,00 1,998 3,996 5,994 2,544 5,088 7,632 2,203 4,406 6,609
18,50 2,110 4,220 6,330 2,686 5,372 8,058 2,326 4,652 6,978
19,00 2,226 4,452 6,678 2,834 5,668 8,502 2,455 4,910 7,365
19,50 2,344 4,688 7,032 2,985 5,970 8,955 2,585 5,170 1,755
20,00 2,466 4,932 7,398 3,140 6,280 9,420 2,719 5,438 8,157
21,00 2,719 5,438 8,157 3,462 6,924 10,386 2,998 5,996 8,994
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Gewichtstabelle Stahl

Abmessung Stabe 2 m Stabe 3 m Stabe 2 m Stabe 3 m Stabe 2m Stabe 3 m

dimension . barres 2 m barres 3 m . barres 2 m barres 3 m L barres 2 m barres 3 m
[mm] kg/Mt. kg kg kg/Mt. kg kg kg/Mt. kg kg
22,00 2,984 5,968 8,952 3,800 7,600 11,400 3,290 6,58 9,87
23,00 3,262 6,524 9,786 4,153 8,306 12,459 3,597 1,194 10,791
24,00 3,551 7,102 10,653 4,521 9,042 13,563 3,916 7,832 11,748
25,00 3,853 7,706 11,559 4,906 9,812 14,718 4,249 8,498 12,747
26,00 4,168 8,336 12,504 5,307 10,614 15,921 4,596 9,192 13,788
217,00 4,495 8,990 13,485 5,723 11,446 17,169 4,957 9,914 14,871
28,00 4,834 9,668 14,502 6,155 12,310 18,465 5,330 10,66 15,990
29,00 5,185 10,370 15,555 6,602 13,204 19,806 5,717 11,434 17,151
30,00 5,549 11,098 16,647 7,065 14,130 21,195 6,119 12,238 18,357
31,00 5,925 11,850 17,775 1,544 15,088 22,632 6,533 13,066 19,599
32,00 6,313 12,626 18,939 8,038 16,076 24,114 6,961 13,922 20,883
33,00 6,714 13,428 20,142 8,548 17,096 25,644 1,604 14,808 22,212
34,00 1,127 14,254 21,381 9,074 18,148 21,222 7,859 15,718 23,577
35,00 7,553 15,106 22,659 9,616 19,232 28,848 8,329 16,658 24,987
36,00 7,990 15,980 23,970 10,173 20,346 30,519 8,810 17,620 26,430
37,00 8,440 16,880 25,320 10,746 21,492 32,238 9,307 18,614 27,921
38,00 8,903 17,806 26,709 11,335 22,670 34,005 9,817 19,634 29,451
39,00 9,378 18,756 28,134 11,490 22,980 34,470 10,341 20,682 31,023
40,00 9,855 19,710 29,565 12,547 25,094 37,641 10,867 21,734 32,601
41,00 10,360 20,720 31,080 13,190 26,380 39,570 11,420 22,840 34,260
42,00 10,880 21,760 32,640 13,850 217,700 41,550 11,990 23,980 35,970
43,00 11,400 22,800 34,200 14,510 29,020 43,530 12,570 25,140 37,710
44,00 11,940 23,880 35,820 15,200 30,400 45,600 13,170 26,340 39,510
45,00 12,480 24,960 37,440 15,890 31,780 47,670 13,760 217,520 41,280
46,00 13,050 26,100 39,150 16,620 33,240 49,860 14,390 28,780 43,170
417,00 13,620 217,240 40,860 17,340 34,680 52,020 15,020 30,040 45,060
48,00 14,200 28,400 42,600 18,080 36,160 54,240 15,660 31,320 46,980
49,00 14,800 29,600 44,400 18,840 37,680 56,520 16,320 32,640 48,960
50,00 15,410 30,820 46,230 19,620 39,240 58,860 16,990 33,980 50,970
51,00 16,040 32,080 48,120 20,420 40,840 61,260 17,690 35,380 53,070
52,00 16,670 33,340 50,010 21,220 42,440 63,660 18,380 36,760 55,140
53,00 17,320 34,640 51,960 22,050 44,100 66,150 19,100 38,200 57,300
54,00 17,980 35,960 53,940 22,890 45,780 68,670 19,830 39,660 59,490
55,00 18,650 37,300 55,950 23,740 47,480 71,220 20,560 41,120 61,680
56,00 19,340 38,680 58,020 24,620 49,240 73,860 21,330 42,660 63,990
57,00 20,030 40,060 60,090 25,500 51,000 76,500 22,090 44,180 66,270
58,00 20,740 41,480 62,220 26,410 52,820 79,230 22,870 45,740 68,610
59,00 21,460 42,920 64,380 217,320 54,640 81,960 23,660 417,320 70,980
60,00 22,200 44,400 66,600 28,260 56,520 84,780 24,480 48,960 73,440
61,00 22,940 45,880 68,820 29,210 58,420 87,630 25,300 50,600 75,900
62,00 23,700 417,400 71,100 30,710 61,420 92,130 26,130 52,260 78,390
63,00 24,470 48,940 73,410 31,160 62,320 93,480 26,980 53,960 80,940
64,00 25,250 50,500 75,750 32,150 64,300 96,450 217,840 55,680 83,520
65,00 26,050 52,100 78,150 33,170 66,340 99,510 28,720 57,440 86,160
66,00 26,860 53,720 80,580 34,200 68,400 102,600 29,620 59,240 88,860
67,00 27,680 55,360 83,040 35,240 70,480 105,720 30,520 61,040 91,560
68,00 28,510 57,020 85,530 36,300 72,600 108,900 31,440 62,880 94,320
69,00 29,350 58,700 88,050 37,370 74,740 112,110 32,360 64,720 97,080
70,00 30,210 60,420 90,630 38,460 76,920 115,380 33,310 66,620 99,930
71,00 31,080 62,160 93,240 39,570 79,140 118,710 34,270 68,540 102,810
72,00 31,960 63,920 95,880 40,690 81,380 122,070 35,240 70,480 105,720
73,00 32,860 65,720 98,580 41,840 83,680 125,520 36,230 72,460 108,690
74,00 33,760 67,520 101,280 42,980 85,960 128,940 37,230 74,460 111,690
75,00 34,680 69,360 104,040 44,150 88,300 132,450 38,240 76,480 114,720
76,00 35,610 71,220 106,830 45,340 90,680 136,020 39,270 78,540 117,810
717,00 36,560 73,120 109,680 46,550 93,100 139,650 40,310 80,620 120,930
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Gewichtstabelle Stahl Tableau des poids acier

Abmessung Stabe 2 m Stabe 3 m Stabe 2 m Stabe 3 m Stabe 2 m Stabe 3 m
dimension . barres2m barres3m . barres2m barres3m @ barres2m barres3m
[mm] kg/Mt. kg kg kg/Mt. kg kg kg/Mt. kg kg
78,00 37,510 75,020 112,530 47,760 95,520 143,280 41,360 82,720 124,080
79,00 38,480 76,960 115,440 48,990 97,980 146,970 42,430 84,860 127,290
80,00 39,460 78,920 118,380 50,240 100,480 150,720 43,510 87,020 130,530
81,00 40,450 80,900 121,350 51,500 103,000 154,500 44,600 89,200 133,800
82,00 41,460 82,920 124,380 52,790 105,580 158,370 45,720 91,440 137,160
83,00 42,470 84,940 127,410 54,070 108,140 162,210 46,830 93,660 140,490
84,00 43,500 87,000 130,500 55,380 110,760 166,140 47,970 95,940 143,910
85,00 44,540 89,080 133,620 56,710 113,420 170,130 49,110 98,220 147,330
86,00 45,600 91,200 136,800 58,060 116,120 174,180 50,280 100,560 150,840
87,00 46,670 93,340 140,010 59,420 118,840 178,260 51,460 102,920 154,380
88,00 47,740 95,480 143,220 60,780 121,560 182,340 52,640 105,280 157,920
89,00 48,840 97,680 146,520 62,180 124,360 186,540 53,860 107,720 161,580
90,00 49,940 99,880 149,820 63,580 127,160 190,740 55,070 110,140 165,210
91,00 51,060 102,120 153,180 65,010 130,020 195,030 56,300 112,600 168,900
92,00 52,180 104,360 156,540 66,440 132,880 199,320 57,540 115,080 172,620
93,00 53,320 106,640 159,960 67,890 135,780 203,670 58,800 117,600 176,400
94,00 54,480 108,960 163,440 69,360 138,720 208,080 60,080 120,160 180,240
95,00 55,640 111,280 166,920 70,840 141,680 212,520 61,350 122,700 184,050
96,00 56,820 113,640 170,460 72,340 144,680 217,020 62,660 125,320 187,980
97,00 58,010 116,020 174,030 73,860 147,720 221,580 63,970 127,940 191,910
98,00 59,210 118,420 177,630 75,390 150,780 226,170 65,290 130,580 195,870
99,00 60,430 120,860 181,290 76,940 153,880 230,820 66,640 133,280 199,920
100,00 61,650 123,300 184,950 78,490 156,980 235,470 67,980 135,960 203,940
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Gewichtstabelle Aluminium

Abmessung Stabe 2 m Stabe 3 m Stabe 2 m Stabe 3 m
dimension . barres 2 m barres 3 m o barres 2m barres 3 m
[mm] kg/Mt. kg kg kg/Mt. kg kg
1,00 0,002 0,004 0,006 0,002 0,004 0,006
1,50 0,005 0,010 0,015 0,006 0,012 0,018
2,00 0,008 0,016 0,024 0,009 0,018 0,027
2,50 0,013 0,026 0,039 0,015 0,030 0,045
3,00 0,019 0,038 0,057 0,022 0,044 0,066
3,50 0,026 0,052 0,078 0,029 0,058 0,087
4,00 0,034 0,068 0,102 0,038 0,076 0,114
4,50 0,043 0,086 0,129 0,048 0,096 0,144
5,00 0,053 0,106 0,159 0,059 0,118 0,177
5,50 0,064 0,128 0,192 0,071 0,142 0,213
6,00 0,077 0,154 0,231 0,085 0,170 0,255
6,30 0,085 0,170 0,255 0,093 0,186 0,279
6,50 0,090 0,180 0,270 0,100 0,200 0,300
7,00 0,104 0,208 0,312 0,115 0,230 0,345
7,50 0,120 0,240 0,360 0,132 0,264 0,396
8,00 0,137 0,274 0,411 0,151 0,302 0,453
8,50 0,154 0,308 0,462 0,170 0,340 0,510
9,00 0,172 0,344 0,516 0,191 0,382 0,573
9,50 0,193 0,386 0,579 0,213 0,426 0,639
10,00 0,214 0,428 0,642 0,236 0,472 0,708
10,50 0,236 0,472 0,708 0,260 0,520 0,780
11,00 0,256 0,512 0,768 0,285 0,570 0,855
11,50 0,283 0,566 0,849 0,312 0,624 0,936
12,00 0,308 0,616 0,924 0,339 0,678 1,017
12,50 0,334 0,668 1,002 0,368 0,736 1,104
13,00 0,361 0,722 1,083 0,398 0,796 1,194
13,50 0,389 0,778 1,167 0,429 0,858 1,287
14,00 0,419 0,838 1,257 0,462 0,924 1,386
14,50 0,449 0,898 1,347 0,495 0,990 1,485
15,00 0,481 0,962 1,443 0,530 1,060 1,590
15,50 0,513 1,026 1,539 0,566 1,132 1,698
16,00 0,547 1,094 1,641 0,603 1,206 1,809
16,50 0,582 1,164 1,746 0,641 1,282 1,923
17,00 0,617 1,234 1,851 0,681 1,362 2,043
17,50 0,654 1,308 1,962 0,721 1,442 2,163
18,00 0,692 1,384 2,076 0,763 1,526 2,289
18,50 0,731 1,462 2,193 0,571 1,142 1,713
19,00 0,771 1,542 2,313 0,850 1,700 2,550
19,50 0,812 1,624 2,436 0,896 1,792 2,688
20,00 0,855 1,710 2,565 0,942 1,884 2,826
21,00 0,942 1,884 2,826 1,039 2,078 3,117
22,00 1,034 2,068 3,102 1,140 2,280 3,420
23,00 1,130 2,260 3,390 1,246 2,492 3,738
24,00 1,230 2,460 3,690 1,357 2,714 4,071
25,00 1,335 2,670 4,005 1,472 2,944 4,416
26,00 1,444 2,888 4,332 1,592 3,184 4,776
217,00 1,557 3,114 4,671 1,717 3,434 5,151
28,00 1,675 3,350 5,025 1,847 3,694 5,541
29,00 1,797 3,594 5,391 1,981 3,962 5,943
30,00 1,923 3,846 5,769 2,120 4,240 6,360
31,00 2,053 4,106 6,159 2,264 4,528 6,792
32,00 2,188 4,376 6,564 2,412 4,824 7,236
33,00 2,326 4,652 6,978 2,565 5,130 7,695
34,00 2,470 4,940 7,410 2,723 5,446 8,169
35,00 2,617 5,234 7,851 2,886 5,772 8,658
36,00 2,769 5,538 8,307 3,053 6,106 9,159
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Gewichtstabelle Aluminium

Abmessung Stabe 2 m Stabe 3 m Stabe 2 m Stabe 3 m

dimension . barres2m barres3m L ) barres2m barres3m
[mm] kg/Mt. kg kg kg/Mt. kg kg
37,00 2,920 5,840 8,760 3,225 6,450 9,675
38,00 3,085 6,170 9,255 3,401 6,802 10,203
39,00 3,249 6,498 9,747 3,583 7,166 10,749
40,00 3,418 6,836 10,254 3,769 7,538 11,307
41,00 3,591 7,182 10,773 3,960 7,920 11,880
42,00 3,768 7,536 11,304 4,155 8,310 12,465
43,00 3,950 7,900 11,850 4,355 8,710 13,065
44,00 4,136 8,272 12,408 4,560 9,120 13,680
45,00 4,326 8,652 12,978 4,770 9,540 14,310
46,00 4,520 9,040 13,560 4,984 9,968 14,952
417,00 4,719 9,438 14,157 5,203 10,406 15,609
48,00 4,922 9,844 14,766 5,427 10,854 16,281
49,00 5,129 10,258 15,387 5,656 11,312 16,968
50,00 5,341 10,682 16,023 5,889 11,778 17,667
51,00 5,556 11,112 16,668 6,127 12,254 18,381
52,00 5,777 11,554 17,331 6,369 12,738 19,107
53,00 6,001 12,002 18,003 6,617 13,234 19,851
54,00 6,229 12,458 18,687 6,869 13,738 20,607
55,00 6,462 12,924 19,386 1,125 14,250 21,375
56,00 6,699 13,398 20,097 7,387 14,774 22,161
57,00 6,941 13,882 20,823 7,653 15,306 22,959
58,00 7,186 14,372 21,558 1,924 15,848 23,772
59,00 1,436 14,872 22,308 8,200 16,400 24,600
60,00 7,691 15,382 23,073 8,480 16,960 25,440
61,00 7,949 15,898 23,8417 8,764 17,528 26,292
62,00 8,212 16,424 24,636 9,055 18,110 217,165
63,00 8,479 16,958 25,437 9,349 18,698 28,047
64,00 8,750 17,500 26,250 9,648 19,296 28,944
65,00 9,026 18,052 217,078 9,952 19,904 29,856
66,00 9,306 18,612 27,918 10,261 20,522 30,783
67,00 9,590 19,180 28,770 10,574 21,148 31,722
68,00 9,878 19,756 29,634 10,892 21,784 32,676
69,00 10,171 20,342 30,513 11,215 22,430 33,645
70,00 10,468 20,936 31,404 11,542 23,084 34,626
71,00 10,770 21,540 32,310 11,870 23,740 35,610
72,00 11,070 22,140 33,210 12,210 24,420 36,630
73,00 11,380 22,760 34,140 12,550 25,100 37,650
74,00 11,700 23,400 35,100 12,900 25,800 38,700
75,00 12,020 24,040 36,060 13,250 26,500 39,750
76,00 12,340 24,680 37,020 13,610 217,220 40,830
717,00 12,670 25,340 38,010 13,970 27,940 41,910
78,00 13,000 26,000 39,000 14,330 28,660 42,990
79,00 13,330 26,660 39,990 14,700 29,400 44,100
80,00 13,670 217,340 41,010 15,070 30,140 45,210
81,00 14,020 28,040 42,060 15,450 30,900 46,350
82,00 14,360 28,720 43,080 15,840 31,680 41,520
83,00 14,720 29,440 44,160 16,230 32,460 48,690
84,00 15,070 30,140 45,210 16,620 33,240 49,860
85,00 15,430 30,860 46,290 17,020 34,040 51,060
86,00 15,800 31,600 41,400 17,420 34,840 52,260
87,00 16,170 32,340 48,510 17,830 35,660 53,490
88,00 16,540 33,080 49,620 18,240 36,480 54,720
89,00 16,920 33,840 50,760 18,660 37,320 55,980
90,00 17,300 34,600 51,900 19,080 38,160 57,240
91,00 17,690 35,380 53,070 19,510 39,020 58,530
92,00 18,080 36,160 54,240 19,940 39,880 59,820
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Gewichtstabelle Aluminium Tableau des poids aluminium

Abmessung Stabe 2 m Stabe 3 m Stabe 2 m Stabe 3 m
dimension . barres 2 m barres 3 m o barres 2 m barres 3 m
[mm] kg/Mt. kg kg kg/Mt. kg kg
93,00 18,480 36,960 55,440 20,370 40,740 61,110
94,00 18,880 37,760 56,640 20,810 41,620 62,430
95,00 19,280 38,560 57,840 21,260 42,520 63,780
96,00 19,690 39,380 59,070 21,710 43,420 65,130
97,00 20,100 40,200 60,300 22,160 44,320 66,480
98,00 20,520 41,040 61,560 22,620 45,240 67,860
99,00 20,940 41,880 62,820 23,090 46,180 69,270
100,00 21,360 42,720 64,080 23,560 41,120 70,680
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